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Il prodotto indicato, nel modello da noi messo in circolazione, & conforme alle norme stabilite dalle seguenti direttive europee:

The product described, in the version as made available by us, complies with the regulations contained in the following European
directives:

Le produit indiqué est conforme, dans la version mise en circulation, aux des directives europé uivan

1 producto designado coincide, en la ejecucién puesta en circulacidn por nosotros, con las disposiciones de las siguientes directrices
europeas:

Das bezeichnete Produkt stimmt in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfilhrung mit den Vorschriften folgender Europaischer Richtlinien
berein:

Den betecknade produkten dverensstimmer i det av oss levererade utforandet med bestammelserna i foljande EG-direktiv:

Det angivne produkt opfylder - i den udferelse, det er bragt i omlab af os - forskrifterne fra folgende europeeiske direktiver:

Het aangegeven product voldoet in de door ons in de handel gebrachte uitvoering aan de voorschriften van de volgende Furopese richtlinijnen:
Na versio colocada por n 6s no mercado, o produto designado esta de acordo com as seguintes normas européias:

A megjelolt termék az dltalunk forgalomba hozott kivitelben eleget tesz az aldbbi eurdpai irdnyelvek el6irasainak:

Bl Direttiva relativa alle macchine / Machine guidelines / Directive Machines / Directriz de mquinas / Maschinenrichtlinie
/ Diretriz "Maquinas" / Gépirdnyelv (2006/42/EG))

[ Direttive reltive alla basss tenslone / Lowoltage guldelines / Directve Basse tension / Directriz de baja tensién /
lijn / Diretriz "Baixa

tensio" / Kisfeszilltségli készulékekre vonatkozd Arényelv (2006/95/EG)

B Direttive relative alla CEM / EMC guidelines / Directive CEM / Directriz de CEM / EMV-Richtlinie /
EMC-direktivet / EMC-direktiv / ijn / Diretriz "Cq ! irdnyelv (2004/108/EG)

o

Direttive in materia di attrezzature a pressione / Pressure Equipment Directive / Directive sur les équipements sous
pression / Directiva sobre equipos a presion / D / Direktivet om / Direktiv
om trykapparater / Richtlijn voor printers / Directiva sobre sob presséo / 6 eszkozok
irdnyelv (97/23/EG)

Organismo notificato / notified body / Benannte Stelle:

Direttiva sugli apparecchi di misurazione / Directive on measuring instruments / Directive relative aux instruments de
mesure / Directiva sobre instrumentos de medida/ Richtlinie tber Messgerite / Direktiv éver matinstrument / Direktiv

Richtlijn / Diretiva sobre aparelhos de medigao / irdnyelv a
méramiszerekel (2004/22/EG)

o radio e le terminali di
terminal equipment / hertziens et
equipos radioeléctricos y equipos terminales de

/ Direktivet om
/ Radio-

/Radio equipment and telecommunications
Directiva sobre

terminaux de
icacién / Richtlinie tiber
ing och i

/ Direktiv om

voor
/ Irényelv a rédiés berendezésekrdl és a

de radio e terminais de

¢

o

Direttiva EUP eco-design / EUP Directive Eco-Design / Directive EUP Eco-Design / Directiva EUP sobre disefio ecoldgico
/ EUP Richtlinie Eco-Design / EUP-direktiv EcoDesign / EUP direktiv Eco-design / EUP richtlijn eco-design / Diretiva EuP
Eco-Design / EUP iranyelv Eco-Design (2005/32/EC)

O Regolamento UE standby / EU-Regulation Standby / Réglement UE Standby / Reglamento Europeo para aparatos en
espera (standby) / EU-Verordnung Standby / EU-frordning Standby / EU-forordning standby / EU-verordening stand-
by / EU-Regulation Standby / Készenlét EU-rendelet (1275/2008)

o

Regolamento UE adanamn AC / EU-Regulation AC-Adapter / Réglement UE Adaplaleur CA / Reglamento Europeo
A/ E AC-Adapter / EU-forordning AC-adapter / EU ing AC-adapter / EU-
verordening AC adamer / Regulamento CE Adaptador AC / EU-rendelkezés, AC-Adapter (678/2009)

Anno della prima marcatura CE / Year of the first marking CE / Année de premier 11
marquage CE / Afio de la primera marcacion CE / Jahr der erstmaligen CE-Kennzeichnung /

Ar fér forsta CE-mérkningen / Aret for farste CE-mzerkning / Jaar van de eerste CE-markering /

da primeira marcagéo CE / Az elsé CE jelolés éve ...

1695974002 (26.01.2011) AA-DG/ENG

La conformita viene dimostrata dal rispetto delle seguenti norme armonizzate:
Conformity is documented through adherence to the following harmonized standards:
La conformité est démontrée par le respect des normes harmonisées suivantes:
La queda mediante el de las siguientes normas armonizadas:
Die Konformitt wird nachgewiesen durch die Einhaltung folgender harmonisierter Normen:
Overensstammelsen bevisas g att fdljande harmoniserade standarder tillimpas:
af folgende standarder

De conformiteitt wordt bevesugd door het naleven van de volgende geharmoniseerde normen:

¢ pelo das seguintes normas harmonizadas:
A a kbvetkezd betart4sa igazolja:

EN ISO 12100-1/2:2005; EN 14121-1:2007; EN 60204-1:2006; EN 61326-1:2007

Norme nazionali applicate e caratteristiche tecniche e/o dati su gruppi in conformita alle PED:

Applied national standards and technical specifications and/or data on the modules as per the pressure equipment directive:
Normes nationales et spécifications techniques appliquées et/ou indications relatives aux sous-groupes conformément a la
PED:

Normas nacionales aplicadas y especificaciones técnicas y/o informacion relativa a los conjuntos conforme a la directiva PED:
Angewendete nationale Normen und technische Spezifikationen und/oder Angaben zu Baugruppen gemaB
Druckgeraterichtlinien:
Tilimpade nationella standarder och tekniska specifikationer och/eller uppgifter betréffande komponenter enligt direktivel om tryckbérande
anordningar:
Anvendte nationale standarder og tekniske specifikationer og/eller angivelser om komponenter iht. direktiverne om
trykapparater
Toegepaste nationale normen en technische specificaties en/of gegevens over componenten conform de richtlijnen voor
printers:

_ . . o ci & - . .

Alkalmazott nemzeti miiszaki szabvanyok és specifikdciok és/vagy adatok szerkezeti modulokhoz nyomdshordozd eszkozok irdnyelvek szerint:

AADGT/ENG Marco Vescovini
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Dj‘e / Legally binding: ature

&
IIy binding Signature
ppa. AADGT/PG Luca Gazzotti (Production)

Questa dichiarazione attesta la conformita alle direttive citate, senza tuttavia costituire alcuna certificazione di
qualita. Devono essere seguite le awertenze di sicurezza contenute nelle documentazione del prodotto allegata
This declaration certifies compliance with the stated directives, but it does not provide any assurance of
characteristics. The safety instructions of the product documentation included are to be observed.
La présente déclaration certifie le respect des directives indiquées mais ne constitue pas une garantie de
caractéristiques. Observer les consignes de sécurité qui figurent dans la documentation fourrie.
Esta declaracién certica la coincidencia con las directr pero no supone ninguna garantla de propiedades.
Deben tenerse en cuenta las i i idad de la ién del product adjunta.
Dlese Exkleung beschelig el Jberarstimnig il e g Fcln, et eoc iiod Zusicherung von
2ubeachten
Denna férsikran intygar dverensstimmelsen med de namnda riktlinjerna, men &r inte en !orsakran om

na som ingar i den ska foljas.
Denne erklzering altes!er‘er overensstemmelsen med de na&wvt& d\rektlver er dog ingen garanti for egenskaber.

ikker iden kal

Deze verklaring bevestigt overeenstemming met de ganoemde rlcht\unen het is echter geen garantie van
Houd u aan

Esta declaragio certifica a conformidade com as normas referldas. mas ndo garante por si determinadas

caracterfsticas. As instrucdes de seguranga da documentagao do produto fornecida junto devem ser respeitadas.

£2 a nyilatkozat tandsitja a megadott iranyelvekkel val6 egyezést, de nem garantalja a tulajdonségokat. Vegye

figyelembe az 4tadott termék dokumentcidban szerepld biztonsagi utasitésokat.

Ta izjava potrjuje skladnost z imenovanimi direktivami, ne daje pa nobenih zagotovil glede lastnosti. Upostevajte

varnostna opozorila v prilozeni produktni dokumentaciji.

Aceasti declaratie atesta conformitatea cu normele de mai sus;cu toate acestea, aceasta nu este o garantie a

caracteristicilor acestuia. A se respecta instructiunile de siguranta din documentatia produsului.

1695 974002 (26.01.2011) AADG/ENG

sk Vyhlasenie konformity EU
sl ES-izjava o skladnosti
ro Declaratie de conformitate CE

cs ES prohlaseni o shodé bg EO fleknapauiin 3a cotaercrane
pl Deklaracja zgodnoéci CE et EQ-vstavusdeklarat:
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SBM 55 NW
211302020001 & varianti
Oznateny produkt v provedent nami uvedeném do provozu je ve shodé s predpisy nasledujicich evropskych smérnic:

Wymieniony produkt odpowlada w wersji wprowadzonej przez nas do obmlu przep»sum nastepu]qcych dyrektyw europe]skrch
Kuvattu tuote on seuraavien

O6o3HaueHHAT NPOAYKT b MYCHATOTO Ha Na3apa
Nimetatud toode vastab meie poolt turustavas teostuses jargmiste Euroopa direktiivide nduetele:

Rinkoje pristatomas nurodyto gaminio modelis atitinka iy Europos direktyvy potvarkius:

Noraditais produkts milsu realizétaja modifikacija atbilst $adu Eiropas Savienibas direktivu prasibams

Oznateny virobok sa zhoduje v nami na trh uvedenej realizcil s predpismi nasledovnyich eurdpskych smernic:
Oznatent izdelek v izvedbi, ki jo dajemo v promet, se ujema s predpisi naslednjih evropskih direktiv:

Produsul menfionat corespunde in varianta pusa de nol in circulatie cu prescripfiile urmatoarelor directive europene:

Ha cneaHmTe

B Pro strojnl zaizen! / Dyrektywa maszynowa / Konedirektiivi / O8nyia nept pnxaviv / lupextisa 3a mawihute /
masinadirekiv / Masiny direktyva / Masinu direktiva / Smernica o strojoch / Direktiva o strojih / Directiva privind
echipamentele tehnice (2006/42/EC)

=

Smérnice pro nizké napéti / Dyrektywa niskonapieciowa / Pienjannitedirektilvi / O8nyla nepl xaunAi éiong / MpekTiea
32 HuCKo HanpexeHue / madalpingeseadmete direktilv / Zemujy jtampy direktyva / Zemsprieguma direktiva / Smernica o
nizkom napiti / Nizkonapetostna direktiva / Directiva privind aparatele de joasa tensiune (2006/95/EC)

B/

Smérnice EMV / Dyreklywa EMC/ EMCvdIrekva / OBI‘IV\\I nepl

/
direktilv / EMS d!reklyva / EMS direktiva / EMS direktiva
 Smernica o EMZ ] Direktiva o elektromagnetni zdru3ljivosti / Directiva privind compatibilitatea electromagnetica
(2004/108/EC)

Smérnice pro tlakova zafizen / Dyrektywa o / i / OBnyia yia ouokeuég
nieong / AMpexTHBa 3a CLOPLXEHUA NOA HanaraKe / surveseadmete direktiiv / slegm!u jrenginiy direktyva /
Spiedieniekartu direktiva / Smernica o tlakovych zariadeniach / Direktiva o tlani opremi / Directiva privind aparatele
sub presiune (97/23/EC)

Notified body / Benannte Stelle:

o

Smérnice pro mé /O6nyia yia eonhiojib

piioewy / EK./ ypeny / Direktiiv md kohta / Matavimo prietaisy direktyva /
Direktiva par mérinstrumentiem / Smernica o meracich pristrojoch / Direktiva o merilnih instrumentih / Directiva pentru
aparate de misura (2004/22/EG)

i pristroje / Dyrektywa o

o

Radiové a koncova zafizen! / Urzadzenia radiowe | koricowe
itteet ja ikaatiolai é Kal epaTKdG eEOTAOGE
i / aap "

/ direktilv

ende
kohta / Direktyva el radijo ryio jrenginiy ir |Eleknmunlkamm galmm |reng|n|u bei abipusio jy atitikties pripazinimo /
R&TTE direktiva / Smernica o i Direktiva o radijski opremi
in telekomunikacijski terminalski opremi / Directiva privind instalatiile radio si instalatiile terminale de telecomunicatie
(1999/5/EC)

o Sm' nice EUP Eco-Design / Dyrektywa EUP ign / EuP-direktiivi eco-design / OBnyia yia Tov 5 oxebiaopd
OBVTIV T0U KaTavaAGvouV evépyeia / [WpekTuea EUP Exo pusafin / energiamd]uga toodete okodisaini ndiete
ekt / Ekologinio gaminiy projektavimo direktyva / Ekodizaina direktiva / Smernica EUP Eco-Design / Direktiva o
okoljsko primerni zasnovi izdelkov, povezanih z energijo / Directiva EUP Eco-Design (2005/32/EC)

O Reglement UE Standby / Nafizen! EU o pohotovostnim rezimu / Rozporzadzenle UE Standby / EY-asetus
lepovirtakulutuksesta / Kavoviodc EK yia Tov nAekTpiké eEomiopd o kardotaon avapovil; / lMpexTiea Ha EC &
rotostoct / Euroopa komisjoni maarus ooteseisundi kohta / ES ,Standby" potvarkis / ES rikojums par
elektroenergljas patérinu gaidiganas rezima / Nariadenie EU Standby / Uredba o izvajanju direktive glede zahtev za
porabo energije v stanju pripravljenosti in izkljuéenosti / Ordonanta EU Standby (1275/2008)

o

Nafizeni EU o napé]eclch adap(érech / Rozporzadzenie UE AC-Adapter / EV-asetus verkkoviralaitteista (AC-
adapteri) / K yia pedparog / na EC AC-anantep / EL-i
médrus Ac adapter / ES polvarkls dél AC adapterlo / ES regula, mainstravas adapters / Nariadenie EU AC adaptér /
Uredba EU za napajalnike / Adaptor AC conform regulamentului Uniunii Europene (678/2009)

Rok prvniho oznateni CE / Rok pi CE / Ensimmaisen Ci 11
myéntamlsvuosl/ 'ETOG TNG NpGTNG ur\uavﬂnc EK / lopuHa Ha nspsoHauantio oboanauenme CE /
2 / Metai. kuriais pirma karta gaminvs pavméta

Vopd aé my eraipla pa, ong & spwnalkiy O8nyidv:
Ha
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Shoda je prokizina dodr2enim ndsledujicich harmomlovanych norem:
2Zgodnosé

jest
todistetaan seuraavi
H oupbppwon unnﬁemvusml usaw R it OHANBUBE evnpuovmutvmv npuwmuv

oxa3m napi:

Vastavust lﬂer\dalakse ja gmlsle htlustatud standardite nduetest kmmpldam\seg«
Atitiktis patvirtinama laikantis Siy darniujy standarty:
Atbilstibu pierada sadu saskaoto normu ievérosana:
Konformita sa preukéze dodrzanim nasledovnych harmor jch noriem:
Skladnost se dokazuje 2 upostevanjem naslednjih usklajenin Standardou.
este atestata prin

EN ISO 121001/

norme armonizate:

Pouité nirodni normy 2 technické specifikace anebo tdaje o konstrukénich skupinch podle smérnic pro tlakova zafizeni:

Sovelletut kansalliset standardit ja teknisel eriltelytj iset tiedot it :
Kl Texvid /i 10 TG BOpIKEG POVGBES OBLPUV e TIS IPXER OUTKEUGY TEonG:
it Wk pais

Riendat 5 o Kivatele direktividel
Taikyti nacionaliniai standartai, techninés jos ir (arba) i d pagal sléginiy jrenginiy direktyva:
lzmantotas nacionslzs normas un tehniskas specifikacijas unjvai konstrukcijas mezglu dati saskana ar spiedieniekartu direktivam;
Pouité néradné normy a technické Specifikicie af alebo tidaje ku kondtrukéngm modulom podfa smernice o tiakovjch zariadeniach:
Uporablieni nacionalni standardi in tehnicne specifikacile infali podatki o sestavih po direktivah o tlazni opremi:

Norme naionale aplicate si specificali tehnice si/sau date referitoare la ansambluri conform directivei privind aparatele sub presiune:

Date/ Legany hmdmg S\gnaluve
1.V. AA-DGT/ENG Marco Vescovini

{y/ " SICAM

Date / Legally binding Signature
ppa. AA-DGT/PG Luca Gazzotti (Production)

Sicam srl societa unipersonale
Tire Equipment

Via G. Corradini 1

42015 Correggio

ITALY

Toto prohlasent osvédzuje shodu s uvedenymi smérnicemi, nepfedstavuje viak 24dny piislib viastnosti. Je teba
dodrovat bezpetnostni predpisy v dokumentaci k produktu, kterd je spolu s nim dodana.

Miiejza deklsracts potwlerdza zgodnosc’: 2 wymienionymi dyrektywami, nie stanow jednak gwarancji

Nale: sad zawartych w i produktu.

Tamé vakuutus chrs(aa mamlllujen direktiivien noudsuam\sen mutta e\ kui
Laitteen mukana
H napotioa Sfikwan miororiolel my oviandkpion oTis avagepdjievec Obnyies, bev anorehel dpuc Siaogshion
10TV, Ot UnoBelEeIs aopaNelaq TG SUVNEVNS TEKUNPLWONG TPOIBVIOE MpENEL va TNPODVTC

enkaan takaa kaikkia ominaisuuksia.

¢ AMPEKTUBM, HO He @ rapaHuuA 32
caoficraara. fla ce umar npeasma 3 8 Ha Kanenuero.
Kiesolev téend kinnitab vastavust ulalmodud dlrekmvlde nduetele, kuid ei ole omaduste garantilks. Jirgida tuleb
tootega

$i deklaracija patvirtina atitikima mme:ems dlreklyvcms, tatiau netraktuojama kaip gamintojo sutef
garantija. Butina atsizvelgti j pristatytoje gaminio dokumentacijoje pateiktus saugos nurodymus.
Sis pazinojums apliecina atbilstibu minétajam direktivam, tacu negaranté ipadibu atbilstibu. Jalevéro produkta
dokumentacija ieklautie drogibas noradijumi.

Toto whiésenie preukazuje zhodu s menovanymi smernicami, nie je vSak Ziadnou zérukou viastnosti. Je potrebné
dodrziavat pokyny virobnej dodavane] spolu s ostatagm prislugenstvom.

Ta izjava potrjuje sk\adr\osl 2 imenovanimi direktivami, ne daje pa nobenih zagotovil glede lastnosti. Upostevajte
varnostna opozorila v priloeni produktni dokumentacij

Aceasta declaratie atests conformitatea cu normele de mal susicu toale acestea, aceasta nu este o garantie a
caracteristicilor acestula. A se respecta instructiunile de siguranta din documentatia produsului

ma gaminio

1695974 002 (26.01.2011) AA-DG/ENG
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Simboli utilizzati | SBM55NW | 5 | it

1. Simboli utilizzati

Nella documentazione

Indicazioni di avvertimento -

struttura e significato

Le indicazioni di avvertimento mettono in guardia dai
pericoli per l'utente o le persone vicine. Inoltre le indi-
cazioni di avvertimento descrivono le conseguenze del
pericolo e le misure per evitarle. Le indicazioni di avver-
timento hanno la seguente struttura:

1.1
111

Simbolo  PAROLA CHIAVE - Tipo e origine del
di avverti- pericolo.
mento Conseguenze del pericolo in caso di

mancata osservanza delle misure e delle

avvertenze riportate.

> Misure e avvertenze per evitare il pericolo.
La parola chiave rappresenta un indice per la probabili-
ta di insorgenza e la gravita del pericolo in caso di man-
cata osservanza:

Probabilita di
insorgenza

Gravita del pericolo in caso
di mancata osservanza

Parola di

segnalazione

PERICOLO

Pericolo diretto Morte o lesioni fisiche gravi

AVVERTENZA Pericolo potenziale Morte o lesioni fisiche gravi
CAUTELA

Situazione potenzi- Lesioni fisiche lievi

almente pericolosa

1.1.2 Simboli nella presente documentazione

] Attenzione Mette in guardia da potenziali
° danni materiali.

e Nota informativa Indicazioni applicative ed altre

1 informazioni utili.

1. Istruzioni Istruzioni costituite da piu fasi

2. dettagliate

> Istruzioni rapide Istruzioni costituite da una fase.
o Risultato All’interno di un’istruzione € vi-

intermedio sibile un risultato intermedio.
- Risultato finale Al termine di un’istruzione e vi-

sibile il risultato finale.

1.2 Sul prodotto

! Rispettare tutti i simboli di avvertimento sui prodotti
e mantenere le relative etichette integralmente in
condizioni di perfetta leggibilita!

1.2.1 Informazioni presenti sul prodotto

Targhetta di identificazione

Modello della macchina, codice identificativo 10 cifre;
Voltaggio (V), Fasatura (Hz), Potenza installata (kW);
Amperaggio (A), Pressione max di alimentazione (kPa),
Classe di protezione (IP); Anno di produzione; Marca-
tura CE; Codice 14 cifre e modello macchina; Codice a
barre.

Smaltimento

Gli apparecchi elettrici ed elettronici fuori
uso, con relativi cavi, accessori, accumulatori
e batterie, devono essere smaltiti separata-
mente dai rifiuti domestici.

Riscontro asta esagonale
/ > Indica il punto di lettura della distanza
sull'asta millimetrata.

Marchiatura GOST
e\ > Certifica la conformita della macchina per
il mercato russo.

Senso di rotazione ruota
La ruota deve girare nel senso di rotazione
indicato (vedi cap. 4.5).

Tensione di alimentazione

DIESES GERAET IS AUF VOR OEFFNEN DES GERAETES

EINGESTELLT NETZSTECKER HERAUSZIEHEN!
THIS INSTRUMENT MUST BE BEFORE OPENING SET

OPERATED WITH UNPLUG FROM MAINS!

CET APPAREIL EST PREVU -~ AVANT D'OUVRIR L'APPAREIL

POUR SORTIR LA PRISE ELECTRIQUE!
ESTE APARATO HA DE ANTES DE APRIR EL APARATO
OPERARSE CON SAQUE EL ENCHUFE!

QUESTO APPARECCHIO DEVE PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO
OPERARSI CON STACCARE LA PRESA DI CORRENTE!

> Attenersi alle indicazioni riportate sulla targhetta.

Start-Stop equlilibratura

=
.

START

> Posizionato sulla protezione ruota indica il verso per
azionare/fermare la rotazione della flangia.

Sicam srl societa unipersonale
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1.2.2 Indicazioni di avvertimento

3. Descrizione del prodotto

PERICOLO - presenza di parti sotto corren-

te all’apertura di SBM 55 NW!

Lesioni, arresto cardiaco o morte dovuti a

scossa elettrica in caso di contatto con parti

sotto corrente (ad es. interruttore principale,

schede a circuito stampato).

> | lavori sui mezzi di esercizio o sugli impia-
nti elettrici devono essere eseguiti solo da
elettricisti o da persone opportunamente
istruite sotto la direzione e supervisione di
un elettricista.

> Prima dell’apertura staccare SBM 55 NW
dalla rete di alimentazione elettrica.

2. Istruzioni per l‘utente

2.1 Indicazioni importanti

Avvertenze importanti relative ad accordo sui diritti di
autore, responsabilita e garanzia, gruppo di utenti e
obblighi della societa sono contenute nelle istruzioni
fornite a parte "Avvertenze importanti e avvertenze di
sicurezza su Sicam Tire Equipment". Queste istruzioni
vanno lette attentamente prima della messa in funzione,
del collegamento e dell‘uso di SBM 55 NW e devono
essere assolutamente rispettate.

2.2 Indicazioni di sicurezza

Tutte le avvertenze di sicurezza si trovano nelle istru-
zioni separate "Avvertenze importanti e avvertenze di
sicurezza su Sicam Tire Equipment". Queste istruzioni
vanno lette attentamente prima della messa in funzione,
del collegamento e dell‘uso di SBM 55 NW e devono
essere assolutamente rispettate.

3.1 Impiego previsto

SBM 55 NW e un’equilibratrice per ruote dotata

di fissaggio meccanico per I’equilibratura di ruote

di autovetture e motociclette con un diametro del
cerchione di 10" — 24" ed una larghezza del cerchione di
1" - 20",

SBM 55 NW deve essere impiegata esclusivamente per
lo scopo specificato e solo negli ambiti di funzionamento
indicati nelle presenti istruzioni. Qualsiasi impiego
diverso da quello specificato & da ritenersi improprio e
quindi non consentito.

o
]1 Il costruttore non risponde di eventuali danni dovuti
ad un uso improprio.

! * Queste misure si riferiscono a cerchi standard (A);
per cerchi con forma particolare (B - C) si consiglia
|'utilizzo di accessori specifici.

A

©

1I==1

2.3 Compatibilita elettromagnetica
(EMC)
SBM 55 NW soddisfa i requisiti della Direttiva

EMC 2004/108/EG.

]cj_ SBM 55 NW ¢ un prodotto della classe/categoria
B secondo EN 61 326. SBM 55 NW puo0 causare
disturbi di alta frequenza (radiodisturbi) negli ambi-
enti residenziali i quali possono rendere necessarie
misure di soppressione radiodisturbi. In questo caso,
all’esercente puo essere richiesto di adottare misure
adeguate.

3.2 Requisiti necessari

SBM 55 NW deve essere installata su un fondo
piano realizzato in calcestruzzo o materiale simile e
saldamente ancorata.

! Un fondo irregolare o soggetto a vibrazioni puo
causare imprecisioni durante la misurazione dello
squilibrio.

! Eventuali pavimentazioni sconnesse o non rispon-
denti ai requisiti di sicurezza espressi precedente-
mente sollevano il costruttore da qualsiasi responsa-
bilita per danni a persone e/o cose

1 695 656 076 2012-03-28
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3.3 Fornitura

Fig. 1: Fornitura SBM 55 NW Fig. 3: Dotazione 1 695 654 807
Denominazione Codice di 5 Denominazione Codice di
ordinazione ordinazione

1 Protezione ruota 1695655648 1 4.1  Rondella 8 UNI 6592 1695002101 7

2 Braccio sostegno 1695655651 1 4.2 Vite M8x80 UNI 5931 1695041420 7

3 Attacco conico rapido 1695602400 1 4.3  Supporto per accessori 1695654 167 2

4 Dotazione 1695654807 1 4.4 Vite M6x60 UNI 5931 1695040024 2
4.5 Calibro misurazione larghezza 1695602700 1
4.6  Pinza per contrappesi 1695606 500 1
4.7  Calibro posiziona pesi 1695629400 1
4.8 Cavo di alimentazione 1695652991 1
4.9 Contrappeso 60 gr ZN 1695654377 1
4.10 Rondella 8,5X24X4 UNI 6593 3
4.11 Vite MA8X70 UNI 5739 3
4.12 Fischer SLM 8 3

3.4  Accessori speciali

\
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

Denominazione Codice di ordina-
zione

Sollevatore ruota 1695 900 004

Kit coni per serraggio rapido M10x1,25 1695612 100

\ 1079-41_Im _/
N e e T T e - - - 651079-41_Im Terzo cono di centraggio @ da 89 a 132 mm 1 695 653 449

Quarto cono di centraggio @ da 120 a 174 mm 1 695 606 300

Fig. 2: Attacco conico rapido 1 695 602 400

Anello distanziale cerchioni 1 695 606 200
L. ] ] (elevata convessita della ruota)
Denominazione gr?d(::'::aez;’c:ne Flangia a _trg bracci_ per veicoli 1695 653 420
commerciali leggeri
3.1 Dado serraggio rapido 1695564361 1 Kit di serraggio per bracci oscillanti 1 695 654 060
3.2 Manicotto concavo 1695616 500 1 singoli (& 19 mm)
3.3 Distanziale 1695624800 1 Flangia universale per autovetture, 1695 654 043
3.4 Cono di centraggio 42 - 65 mm 1695632 500 1 a regolazione continua
3.5 Cono di centraggio 54 - 80 mm 1695652 862 1 Flangia per motociclette 1695 654 039
3.6 Cono di centraggio 75 - 110 mm 1695 605 600 1 Albero, @ 10 mm 1695 653 430
Peso di calibrazione (tarato) 1695 654 376

Sicam srl societa unipersonale 1 695 656 076 2012-03-28
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3.5 SBM55NW

Fig. 4:  SBM 55 NW

Pos. Denominazione Funzioni
1 Pannello di comando/ Comando SBM 55 NW, vedi cap. 7.
pannello di visualizzazione
2 Calibro a corsoio Misurazione manuale della distanza cerchione
3 Calotta di protezione ruota, e Protezione dell’operatore da eventuali particelle proiettate verso I’esterno
mobile (ad es. sporco, acqua).
e Avviare la misurazione ed arrestare la misurazione, vedi cap. 10.1 Avvio automatico.
4 Pedale Bloccare I’albero/la ruota.
B Ripiano portaoggetti Ripiano per deporre i pesi di equilibratura e gli accessori.
6 Interruttore ON/OFF Accensione/spegnimento.
7 Supporto per accessori Per riporre gli accessori.
8 Presa di collegamento alla rete  Attacco per il cavo di alimentazione elettrica.
9 Dado di serraggio rapido Centrare e serrare la ruota sul cono.
10 Flangia di centraggio Supportare la ruota e consentirne il fissaggio.
11 Calibro a corsoio manuale Misurazione manuale della larghezza e per posizionare i pesi.
12 Compasso di misurazione Misurazione manuale della larghezza e del diametro del cerchione.

1 695 656 076 2012-03-28 Sicam srl societa unipersonale
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4. Prima messa in funzione 4.1.1 Movimentazione della macchina

. . o
4.1 Disimballaggio ]1 La macchina arrivera fissata sul pallet mediante delle viti.

1. Rimuovere il nastro in acciaio e le graffe di fissaggio.
2. Rimuovere con cautela I'imballaggio sfilandolo verso
I’alto.

1. Allentare le 3 viti con le quali la SBM 55 NW ¢ fissata
sul pallet.

2. Far passare delle cinghie idonee (n°2 x L=4 m), con
portata sufficiente (PORTATA= 1000 kg; COLORE
VIOLA ) come illustrato.

3. Prelevare gli accessori e il materiale d’imballaggio
dall’unita d’imballaggio.

AVVERTENZA - cinghie di sollevamento
difettose o non correttamente fissate!

Pericolo di lesioni dovute alla caduta di

SBM 55 NW.

ﬁ Controllare lo stato integro di SBM 55 NW e degli > Prima dell’applicazione esaminare le
accessori e verificare che non vi siano componenti cinghie di sollevamento per rilevare
visibilmente danneggiati. In caso di dubbio non pro- I’eventuale presenza di danni al materiale.
cedere alla messa in funzione e rivolgersi al servizio > Serrare le cinghie di sollevamento unifor-
assistenza. memente.

> Sollevare la SBM 55 NW con cautela.

o
]1 Smaltire il materiale d’imballaggio conferendolo ai
punti di raccolta predisposti.

Sicam srl societa unipersonale 1 695 656 076 2012-03-28
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4.1.2 Fissaggio al pavimento

1. Sollevare la SBM 55 NW con una gru di sollevamen-
to. Installare la macchina nell’area prevista rispettan-
do le distanze minime indicate.

o

]1 A garanzia di un uso sicuro ed ergonomico della
SBM 55 NW é consigliabile installare la macchina ad
una distanza di 500 mm dalla parete piu vicina.

/

500 mm

651076-10_Im V

1000 mm

NS

N

500 mm 1005 mm

Avvertenza - pericolo di ribaltamento!

Durante I’equilibratura delle ruote si verifica-

no forze di notevole entita.

> Prima di utilizzare il dispositivo & indis-
pensabile fissarlo al pavimento attenendosi
alla procedura indicata dal costruttore.

> Un fondo irregolare o soggetto a vibrazioni
pud causare imprecisioni durante la
misurazione dello squilibrio.

2. Posizionare la SBM 55 NW sul pavimento nella posi-
zione definitiva prevista e prendere i riferimenti dei
fori posti sulla base della macchina.

3. Montare sul trapano una punta da 14 mm e praticare
fori profondi 65 mm.

! Si raccomanda un'accurata pulizia del foro prima
dell'inserimento del tassello.

4. Inserire i tasselli in dotazione, interporre le rondelle
e provvedere al serragio definitivo con chiave di-
namometrica e coppia di serraggio 25 Nm

Avvertenza - pericolo di ribaltamento!

> La SBM 55 NW deve essere fissata al pavi-
mento in 3 punti tramite vite-tassello.

> Utilizzare i fori per viti predisposti.

A
/N

Fig. 5: Fissaggio SBM 55 NW

1 Vite di fissaggio
2 Rondella
3 Fischer tassello

g1076-12.1M

4.2 Montaggio del supporto accessori

> Montare i supporti per accessori sulla macchina
utilizzando le viti gia presenti sul cassone, cosi come
illustrato in figura.

1 695 656 076 2012-03-28
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4.3 Montaggio della calotta di protezione 4.4
ruota

Collegamento elettrico

! Collegare SBM 55 NW alla rete elettrica solo se la
tensione di rete presente e la tensione nominale indi-
cata sulla targhetta di identificazione coincidono.

o
]1 Sul lato posteriore della SBM 55 NW sono disposti 4
dadi rivettati ciechi infossati nella parete della carcassa.

1. Fissare il braccio di sostegno alla SBM 55 NW. A tale
scopo avvitare le 4 viti ad esagono cavo e le 4 rondelle
nei dadi rivettati ciechi e serrarle (apertura chiave 6).

. Verificare che la tensione di rete coincida con la

tensione nominale indicata sulla targhetta di identi-
ficazione.

2. Proteggere il collegamento alla rete elettrica di
SBM 55 NW in conformita alla normativa specifica
nazionale. La predisposizione di una protezione
dell’attacco alla rete € a carico del cliente.

3. Collegare il cavo di alimentazione elettrica
a SBM 55 NW.

AANNNNY

i\\\\\\\\\\
L

Fig. 6: Fissaggio del braccio di sostegno alla SBM 55 NW
1 Braccio di sostegno Fig. 8: Collegamento elettrico

2 Vite ad esagono cavo 1 Interruttore ON/OFF
3 Rondella . 2 Presa per attacco alla rete elettrica
4 Dado rivettato cieco 3 Cavo di alimentazione elettrica

2. Avvitare provvisoriamente la calotta di protezione
ruota con 3 viti e 3 rondelle sul perno di sostegno
(apertura chiave 6).

o

]1 Accertarsi che la calotta di protezione ruota quan-
do aperta venga a poggiare sul braccio di sostegno
(tampone in gomma).

Fig. 7: Fissaggio della calotta di protezione ruota

1 Vite

2 Rondella

3 Braccio di sostegno

4 Calotta di protezione ruota

3. Serrare le viti saldamente.

Sicam srl societa unipersonale 1 695 656 076 2012-03-28
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4.5 Controllo del senso di rotazione

1. Controllare se la SBM 55 NW & collegata corretta-
mente alla rete elettrica.
2. Accendere SBM 55 NW tramite I'interruttore ON/

OFF.

]01 Dopo 'accensione della SBM 55 NW nel pannello di
comando/pannello di visualizzazione viene visualizzato
nei display per alcuni secondi la versione del software.
Dopodiché entrambi i display indicano il valore 0.

3. Chiudere la calotta protezione ruota.

= Lalbero gi

o
]1 Se I'albero non gira, premere il tasto <START>
4. Controllare il senso di rotazione dell’albero.

o
]1 Il senso di rotazione corretto viene indicato da un
adesivo presente sul fianco destro della SBM 55 NW

(cap.1.2.1).

651076-15_Im

o

]1 In caso di senso di rotazione non corretto,
SBM 55 NW si arresta immediatamente e viene visua-
lizzato il messaggio di errore ERR 3 (vedi cap. 11).

ra.

4.6 Calibrazione SBM 55 NW

! Dopo la prima messa in funzione € necessario effet-
tuare la calibrazione.

1. Calibrazione flangia.
2. Calibrazione SBM 55 NW.

3. Effettuare una misurazione di controllo.

o
]J1 La calibrazione & descritta nel capitolo 12.3.

1 695 656 076

2012-03-28
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5. Montaggio e smontaggio
della flangia

Nei seguenti casi & necessario il montaggio della flangia:

e Prima messa in funzione

e Cambio del tipo di flangia (universale — a 3/4/5 fori)

e Cambio del tipo di ruota (autovettura — motocicletta)

! Una flangia non applicata correttamente nell’albero
si ripercuote sulla precisione dell’equilibratura.
Prima di montare la flangia & necessario pulire e
sgrassare il cono dell’albero e I’apertura della flangia
(rimozione dello strato protettivo).

5.2

5.1 Smontaggio della flangia

(@]
]| La SBM 55 NW deve essere collegata alla rete elett-
rica.

1. Premere il pedale.
= Lalbero & bloccato.
2. Allentare la vite ad esagono cavo.

3. Staccare la flangia assestando un colpo con un mar-
tello di gomma sul lato del cono.
4. Sfilare la flangia dal cono.

=) La flangia & smontata.

Montaggio della flangia

o
]1 Pulire e sgrassare il cono dell’albero e I'apertura

della flangia.

1. Premere il pedale.
= Lalbero & bloccato.
2. Infilare la flangia sull’albero.

=) La flangia € montata.

Sicam srl societa unipersonale
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6. Fissaggio e rimozione del- 6. Togliere lo sbloccaggio e girare la ghiera di serraggio

|a ruota rapido in senso orario finché la ruota & saldamente

bloccata.
AVVERTENZA - scivolamento della ruota!
Pericolo di lesioni da schiacciamento alle dita
o ad altre parti del corpo durante il fissaggio
e la rimozione della ruota.
> Indossare guanti protettivi.
> Indossare scarpe antinfortunistiche.

> Non interporre le dita tra la ruota e I'albero.
> Montare le ruote pesanti sempre in due.

6.1 Fissaggio della ruota

1. Accendere la SBM 55 NW tramite I’interruttore
ON/OFF.

2. Posizionare il corretto cono sull’albero (flangia).

651002-09_Rf

=) La ruota & fissata.

o
]1 Per una buona qualita dell’equilibratura & indis-
pensabile serrare molto bene la ghiera di serraggio

rapido.
3. Rimuovere eventuali impurita con una spazzola
metallica. 6.2 Rimozione della ruota
4. Posizionare la ruota sull’albero vicino al cono. 1. Girare ila ghiera di serraggio rapido in senso antiora-
5. Infilare la ghiera di serraggio rapido sbloccato rio e sbloccare la ruota.
sull’albero e spingerlo saldamente a contatto 2. Sbloccare la ghiera di serraggio rapido e toglierlo.
con la ruota. 3. Prelevare la ruota.

1 695 656 076 2012-03-28 Sicam srl societa unipersonale
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7. Strutturadel programma

o

]1 Dopo I’'accensione della SBM 55 NW nel pannello di
comando/pannello di visualizzazione viene visualizzato
nei display per alcuni secondi la versione del software.
Dopodiché entrambi i display indicano il valore 0.

651076-34_Im
7.1 Pannello di comando/pannello di
visualizzazione
7.1.1 Panoramica dei LED

7 <]
/— 3
9
4
6 5 651076-29_Im
Fig. 9: LED disposti sul pannello di comando/pannello di visua-
lizzazione

1 Indicazione del programma di equilibratura attivo (selezi-
onato) e delle posizioni di equilibratura (vedi cap. 8.2).

2 Indicazione del punto di equilibratura peso esterno; si il-
lumina di verde al raggiungimento della posizione di equi-
libratura.

3 Indicazione programma Split e programma Match;
si illumina quando entrambi i programmi sono attivi
(vedi cap. 8.6.3 e cap. 9).

4 Indicazione dell’'unita di misura per larghezza cerchione
e diametro cerchione;
illuminato = mm,
non illuminato = inch.

B Indicazione del programma di equilibratura;
si illumina in caso di programma Pax selezionato.

6 Indicazione del programma Match; si illumina in caso di
programma Match attivo.

7 Indicazione del senso di rotazione per la posizione di
equilibratura;
in alto = ruotare in senso orario,
in basso = ruotare in senso antiorario.

8 Indicazione del punto di equilibratura peso interno; si il-
lumina di verde al raggiungimento della posizione di equi-
libratura.

9 Display peso interno.

10 Display peso esterno.

7.1.2 Tasti di comando

651012-07 _Sr

Fig. 10:  Tasti disposti sul pannello di comando/pannello di visu-

alizzazione

Des

Pos. | Tasto

one

la <-> Modificare i valori di diametro cerchione
1b oppure Modificare i valori di distanza cerchione
1c <> Modificare i valori di larghezza cerchione.
2 <SPLIT> Richiamare/terminare il programma per la
ripartizione dei pesi di equilibratura.
8 <mm/ Se il LED é acceso indica che I'unita di mi-
inch> sura & in mm; viceversa € in inch.
4 <MODE> Selezionare il programma di equilibratura.
5 <MENU> Effettuare le impostazioni di base.
6 <START> Avviare la misurazione.
7 <STOP> Arrestare la misurazione, bloccare la
SBM 55 NW in caso di emergenza.
Tab. 1:  Funzioni dej tasti di comando

Sicam srl societa unipersonale
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8. Equilibratura della ruota

AVVERTENZA - ruote non correttamente

equilibrate

Pericolo di lesioni dovute a caratteristiche di

marcia modificate del veicolo.

> La SBM 55 NW deve essere installata su
un fondo piano e saldamente avvitata al
pavimento.

> La flangia prescritta deve essere montata
sull’albero pulito e privo di grasso.

> Utilizzare gli accessori prescritti (cono,
anelli distanziali).

> || cerchione deve aderire perfettamente
alla flangia, rimuovere eventuali impurita.

> Dopo I'applicazione dei pesi di equilibratu-
ra effettuare una misurazione di controllo.

> Accendere SBM 55 NW tramite I'interruttore ON/OFF.
= Viene visualizzato per breve tempo la versione del
software.

Per effettuare I'equilibratura della ruota i passi da se-
guire sono:

— Selezione del programma di equilibratura;

— Immissione dei dati del cerchione;

— Misurazione dello squilibrio;

— Fissaggio dei pesi di equilibratura.

8.1 Selezione del programma di

equilibratura

o

]1 In caso di ruote con una larghezza inferiore a 3,5” si
consiglia I’equilibratura statica: in questo caso viene
immesso solo il valore del diametro del cerchione.

o

]1 Per il corretto funzionamento del programma € ne-
cessario assicurarsi che i valori inseriti della distanza
e della larghezza siano maggiori di 0.

> Premendo il tasto <MODE> si possono selezionare
consecutivamente i diversi programmi di equilibratura.

=) Tramite i LED (Fig. 9, pos. 1) vengono visualizzate
le posizioni dei piani di equilibratura per ciascun
programma di equilibratura.

o]

]1 Il piano di equilibratura ¢ il piano di applicazione del
contrappeso o semplicemente peso di equilibratura.

ﬁ Per convenzione si intende Piano/peso interno quel-
lo piu vicino al ripiano portaoggetti; viceversa per
Piano/peso esterno sempre quello piu lontano dal
ripiano portaoggetti.

o
]1 Se ¢ selezionato un programma di equilibratura PAX si
illumina addizionalmente il LED Pax (Fig. 9, pos. 5).

8.2 Programmi di equilibratura

Simbolo Tasto

Programma standard per pesi a molletta.
Consigliato per cerchi in Acciaio.

Alul: Programma standard per pesi adesivi.?
Consigliato per cerchi in Lega.

Alu2: Programma non standard per pesi adesivi
nascosti
Consigliato per cerchi in Lega.

Programma non standard

lato interno pesi a molletta /

lato esterno pesi adesivi nascosti ¥
Consigliato per cerchi in Lega.

Programma standard

lato interno pesi a molletta /
lato esterno pesi adesivi?
Consigliato per cerchi in Lega.

Programma standard

lato interno pesi adesivi /
lato esterno pesi a molletta
Consigliato per cerchi in Lega.

Equilibratura statica per pesi a molletta.
Programma standard
Consigliato per cerchi in Ferro.

Equilibratura statica per pesi adesivi
Programma standard
Consigliato per cerchi in Lega.
Equilibratura statica per pesi adesivi nascosti
Programma standard
Consigliato per cerchi in Lega.
Pax1: Programma standard per pesi adesivi
(cerchione Pax)

Alu3:

Alu4:

Alu5:

AUTOVETTURA

EEEENE f £ K EEX

Pax2: Programma non standard per pesi adesivi
nascosti
(cerchione Pax)

Simbolo Tasto

Programma standard per pesi a molletta.
Consigliato per cerchi in Acciaio.

Alul: Programma standard per pesi adesivi.?
Consigliato per cerchi in Lega.

Equilibratura statica per pesi a molletta.
Programma standard
Consigliato per cerchi in Ferro.
Equilibratura statica per pesi adesivi
Programma standard
Consigliato per cerchi in Lega.
Equilibratura statica per pesi adesivi nascosti
Programma standard
Consigliato per cerchi in Lega.
1 Prestare attenzione alle impostazioni attuali per I'applicazione
del peso adesivo (vedi cap. 8.6)!

MOTO

IR EEK

2 Qualora, a causa del design del cerchione, il peso adesivo non
possa essere applicato in prossimita del bordo esterno del
cerchione, e necessario aumentare leggermente il peso.

=> | simboli di colore blu indicano le posizioni dei livelli
di equilibratura per il programma di equilibratura se-
lezionato.
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8.3 Immissione dei dati ruota per pro- 8.3.2  Misurazione della Larghezza
grammi standard
o 1. La larghezza del cerchione puo essere rilevata sul
]1 La procedura per I'immissione dei dati ruota dipende cerchione stesso oppure misurata tramite il compas-
dal programma di equilibratura selezionato. so di misurazione.

Per poter effettuare I'equilibratura della ruota & ne-
cessario caratterizzare la ruota inserendo i seguenti
parametri:
— Distanza: € la distanza della ruota dalla macchina;
— Diametro: & il diametro nominale indicato sul
cerchione.
— Larghezza: per i programmi standard si intende la
larghezza del cerchione;

8.3.1 Misurazione della Distanza

1. Posizionare il calibro a corsoio per la distanza sul
cerchione e rilevare sulla scala millimetrara il valore
in posizione "K" ;

Fig. 11:  Rilevamento dei dati ruota tramite il compasso di

misurazione

1 Scala per larghezza cerchione
2 Punta interna per larghezza cerchione

2. Inserire, nell'unita "inch" (Tab. 1 pos.3), il valore rilevato
della larghezza del cerchione tramite il tasto <-> o <#>
per larghezza cerchione KA.

o

b - J1 In alcuni tipi di cerchione il valore della larghezza &

2. Inserire, nell'unita "mm", il valore rilevato della distan- indicato in "mm"; inserire il valore indicato nell'unita
za del cerchione tramite il tasto <-> o <+> per distanza "mm" (vedi Tab. 1 pos.3).

cerchione [l

Sicam srl societa unipersonale 1 695 656 076 2012-03-28
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8.3.3  Misurazione del Diametro

1. Il diametro del cerchione puo essere rilevata sul
cerchione stesso oppure misurato tramite il compas-
so di misurazione.

Fig. 12:

Rilevamento dei dati ruota tramite il compasso di
misurazione

3 Scala per diametro cerchione
4 Punta esterna per diametro cerchione

2. Inserire, nell'unita "inch" (Tab. 1 pos.3), il valore rile-
vato del diametro del cerchione tramite il tasto <=> o
<+> per diametro cerchione l

o
]1 In alcuni tipi di cerchione il valore del diametro & indi-
cato in "mm"; inserire il valore indicato nell'unita "mm"

vedi (Tab. 1 pos.3).

=¥ Tutti i dati ruota necessari sono stati rilevati.

8.4 Immissione dei dati ruota per pro-

grammi non standard

o
]1 La procedura per I'immissione dei dati ruota dipende
dal programma di equilibratura selezionato.

Per poter effettuare I'equilibratura della ruota € ne-
cessario caratterizzare la ruota inserendo i seguenti
parametri:
— Distanza: € la distanza della ruota dalla macchina;
— Diametro: ¢ il diametro nominale indicato sul
cerchione;
— Larghezza: per i programmi non standard si inten-
de la distanza tra i piani di equlibratura;

! Sia per la distanza che per il diametro la procedura
e del tutto identica al caso dei programmi standard.
La differenza & nella misurazione della larghezza.

8.4.1 Misurazione della Larghezza

Con il calibro posiziona pesi, nei programmi di equilib-

ratura Alu2, Alu3 e Pax2 ¢ possibile rilevare la larghezza

del cerchione, posizionare e fissare in modo semplice i
pesi adesivi.

Fig. 13:

Impugnatura del calibro posiziona pesi
Testa del calibro posiziona pesi

Pinza interna per pesi

Espulsore

Pinza esterna per pesi

Scala millimetrata

Vite zigrinata

Arresto del calibro posiziona pesi

Calibro posiziona pesi

CONOOANWNR

1. Posizionare l'arresto del calibro posiziona pesi (8)sul
bordo del cerchione.

1 695 656 076 2012-03-28
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2. Portare la pinza esterna per pesi (5) nel piano in cui
si & scelto di fissare i pesi di equilibratura.

51076-20_Im

3. Bloccare la misura rilevata avvitando la vite zigrina-
ta (7) e rilevare sulla scala millimetrara il valore in
posizione "J" ;

4. Inserire, nell'unita "mm?", il valore rilevato della lar-
ghezza del cerchione tramite il tasto <-> o <+> per
larghezza cerchione KB

=¥ Tutti i dati ruota necessari sono stati rilevati.

Equilibratura della ruota | SBM 55 NW | 19 | it

8.5 Misurazione dello squilibrio

o

]1 Solo se tutte le impostazioni sono giuste per la
ruota serrata nella macchina € possibile effettuare
I’equilibratura corretta della ruota.

o
]1 Nella seguente descrizione I’avvio automatico &
attivato.

La misurazione puo essere interrotta in qualsiasi
momento premendo il tasto <STOP>.

=)

1. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione dello squilibrio si avvia automati-
camente, se impostato l'avvio automatico, altri-
menti premere <START>;

2. Al termine della misurazione i valori dei pesi di equili-
bratura necessari vengono visualizzati sul display:
— display sinistro per il piano di equilibratura
interno;
— display destro per il piano di equilibratura
esterno.
3. Aprire la calotta di protezione ruota solo quando la
ruota si & completamente fermata.

ﬁ Se lo squilibrio misurato sulla ruota & molto elevato
(ad es. squilibrio statico superiore a 50 g) si consiglia
di effettuare la procedura di ottimizzazione tramite
la quale lo squilibrio statico del pneumatico viene
compensato con lo squilibrio statico del cerchione
(minimizzazione dello squilibrio, vedi cap.9).

Sicam srl societa unipersonale
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8.6 Applicazione dei pesi di equilibratura

o

]1 Dopo il fissaggio dei pesi di equilibratura & neces-
sario ripetere la misurazione dello squilibrio per
verificare ’equilibratura.

8.6.1 Pesi a molletta e pesi adesivi per programmi

standard

ﬁ | LED a forma di freccia (Fig. 9, pos. 7) indicano
in quale direzione la ruota deve essere girata per
raggiungere la posizione di ore 12 per il fissaggio del
peso di equilibratura.

o
]1 Nella seguente descrizione I’audio é attivato.

Fissaggio peso interno:
1. Girare la ruota manualmente.
= Non appena si raggiunge la posizione corretta per
il fissaggio del peso di equilibratura, si illumina il
LED (Fig. 9, pos. 8) ed un segnale acustico con-
ferma la posizione corretta.
2. Fissare il peso di equilibratura del valore indicato sul
display sinistro nella posizione piu alta perpendicola-
re (ore 12) della ruota.

]cj_ Il peso interno puo essere sia un peso a molletta sia
un peso adesivo a seconda del programma di equili-
bratura selezionato.

> Per il fissaggio dei pesi a molletta vedi cap.8.7.

> Per il fissaggio dei pesi adesivi con pinza interna vedi
cap.8.8.1.

Fissaggio peso esterno:
1. Girare la ruota manualmente.
= Non appena si raggiunge la posizione corretta per
il fissaggio del peso di equilibratura, si illumina il
LED (Fig. 9, pos. 2) ed un segnale acustico con-
ferma la posizione corretta.
2. Fissare il peso di equilibratura del valore indicato sul
display destro nella posizione piu alta perpendicola-
re (ore 12) della ruota.

ﬁ Il peso esterno puo essere sia un peso a molletta sia
un peso adesivo a seconda del programma di equili-
bratura selezionato.

> Per il fissaggio dei pesi a molletta vedi cap.8.7.

> Per il fissaggio dei pesi adesivi con pinza interna vedi
cap.8.8.1.

8.6.2 Pesi a molletta e pesi adesivi per programmi

non standard

ﬁ Valutazione della misurazione:

= Nel display sinistro compare il valore per il peso
adesivo che deve essere applicato tramite la pinza
interna per pesi (Alu2 e Pax2) oppure come peso
a molletta (Alu3).

= Nel display destro compare il valore per il peso
adesivo che deve essere applicato tramite la pinza
esterna per pesi.

Fissaggio peso interno:

1. Girare la ruota manualmente.
= Non appena si raggiunge la posizione corretta per

il fissaggio del peso di equilibratura, si illumina il
LED (Fig. 9, pos. 8) ed un segnale acustico con-
ferma la posizione corretta.

2. Fissare il peso di equilibratura del valore indicato sul
display sinistro nella posizione piu alta perpendicola-
re (ore 12) della ruota.

> Per il fissaggio dei pesi a molletta vedi cap.8.7.

> Per il fissaggio dei pesi adesivi con pinza interna vedi
cap.8.8.1.

Fissaggio peso esterno:

1. Girare la ruota manualmente.
= Non appena si raggiunge la posizione corretta per

il fissaggio del peso di equilibratura, si illuminail
LED (Fig. 9, pos. 2) ed un segnale acustico con-
ferma la posizione corretta.

2. Fissare il peso di equilibratura del valore indicato sul
display destro nella posizione piu alta perpendicola-
re (ore 12) della ruota.

> Per il fissaggio dei pesi adesivi con pinza esterna
vedi cap.8.8.2.

1 695 656 076 2012-03-28

Sicam srl societa unipersonale



Equilibratura della ruota | SBM 55 NW | 21 | it

8.6.3 Ripartizione dei pesi di equilibratura

(programma Split)

o

]1 Per i programmi non standard (ALU2, ALU3, Pax2) &
possibile applicare il peso esterno nascosto dietro le
razze.

o

]1 Se i pesi di equilibratura devono essere fissati dietro
una o due razze, dopo la misurazione occorre avviare
il programma Split.

1. Premere il tasto <SPLIT>.
= Nel display sinistro viene visualizzato N e nel
display destro viene visualizzato il numero delle
razze attualmente impostato.
= Entrambi i LED del tasto <SPLIT> (Fig. 9, pos. 3)
si illuminano.
2. Impostare il numero corretto delle razze tramite i
tasti <-> o <+> per diametro cerchione l

= |l valore viene visualizzato nel display destro.

3. Girare la ruota fino a portare una razza in posizione
di ore 12 e premere il tasto <SPLIT>.
= Ora la posizione della razza & memorizzata.
= Solo un LED del tasto <SPLIT> si illumina.
= |l valore del peso di equilibratura necessario viene

visualizzato nel display destro.

4. Girare la ruota manualmente.
= Non appena si raggiunge la posizione per il fis-

saggio del peso di equilibratura, il LED si illumina
(Fig. 9, pos. 2). Un segnale acustico conferma la
corretta posizione (dietro una razza).

5. Fissare il peso di equilibratura del valore corretto
nella posizione pil alta perpendicolare (ore 12) della
ruota.

> Per il fissaggio dei pesi utilizzare la procedura
fissaggio del peso adesivo con pinza esterna vedi
cap.8.8.2.

6. Continuare a girare la ruota manualmente per fissare
|" altro peso di equilibratura dietro la razza
= Laltro LED del tasto <SPLIT> si illumina.
= Ripetere i punti 4 e 5.

o

]1 Per terminare il programma Split e tornare alla visu-
alizzazione di un solo peso di equilibratura, premere
nuovamente il tasto <SPLIT>.

8.7 Fissaggio dei pesi a molletta

o
]1 Per il posizionamento dei pesi a molletta utilizzare la
pinza per contrappesi.

Fig. 14:

Punta per rimuovere il peso a molletta
Martello per fissare il peso sul cerchione
Cesoia per tagliare i pesi adesivi

Incavo per schiacciare il peso a molletta
Lama per raschiare i pesi adesivi

Pinza contrappesi

GaNWN R

1. Raggiunta l'esatta posizione per il posizionamento
del contrappeso di equilibratura appoggiare il peso a
molletta sul bordo del cerchione.

2. Fissare il peso a molletta sul cerchione con il martel-
lo della pinza posiziona pesi (2).

Al N

e°§ W “\O%:
o A

! Per rimuovere il peso a molletta utilizzare la punta
(1) della pinza posiziona pesi.

Sicam srl societa unipersonale
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8.8 Fissaggio dei pesi adesivi

651076-31_Im

o
]1 Per il posizionamento dei pesi adesivi utilizzare il
calibro posiziona pesi.

Fig. 15:

Impugnatura del calibro posiziona pesi
Testa del calibro posiziona pesi

Pinza interna per pesi

Espulsore

Pinza esterna per pesi

Scala millimetrata

Vite zigrinata

Arresto del calibro posiziona pesi

Calibro posiziona pesi

O NOOANWNR

8.8.1 Fissaggio dei pesi adesivi con pinza interna
! Per i programmi standard si utilizza la pinza interna
del calibro posiziona pesi sia per il posizionamen-
to del peso adesivo nel piano interno sia nel piano

esterno.

1. Inserire il peso adesivo necessario nella pinza inter-
na per pesi.

2. Posizionare la testa del calibro posiziona pesi (2)
sul bordo del cerchione con la pinza interna (3) a
contatto con il cerchione stesso.

Fig. 16:

Esempio applicazione peso adesivo interno nei program-
mi standard

Fig. 17: Esempio applicazione peso adesivo esterno

3. Applicare il peso adesivo tramite I’espulsore (4) e
spingerlo per farlo aderire bene.
8.8.2 Fissaggio dei pesi adesivi con pinza esterna

1. Inserire il peso adesivo necessario nella pinza ester-
na per pesi (5).

2. Appoggiare l'arresto del calibro posiziona pesi (8)
sul bordo del cerchione con la pinza esterna (5) a
contatto con il cerchione stesso.

La posizione del peso adesivo é stabilita dalla misura
"J" del piano di equilibratura precedentemente rile-
vata e fissata sul calibro posiziona pesi (vedi 8.4.1).

3. Applicare il peso adesivo tramite I’espulsore (4) e

spingerlo per farlo aderire bene.

N
) WIS AN
——\

1 695 656 076 | 2012-03-28

Sicam srl societa unipersonale



Minimizzazione dello squilibrio

| SBM55NW | 23 | it

9. Minimizzazione dello squilibrio
Se lo squilibrio misurato sulla ruota € molto elevato

(ad es. squilibrio statico superiore a 50 g) si consiglia
di effettuare la centratura della ruota tramite la quale lo
squilibrio statico del pneumatico viene compensato con
lo squilibrio del cerchione (minimizzazione dello squili-
brio). A tale scopo nel 1° passo il pneumatico deve es-
sere girato sul cerchione di 180 gradi. Dopodiché & pos-
sibile minimizzare ulteriormente lo squilibrio girando il
pneumatico ancora. Il programma di centratura assiste
’utente durante questa minimizzazione.

! Effettuare tutti i procedimenti con la massima
precisione!

ﬁ Se viene visualizzato il messaggio di errore OPT e
ERR nel display, il programma Match deve essere
eseguito nuovamente.

o

]1 Premendo il tasto <MODE> & possibile terminare il
programma Match.

o

]1 Nella seguente descrizione Iavvio automatico &
attivato.

Fase 1: avviare il programma Match

1. Premere e tenere premuto il tasto <MENU>.

2. Non appena sul display viene visualizzato OPT,

rilasciare il tasto <MENU>.
= Visualizzazione sul display OPT e 1.

Fase 2: prima misurazione
> Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.
= Visualizzazione sul display OPT e 2.
Fase 3: rotazione del pneumatico sul cerchione
O . . . . by
]1 Per poter girare il pneumatico sul cerchione pud

essere necessario sfiatarlo, stallonarlo ancora una
volta e gonfiarlo nuovamente dopo la rotazione.

1. Girare la ruota fino a portare la valvola in posizione
di ore 12.

2. Premere il tasto <SPLIT>.
= Al primo avvio viene memorizzata la posizione di

riferimento della ruota.

= Visualizzazione sul display OPT e 3.

3. Applicare un contrassegno di riferimento sul pneuma-
tico (in corrispondenza della posizione della valvola).

4. Togliere la ruota dalla flangia.

5. Girare il pneumatico di 180 gradi sul cerchione in
modo che il contrassegno applicato in precedenza si
venga a trovare di fronte alla valvola.

Fase 4: memorizzazione della nuova posizione
1. Serrare la ruota.

2. Girare la valvola nella posizione di ore 12.

3. Premere il tasto <SPLIT>.

= La nuova posizione della ruota sulla flangia viene
salvata.

= Visualizzazione sul display OPT e 4.

Fase 5: prima misurazione di controllo

1. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

2. Valutazione del risultato di misura:
Visualizzazione sul display OPT e YES => minimizza-
zione eseguita con successo, la minimizzazione puo
essere terminata.
Visualizzazione sul display OPT e 5 => minimizzazi-
one fallita, la minimizzazione puo essere interrotta
oppure proseguita (a partire da fase 6).

ﬁ Premendo il tasto <STOP> vengono indicati i seguen-
ti valori:
Display sinistro: squilibrio residuo minimo
Display destro: valore dello squilibrio statico attuale

ﬁ Se il valore dello squilibrio statico si trova vicino allo
squilibrio residuo minimo (inferiore a 10 g), allora
la minimizzazione pud essere terminata premendo il
tasto <MODE>.

Fase 6: ulteriore rotazione del pneumatico sul cerchione

1. Girare la ruota finché il LED per la posizione di equi-
libratura si illumina di verde.

2. Applicare un contrassegno di riferimento sul pneu-
matico (in corrispondenza della posizione di ore 12).

3. Togliere la ruota dalla flangia.

4. Girare il pneumatico sul cerchione in modo che il
contrassegno applicato in precedenza si venga a
trovare in corrispondenza della valvola.

5. Serrare la ruota.

Girare la valvola nella posizione di ore 12.

7. Premere il tasto <SPLIT>.

o

= La nuova posizione della ruota sulla flangia viene
salvata.
= Visualizzazione sul display OPT e 6.
Fase 7: seconda misurazione di controllo
> Chiudere la calotta di protezione ruota.

= La misurazione viene avviata.
= Per la valutazione e I'ulteriore procedimento vedi la fase 5.

Sicam srl societa unipersonale
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10. Impostazioni

10.1 Impostazioni dell’utente
O . . . . pe
]1 Impostazioni che possono essere effettuate in modo specifico per I'utente.

1. Premere e tenere premuto il tasto <MENU> per 3 secondi

2. Non appena sul display sinistro viene visualizzato SET, rilasciare il tasto <MENU>.
=> Sul display sinistro viene visualizzato TOL, sul display destro il valore attuale.

=» Per scorrere premere <MENU>

Funzione Tasto

Modificare I'impostazione/il valore <-> oppure <+>
Passare alla successiva impostazione, <OK> oppure <MENU>
le impostazioni modificate vengono acquisite

Uscire dal menu. <STOP>

Attenzione, qualsiasi impostazione modificata viene acquisita

Impostazione Display sinistro Display destro |Descrizione

Tolleranza per il valore di indica- TOL valore attuale in Immissione del valore del peso di equilibratura sotto il quale

zione "0" grammi/once deve essere visualizzato il valore "0".
Valore standard 4.5 g (0,25 o0z), valore massimo 25 g
(1,25 oz).

Risoluzione dell’indicazione RES 1 oppure 5 5 g/ 0.25 oz - risoluzione standard

peso di equilibratura 1 g/ 0.05 oz - risoluzione fine

Unita di misura peso di UNB GRA GRA = indicazione in grammi

equilibratura OUN OUN = indicazione in once

Segnale acustico SND ON ON = all’acquisizione dei dati rilevati viene emesso un

OFF segnale acustico

OFF = all’acquisizione dei dati rilevati non viene emesso
alcun segnale acustico

Avvio automatico CAR ON ON = avvio della misurazione tramite chiusura della calotta
OFF di protezione ruota
OFF = awvio della misurazione tramite azionamento del
tasto <START> (con la calotta di protezione ruota chiusa)

Selezione braccio dati MOT ON ON = viene utilizzato il braccio dati standard
OFF OFF = viene utilizzato il braccio dati lungo per
I’equilibratura di ruote di motociclette
Impostazione impossibile, selezionare sempre OFF.

10.2 Impostazioni di base

ﬁ Impostazioni di base che devono essere effettuate solo dopo aver interpellato il servizio assistenza o da parte
dello stesso servizio assistenza.

1. Premere e tenere premuto il tasto <MENU>.

2. Non appena sul display sinistro viene visualizzato SET, rilasciare il tasto <MENU>.

3. Entro 1,5 secondi premere il tasto <mm/inch>.

=» Sul display sinistro viene visualizzato POT, sul display destro I'impostazione attuale.

e}
]1 In questo modo si accede al menu impostazioni di fabbrica, riservato all’assistenza tecnica.

=¥ Per uscire premere il tasto <SPLIT>
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11. Anomalie

o

]1 Altre anomalie di funzionamento ipotizzabili sono prevalentemente di natura tecnica e devono essere verificate
ed eliminate da tecnici qualificati. Rivolgersi in ogni caso al servizio assistenza del rivenditore autorizzato di
equipaggiamenti srl.

o
]1 Per velocizzare I'intervento & importante indicare durante la telefonata al servizio assistenza i dati riportati sulla
targhetta di identificazione (etichetta sul lato flangia di SBM 55 NW) e il tipo di guasto.

Err Possibili cause

All’accensione i display non si illuminano.

1. Controllo del collegamento alla rete elettrica.
Se il messaggio di errore persiste, € necessario con-
tattare il servizio assistenza.

Attenzione: se il danneggiamento del fusibile si ripe-
te, cio é indice della presenza di un’anomalia di fun-
zionamento!

1 1. La memoria della scheda a circuito stampato ha per-  Controllare e correggere le calibrazioni ed impostazioni.
so i dati di impostazione e calibrazione.
2. Una o piu calibrazioni (impostazione, calibrazione del
calibro a corsoio/calibro larghezza angolare) non so-
no state eseguite.
2 La calotta di protezione ruota é stata sollevata prima Attendere la fine della misurazione prima di sollevare
che sia stata completata la misurazione. la calotta di protezione ruota.
8 1. All’avvio della misurazione la ruota gira all’indietro. 1. Controllare se all’avvio la ruota sta ferma ed evitare
che giri all’indietro quando si preme START.
Se il messaggio di errore persiste, € necessario con-
tattare il servizio assistenza.
4 1.1l motore non gira/il motore non raggiunge il numero 1. Controllare la tensione di rete (probabilmente
di giri necessario. troppo bassa).
2. Anomalia di funzionamento dell’impianto elettrico. 2. Controllo del collegamento elettrico o del cavo di
alimentazione elettrica.

Se il messaggio di errore persiste, € necessario con-

tattare il servizio assistenza.

5 1.1l peso di equilibratura non é stato applicato sulla 1. Ripetere la calibrazione dall’inizio ed applicare il
ruota. peso di equilibratura qualora il procedimento lo
preveda. (vedi 12.3

Se il messaggio di errore persiste, é necessario con-

tattare il servizio assistenza.

6 1. La calotta di protezione ruota non é stata abbassata. 1.Abbassare la calotta di protezione quando la ruo-
ta € montata.

Se il messaggio di errore persiste, é necessario con-

tattare il servizio assistenza.

7 La differenza di fase tra i 2 sensori di misura & troppo 1. Verificare che il peso di calibrazione sia stato appli-
grande. cato correttamente;

2. Controllare inoltre I’installazione della macchina;
probabilmente la SBM 55 NW non é stabile ed e
soggetta a vibrazioni eccessive;

Se il messaggio di errore persiste, € necessario con-

tattare il servizio assistenza.

8 Assenza di segnale dal sensore di misura. Informare il servizio assistenza.
© Assenza di segnale dal sensore esterno. Informare il servizio assistenza.
10 1.1l motore non gira. 1. Controllare il collegamento alla rete elettrica.
2. Errato segnale dal sensore di misura per il rilevamen- Informare il servizio assistenza.
to della posizione.
11 1.1l motore non gira. 1. Controllare il collegamento alla rete elettrica.
2. Errato segnale dal sensore per il rilevamento della fase. Informare il servizio assistenza.
17 Peso fuori dal campo di regolazione (il peso necessario 1. Controllare che la ruota é fissata correttamente al-
per I’equilibratura & superiore a 250 grammi). la flangia.

2. Determinare (in ogni caso) la posizione del peso
esterno, fissare un peso da 100 grammi ed avviare
un’altra misurazione.

18 Dati ruota non immessi. Immettere i dati ruota prima di eseguire la misurazione.
19 Il segnale di ingresso del sensore di misura Se il messaggio di errore persiste, é necessario con-

destro & inferiore rispetto a quello del sensore sinistro.

tattare il servizio assistenza.
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20 1. Durante la misurazione é stato premuto il pedale. 1. Non azionare il pedale quando il motore & in moto:
2. La velocita di rotazione del motore & irregolare. 2. Fare attenzione che durante la misurazione la
SBM 55 NW non venga sottoposta a urti.
3. La velocita della ruota é inferiore al valore minimo. 3. Controllare la tensione di rete (probabilmente
troppo bassa)
21 La scheda a circuito stampato ha riconosciuto una ve- 1. Spegnere la SBM 55 NW .
locita eccessiva della ruota con la calotta di protezione 2. Abbassare la calotta di protezione ruota e riaccen-
ruota aperta (I’albero gira a velocita elevata senza che dere la SBM 55 NW senza muovere la ruota.
la macchina sia stata avviata): I'alimentatore viene di- Se il messaggio di errore persiste, € necessario con-
sattivato. tattare il servizio assistenza.
22 Irregolarita dei segnali del sensore di misura. Se il messaggio di errore persiste, é necessario con-
tattare il servizio assistenza.
EEE EEE 1. Due tasti premuti contemporaneamente. 1. Premere sempre solo un tasto alla volta.

Se il messaggio di errore persiste, € necessario con-
tattare il servizio assistenza.
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12. Manutenzione

12.1 Pulizia e manutenzione

! Prima di procedere alla pulizia o alla manutenzione,
disinserire SBM 55 NW. e staccare la spina di alimen-
tazione elettrica.

! Non utilizzare detergenti contenenti solventi. Per
la pulizia delle parti in materiale sintetico ricorrere
all’'uso di alcol o detergenti simili.

Per assicurare il funzionamento privo di anomalie e per
garantire la piena efficienza di SBM 55 NW, € necessa-
rio effettuare i seguenti lavori:

2 o
2
= ©
s &
£ 9
£ E
o o
w | wn

Manutenzione

Pulire le parti meccaniche mobili, spruzzarle con olio

nebulizzato o cherosene e lubrificarle con X

olio motore o un grasso idoneo.

Calibrazione flangia. %
Calibrazione SBM 55 NW. X
Effettuare una misurazione di controllo. X

o
]1 La calibrazione & descritta nel capitolo 12.3.

ﬁ Si consiglia di effettuare la calibrazione di
SBM 55 NW nell’ambito degli interventi di manuten-
zione semestrali, in caso di sostituzione della flangia
o in presenza di risultati di misura imprecisi, atte-
nendosi alla seguente sequenza.

12.2 Ricambi e parti soggette a usura
Il costruttore non risponde di eventuali danni dovuti
all’impiego di ricambi non originali.

Codice di
ordinazione

1695 602 400

Denominazione

Attacco conico rapido

Cono di centraggio 42 - 65 mm 1695 632 500

Cono di centraggio 54 - 80 mm 1695 652 862

Cono di centraggio 75 - 110 mm 1 695 605 600

Pinza per contrappesi 1 695 606 500

Calibro posiziona pesi 1695 629 400

Calibro misurazione larghezza 1695 602 700

Contrappeso 60 gr 1695 654 377

Contrappeso 60 gr certificato 1695 654 376

Etichetta adesiva tensione elettrica V 230 1695 101 269

Etichetta adesiva tensione elettrica V 110 1695 100 854

Etichetta adesiva senso di rotazione della ruota 1 695 653 878

Tab. 2:  Ricambi e parti soggette a usura

12.3 Calibrazione

ﬁ Si consiglia di effettuare la calibrazione di
SBM 55 NW nell’ambito degli interventi di manuten-
zione semestrali, in caso di sostituzione della flangia
o in presenza di risultati di misura imprecisi, atte-
nendosi alla seguente sequenza:

=

Calibrazione flangia.
Calibrazione SBM 55 NW.
3. Effettuare una misurazione di controllo.

N

12.3.1 Richiamo del menu di calibrazione

o
]1 Nella seguente descrizione I’avvio automatico &
attivato.

1. Premere e tenere premuto il tasto <MENU>.

2. Non appena sul display viene visualizzato CAL,
rilasciare il tasto <MENU>.

3. Entro 1,5 secondi premere il tasto <mm/inch>.
= Sul display sinistro viene visualizzato C-1.

12.3.2 Correzione dello squilibrio dell’albero

(®]
]1 Nella seguente descrizione I"avvio automatico &
attivato.

1. Montare la flangia (vedi cap. 5).

o
]1 Non serrare alcuna ruota, non usare alcun mezzo
di serraggio.

2. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

o
]1 Al termine del ciclo di misurazione lo squilibrio misu-
rato viene salvato.

= Eventuali squilibri residui dell’albero vengono
compensati in via elettronica.

= Sul display sinistro viene visualizzato C-2.
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12.3.3 Calibrazione SBM 55 NW

1. Richiamare il menu di calibrazione (vedi cap.12.3.1)

2. Premere il tasto <MENU> finché sul display sinistro
viene visualizzato C-2.

3. Fissare la ruota di un autoveicolo di media dimensio-
ne ed in ottime condizioni (ad es. larghezza cerchio-
ne 5.5", diametro cerchione 14") sulla flangia.

4. Immettere i dati del cerchione (vedi cap. 8.3).

5. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.
= Sul display sinistro viene visualizzato C-3, sul dis-

play destro viene visualizzato 60.

6. Immettere un peso di equilibratura qualsiasi tra 40 g
e 120 g (il valore suggerito & 60 g).
= Modificando il peso di equilibratura viene visualiz-

zato il valore nuovo.

7. Applicare il peso di equilibratura del valore immesso
sul lato interno della ruota.

8. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

Sul display sinistro viene visualizzato C-4.

9. Girare la ruota fino a portare il peso di equilibratura
nella posizione di ore 12.

10. Togliere il peso di equilibratura dal lato interno
della ruota e applicarlo sul lato esterno (posizione
diore 12).

11. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

= Sul display sinistro viene visualizzato C-5.
12. Girare la ruota fino a portare il peso di equilibratu-
ra nella posizione di ore 6.
= Viene visualizzato il valore dell’angolo di calibra-
zione.
13. Premere il tasto <SPLIT>.

=¥ La calibrazione di SBM 55 NW & conclusa.

(@)
]1 La calibrazione effettuata viene salvata automatica-
mente in modo permanente.

12.3.4 Misurazione di controllo

o

J1 Il centraggio preciso della ruota € requisito fonda-
mentale sia per questa misurazione di controllo che
per ogni equilibratura.

e}
]1 Nella seguente descrizione I’avvio automatico &
attivato.

1. Fissare la ruota di un autoveicolo di media dimensi-
one ed in ottime condizioni (ad es. larghezza 5.5",
diametro 14") sulla flangia.

2. Immettere i dati ruota (vedi cap. 8.3).

3. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

4. Realizzare uno squilibrio artificiale applicando ad es.
un peso di test di 60 g su uno dei due lati.
5. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.
= La SBM 55 NW deve indicare esattamente questo
squilibrio (valore e posizione). Per I’altro lato
I’indicazione deve essere al massimo di 5 g.

ﬁ Per verificare la posizione dello squilibrio, girare la
ruota nella posizione consigliata per il fissaggio dei
pesi di equilibratura. Il peso di test applicato prece-
dentemente deve trovarsi perpendicolarmente sotto
I’asse di rotazione (posizione di ore 6).

! Nei seguenti casi & necessario ripetere la

calibrazione:

— |l valore dello squilibrio indicato differisce
(sul lato del peso di test superiore a 1 g, sull’altro
lato superiore a 5 g).

— La posizione dello squilibrio indicato differisce
(peso di test non tra posizione di ore 5:30
e 6:30).

6. Togliere il peso di test.

7. Allentare la ruota e girarla di ca. 35°.

8. Fissare nuovamente la ruota.

9. Chiudere la calotta di protezione ruota.
= La misurazione viene avviata.

=>» Al termine di questa misurazione di controllo, lo
squilibrio indicato non deve superare uno squilib-
rio massimo di 10 g per lato (15 g in caso di ruote
particolarmente pesanti). Questo errore pud essere
causato dalle tolleranze del centraggio del cerchione.
Qualora da questa misurazione di controllo risulti uno
squilibrio maggiore, & indispensabile provvedere al
controllo dei componenti impiegati per il centraggio
della ruota per rilevare I’eventuale presenza di usura,
gioco o sporco.

12.4 Autodiagnosi

o

]1 ATTENZIONE: Premendo il tasto <MENU> per 1,5
secondi e rilasciandolo si accede al menu di autodia-

gnosi, riservato all’assistenza tecnica.

=» Sul display sinistro viene visualizzato POT, sul display
destro I'impostazione attuale.

=» Per uscire premere il tasto <SPLIT>
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14. Dati tecnici

13.1 Messa fuori servizio temporanea
In caso di non utilizzo prolungato:
> Staccare il collegamento elettrico.

13.2 Cambio di ubicazione

> In caso di cessione di SBM 55 NW, consegnare tutta
la documentazione compresa nel volume di fornitura
integralmente insieme all’apparecchio.

> Trasportare SBM 55 NW solo nell’imballaggio origi-
nale o in un imballaggio equivalente.

> Staccare il collegamento elettrico.

> Rispettare quanto indicato per la prima messa in
funzione.

> Fissare SBM 55 NW con le 3 viti sul pallet.

13.3 Smaltimento e rottamazione
13.3.1 Sostanze a rischio di inquinamento dell’acqua

! Gli oli e i grassi nonché rifiuti contenenti oli e grassi
(ad es. filtri) sono sostanze a rischio di inquinamen-
to dell’acqua!

1. Le sostanze a rischio di inquinamento dell’acqua non
devono giungere nella rete di fognatura.

2. Smaltire le sostanze a rischio di inquinamento
dell’acqua in conformita alle norme vigenti in materia.

13.3.2 SBM 55 NW e accessori

1. Staccare SBM 55 NW dalla rete elettrica e togliere il
cavo di alimentazione elettrica.

2. Scomporre SBM 55 NW, ordinare i materiali in base
alla categoria di appartenenza e smaltirli in conformi-
ta alle norme vigenti in materia.

SBM 55 NW é soggetto alle norme della diretti-

va europea 2002/96/CE (direttiva sullo smalti-

mento dei rifiuti elettrici ed elettronici).

Gli apparecchi elettrici ed elettronici fuori

uso, con relativi cavi, accessori, accumulatori

e batterie, devono essere smaltiti separata-

mente dai rifiuti domestici.

> Per smaltire tali prodotti, ricorrere ai siste-
mi di restituzione e raccolta disponibili.

> Lo smaltimento corretto di SBM 55 NW con-
sente di evitare danni ambientali e di non
mettere in pericolo la salute delle persone.

et

14.1 SBM 55 NW

Specifiche

208 U/min 50 Hz /
250 U/min 60 Hz

Funzione

Velocita di equilibratura

Risoluzione 1/5 g (0.01/0.25 oz)
Rumore <75dB
Alimentazione 230V 1~ (60 Hz)
Classe di protezione IP 22

14.2 Campo d’impiego

Funzione min - max
Larghezza cerchio impostabile 2" - 20"
Larghezza cerchio misurabile 1" -20"
Diametro cerchio impostabile 8" - 26,5"
Diametro cerchio misurabile 10" - 24"
Peso massimo ruota 65 kg
Diametro massimo ruota 820 mm
Potenza assorbita 0,50 kW
Larghezza massimo ruota 420 mm
Tempo medio ciclo 10 sec

14.3 Dimensioni e pesi

Funzione Specifiche

SBM 55 NW (A x L x P) max 1270 x 1005 x 1000 mm
Peso netto 78 kg

1270 mm
1160 mm

Y vV ~ 651076-19_Im
885 mm -
1000 mm
N
T et
IS
£ = -
o
o
= S I
S
v i
. 1005 mm —
“~1
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1. Symbolsused

11 In the documentation

1.1.1  Warning notices - Structure and meaning
Warning notices warn of dangers to the user or people
in the vicinity. Warning notices also indicate the con-
sequences of the hazard as well as preventive action.
Warning notices have the following structure:

KEY WORD - Nature and source of hazard!
Consequences of hazard in the event of
failure to observe action and information
given.

> Hazard prevention action and information.

Warning
symbol

The key word indicates the likelihood of occurrence and
the severity of the hazard in the event of non-observance:

Probability of

Severity of danger if in-

occurrence structions not observed

Symbols used | SBM55NW | 31 | en

1.2 On the product

@ Observe all warning notices on products and ensure
they remain legible!

1.2.1 Product information

Identification plate

Machine model, 10 digit identification code; Voltage
(V), Timing (Hz), Installed power (kW); Amperage (A),
Max. working pressure (kPa), Class of protection (IP);
Year of manufacture; CE Marking; 14 Digit code and

machine model; Bar code.
Disposal
Dispose of used electrical and electronic

: g: devices, including cables, accessories and

EE batteries, separately from household waste.

DANGER _Immedlate impend- Death or severe injury Hexagonal rod strike
ing danger ’ > Indicates the point of reading the distance
WARNING Possible impending  Death or severe injury L P . g
danger on the millimetric rod.
CAUTION Possible dangerous Minor injury
situation GOST Marking
e > Certifies machine conformity for the Russi-
1.1.2 Symbols in this documentation an market.
Sym- Designation Explanation
bol
! Attention Warns about possible property damage. Direction of wheel rotation
ﬁ Information Practical hints and other Wheel must turn in direction indicated.
useful information. (see chapter 4.5)
1. Multi-step Instruction consisting of several steps
2. operation
= One-step Instruction consisting of one step.
operation Power supply voltage
o Intermediate An instruction produces a visible inter- T e
result mediate result. EINGESTELLT NETZSTECKER HERAUSZIEHEN!
THIS INSTRUMENT MUST BE BEFORE OPENING SET
- Final result There is a visible final result on comple- it el L T 230 V ~ A AREIL
tion of the instruction. POUR SORTIR LA PRISE ELECTRIQUE!
ESTE APARATO HA DE ANTES DE APRIR EL APARATO
OPERARSE CON SAQUE EL ENCHUFE!
QUESTO APPARECCHIO DEVE PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO
OPERARSI CON STACCARE LA PRESA DI CORRENTE!

> Follow the indications given on the plate.

Balancing Start-Stop

STOP

=

.

START

> Located on the wheel protection indicates the direc-
tion to activate/stop the flange rotation.
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1.2.2 Warning indications

3. Product description

DANGER - Exposure of live parts on ope-
ning the SBM 55 NW!

Risk of (fatal) injury or heart failure from elec-

tric shocks on contact with live components

(e.g. master switch, printed circuit boards).

> Work on electrical installations or equip-
ment is only to be performed by qualified
electricians or trained personnel under the
guidance and supervision of an electrician.

> Disconnect the SBM 55 NW from the mains
before opening.

2. User information

21 Important notes

Important information on copyright, liability and warran-
ty provisions, as well as on equipment users and com-
pany obligations, can be found in the separate manual
"Important notes on and safety instructions for Sicam
Tire Equipment". These instructions must be carefully
studied prior to start-up, connection and operation of
the SBM 55 NW and must always be heeded.

2.2 Safety instructions

All the pertinent safety instructions can be found in the
separate manual "Important notes on and safety instruc-
tions for Sicam Tire Equipment". These instructions must
be carefully studied prior to start-up, connection and op-
eration of the SBM 55 NW and must always be heeded.

2.3 Electromagnetic compatibility (EMC)
The SBM 55 NW satisfies the requirements of the EMC
directive 2004/108/EG.

ﬁ The SBM 55 NW is a class/category B product as
defined by EN 61 326. The SBM 55 NW may cause
high-frequency household interference (radio inter-
ference) so that interference suppression may be
necessary. In such cases the user may be required to
take the appropriate action.

3.1 Intended use

The SBM 55 NW is a wheel balancing machine with
mechanical attachment for the balancing of passenger
vehicle and motorcycle wheels with a rim diameter of
10" = 24" and a rim width of 1" — 20"*.

The SBM 55 NW is to be used exclusively for this pur-
pose and solely for the range of applications specified
in these instructions. Any other purpose is not consist-
ent with the intended use and is therefore not permis-
sible.

o
]1 The manufacturer cannot accept any liability for pos-
sible damage arising from improper use.

! * These measurements refer to standard rims (A); for
particularly shaped rims (B - C) it is recommended
using specific accessories.

t )

3.2 Prerequisites

The SBM 55 NW must be installed on a flat surface
made of concrete or similar material and anchored in
position.

! An uneven or vibrating surface can lead to inaccurate
unbalance measurements.

! Any uneven floors or that do not meet the previously
expressed safety requisites relieve the manufactu-
rer from any liability for damages to persons and/or
property.

1 695 656 076 2012-03-28
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3.3

Scope of delivery

Fig. 1:

Designation

Scope of delivery SBM 55 NW

Order number No.

User information | SBM 55 NW | 33 | en

Fig. 3:

Equipment 1 695 654 807

Designation

Order number No.

1 Wheel guard 1695655648 1 4.1  UNI 6592 8 washer 1695002 101 7
2  Wheel guard Supporting arm 1695655651 1 4.2  UNI 5931 M8x80 screw 1695041420 7
3 Conical quick-release coupling 1695602400 1 4.3  Accessories support 1695654 167 2
4 Equipment 1695654807 1 4.4 UNI 5931 M6x60 screw 1695040024 2
4.5  Width gauge 1695602700 1
\ 4.6  Clamp for counter-weights 1695606 500 1
| 4.7  Weight position sensor 1695629400 1
| 4.8  Power supply cable 1695652991 1
| 4.9 60 g ZN counter weight 1695654377 1
: 4.10 UNI 6593 8,5X24X4 washer 3
: 4.11 UNI 5739 MA8X70 screw 3
| 4.12 SLM 8 Fischer 3
|
|
l
| 3.4  Special accessories
|
|
: Wheel lift 1 695 900 004
\ /' Set of quick-action clamping cones M10x1.25 1 695 612 100
N L _________ 651079-41_Im , Third centering cone dia. 89 to 132 mm 1 695 653 449
Fig. 2 Conical quick-release coupling 1 695 602 400 Fourth centering cone dia. 120 to 174 mm 1 695 606 300
Spacer ring for rims (large rim offset) 1 695 606 200
Designation Order number No. Th;g(al-arm flange for light commercial 1 695 653 420
vehicles
3.1 Quick-action clamping nut 1695564361 1 Clamping kit for swinging arms (dia. 19 mm) 1 695 654 060
3.2 Concave sleeve 1695616 500 1 Infinitely variable universal flange for cars 1 695 654 043
3.3 Spacer ring 1695624800 1 (3-4-5 hole)
3.4 Centering cone 42 - 65 mm 1695632500 1 Motorcycle flange 1 695 654 039
3.5 Centering cone 54 - 80 mm 1695652862 1 Shaft kit, dia. 10 mm 1 695 653 430
3.6 Centering cone 75-110 mm 1695605600 1 Calibration weight (calibrated) 1 695 654 376
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3.5

Fig. 4:

Item |Designation

SBM 55 NW

SBM 55 NW

1 Control/display panel Operation of SBM 55 NW, refer to Section 7

2 Vernier caliper Manual measurement of rim distance

3 Wheel guard e Protects the operator against flying particles (e. g. dirt, water).
e Starting and stopping measurement, refer to Section 10.1

4 Pedal Locking of shaft / wheel.

5 Tray For storing balance weights and accessories

6 On/Off switch Switching on and off.

7 Accessories support For storing accessories

8 Mains socket Connection for power cord.

9 Quick-action clamping nut Centre and tighten the wheel on the cone.

10 Centering flange Support the wheel and enable its fixing.

11 Manual vernier caliper Manual measuring of the width and to position the weights.

12 Measuring compasses Manual measuring of the width and the rim's diameter.

1 695 656 076

2012-03-28
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4. commiSSioning 4.1.1 Machine movement

. o
4.1 Unpacking ]1 The machine is supplied secured to pallet with screws.
1. Remove the steel bands and fasteners.
2. Carefully lift off the packaging.

1. Unscrew the 3 screws that secure the SBM 55 NW to
the pallet.

2. Insert the appropriate lifting belts (n°2 x length =4
mt), with sufficient capacity (belt capacity=1000 kg;

3. Remove the accessories and packaging material from purple) , as shown.
the packaging unit.

WARNING - Defective or incorrectly at-
tached lifting straps!
Risk of injury due to SBM 55 NW falling

ﬁ Check that the SBM 55 NW and the accessories are down.
in proper working order and that there are no visible > Check lifting straps for physical damage
signs of component damage. In case of doubt, do before attaching.
not start up the unit and consult customer service. > Tighten lifting straps uniformly.

> Lift SBM 55 NW carefully.

(@]
]1 Remove the accessories and packaging material from
the packaging unit.

Sicam srl societa unipersonale 1 695 656 076 2012-03-28
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4.1.2 Fastening to the floor

1. Hoist the SBM 55 NW with a crane. Erect in the in-
tended area, taking care to comply with the specified
minimum distances.

o

]1 To ensure reliable, ergonomic use of the SBM 55 NW,
we advise setting it up at a distance of 500 mm from
the nearest wall.

! Accurately clean the hole before inserting the plug..

4. Insert the provided plugs, interpose the washers and
tighten with a torque wrench and fastening torque
25 Nm

Warning - Risk of tipping
> The SBM 55 NW must be attached to the

floor in 3 points through screw-plug.
> Use bolt holes.

/

500 mm

651076-10_Im V

1000 mm

NS

==
/ X
500 mm 1005 mm

Warning - Risk of tipping
Considerable forces are involved in the wheel

balancing process.

> The device must be secured to the floor
before using it, following the steps indica-
ted by the manufacturer.

> A bumpy bottom or subject to vibrations
can lead to inaccuracies in measuring the
imbalance.

2. Place the SBM 55 NW on the floor in its final provi-
ded position and take the references of the holes on
the base of the machine.

3. Fit the drill with a 14 mm bit and drill 65 mm deep
holes.

51076-11\™

L))

1//42 2

2 /ﬁ )
651076121

3

Fig. 5: Fixation of SBM 55 NW

1 Fastening screws
2 Washer
3 Fischer

4.2 Assembling the accessories support

> Assemble the accessories supports on the machine
using the screws present on the casing, as shown in
the figure.

1 695 656 076 | 2012-03-28
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4.3 Fitting the wheel guard 4.4 Electrical connection

o . . . | .

]1 The back of the SBM 55 NW contains 4 blind rivet @ 'he SBM 55 NW is only to be connected to the pow-
nuts countersunk in the housing wall. er supply if the mains voltage available corresponds

to the rated voltage given on the rating plate.

1. Fasten the supporting arm to the SBM 55 NW. To do
so, screw the 4 supplied Allen screws and 4 washers 1. Check whether the mains voltage corresponds to the
into the blind rivet nuts and tighten (width A/F 6). rated voltage given on the rating plate.

2. Provide fuse protection for the SBM 55 NW mains
connection in line with locally applicable standards.
The customer is responsible for providing fuse pro-
tection for the mains connection.

3. Connect the power cord to the SBM 55 NW.

ANNNRNRNR,

AL
\

Fig. 8: Electrical connection
Fig. 6: Fastening the supporting arm to the SBM 55 NW. 1 On/off switch
1 Supporting arm 2 Mains connection
Allen screw 3 Power cord

2
3 Washer
4 Blind rivet nut

2. Screw the wheel guard loosely to the supporting
journal with 3 screws and 3 washers (width A/F 6).

e}
]1 Make sure that the open wheel guard is lying on the
supporting arm (rubber buffer).

Fig. 7: Securing the wheel guard
Screw

Washer

Supporting arm

Wheel guard

N WN R

w

Firmly tighten the screws.
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4.5 Checking the direction of rotation 4.6 Calibration of SBM 55 NW

1. Check that the SBM 55 NW is correctly connected to ! Calibration must be performed after initial commis-
the mains power supply. sioning.

2. Switch on the SBM 55 NW with the On/Off switch.

Flange calibration.

SBM 55 NW calibration.

Perform reference measurement.

]cj_ After the SBM 55 NW is switched on, the software
version appears in the control/display panel for
several seconds. After this, both displays show the
value 0.

Mo @ e

Calibration is described in Section 12.3

3. Close the wheel protection cap.
= The shaft rotates.

o
]1 f the shaft does not turn, press the <START> key
4. Check the direction of rotation of the shaft.

o
]1 The correct direction of rotation is indicated by an ad-
hesive on the right side of the SBM 55 NW (chap.1.2.1).

651076-15_Im

o
]1 If the direction of rotation is incorrect, the
SBM 55 NW comes to an immediate stop and dis-
plays the error message ERR 3 (see section 11).

1 695 656 076 2012-03-28 Sicam srl societa unipersonale
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5. Fitting and removing the 5.2  Fitting flange
flange

o
]1 Clean and degrease the cone of the shaft and the

Fitting of the flange is necessary in the following situa- flange opening.

tions:

e Commissioning 1. Press the pedal.

e When changing the type of flange = This blocks the shaft.
(universal - 3/4/5 hole) 2. Slide the flange onto the shaft.

e When changing the type of wheel
(passenger car - motorcycle)

! Balancing accuracy will be impaired if the flange has
not been properly fitted to the shaft.Before fitting the
flange, clean and degrease (remove corrosion protec-
tion) the cone of the shaft and the flange opening.

5.1 Removing flange

o
]1 The SBM 55 NW must be connected to the electric
mains.

1. Press the pedal.
= This blocks the shaft.
2. Slacken off the hexagon socket head bolt.

3. Unfasten the flange by tapping with a rubber-headed
hammer on the cone end.
4. Pull the flange off the cone. => Flange fitted.

=% Flange detached.

Sicam srl societa unipersonale 1 695 656 076 2012-03-28
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6. Fitting and remOVing the 6. Release the lock and turn the quick-action clamping
wheel nut clockwise until the wheel is firmly braced.

WARNING - Wheel slip!
Risk of crushing of fingers and other body

parts when attaching and removing wheel.

> Wear protective gloves.

> Wear safety shoes.

> Do not place fingers between the wheel and
the shaft.

> Heavy wheels should always be handled by
two people.

6.1 Securing the wheel
1. Switch on the SBM 55 NW with the On/Off switch.
2. Position a suitable cone on the shaft (flange).

651002-09_Rf

=% The wheel is secure.

o
]1 For a good quality balancing, it is necessary to care-
fully tighten the quick locking ring nut.

3. Use a wire brush to remove any dirt. 6.2 Removing the wheel
4. Place the wheel on the shaft against the cone. 1. Turn the quick-action clamping nut anti-clockwise
5. Push the unlocked quick-action clamping nut onto and release the wheel.

the shaft and press firmly against the wheel. 2. Unlock and take off the quick-action clamping nut.

3. Remove the wheel.

1 695 656 076 2012-03-28 Sicam srl societa unipersonale



Program structure | SBM 55 NW | 41 | en

7. Program structure

o
]1 After the SBM 55 NW is switched on, the software
version appears in the control/display panel for

several seconds. After this, both displays show the

value 0.

651076-34_Im

Fig. 10:

7.1 Control/display panel

7.1.1 Overview of LEDs

6 5 81076-297Im
Fig. 9: LEDs on control/display panel

Item 'Description

1 Displays the active (selected) balancing program and
balancing positions (see sections 8.2).
2 Indication of external weight balancing point; it lights-up

green when the balancing position is reached.

3 Displays the Split program and Match program, lights up
when programs are active (see sections 8.6.3 and 9).

4 Displays the unit of measurement for the rim width and
rim diameter,
lit = mm,
not lit = inch.

5 Displays the balancing program,
lights up when Pax program is selected.

6 Displays the Match program, lights up when Match
program is active.

7 Displays the direction of rotation to reach the balancing
position,
top = turn clockwise,
bottom = turn anti-clockwise.

8 Indication of internal weight balancing point; it lights-up
green when the balancing position is reached.
9 Internal weight display.

10 External weight display.

7.1.2  Control buttons

651012-07 _Sr

Item Button

Buttons on the control/display panel

Description

la <> Changes the rim diameter

1b 'or Changes the rim width values.

1c <+> Changes the rim distance,

2 <SPLIT> Opens and closes the program for splitting

the balancing weights.

3 <mm/ If LED is on it indicates the measurement
inch> unit is in mm; vice-versa, it is in inch.

4 <MODE> Selects the balancing program

5 <MENU> Performs basic settings.

6 <START> Starts measurement.

7 <STOP> Stops measurement, locks the SBM 55 NW in

case of emergency.

Tab. 1:  Function of control buttons

Sicam srl societa unipersonale
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8. Balancing a wheel

WARNING - Incorrectly balanced wheels

Risk of injury due to change in handling cha-

racteristics of vehicle.

> SBM 55 NW must be positioned on a flat
surface and must be firmly bolted to the
floor.

> Specified flange must be mounted on
clean and grease-free shaft.

> Use the specified accessories (cone, spa-
cer rings).

> Rim must contact flange accurately, remo-
ve any dirt.

> Perform a check measurement after apply-
ing balancing weights.

> SBM 55 NW is to be switched on at the on/off
switch.
= The software version appears for a short time.

To balance the wheel:
— Select the balancing program;
— Entering of rim data;
— Measuring of imbalance;
— Fastening of the balancing weights.

8.1 Selecting the balancing program

o

]| Static balancing is recommended for wheels with
a width of less than 3.5". In this case, only the rim
diameter value is entered.

o

]1 To correctly function the program, make sure that the
values entered for the distance and width, are greater
than 0.

> Press the <MODE> button to select the various ba-
lancing programs one after the other.

=» The locations of the balancing planes for each balan-
cing program are displayed through the LEDs (Fig. 9,
pos. 1).

o
]1 The balancing plane is the plane to application of the
counterbalance or, simply, balancing weight.

o]

]1 By convention, the Plane/internal weight is that
closest to the object holder tray; vice-versa, the
Plane/external weight is always the farthest from the
object holder tray.

o
J1 When a PAX balancing program is selected, the Pax
LED (Fig. 9, Item 5) also lights up.

8.2 Balancing programs

Symbol Button

Standard program for spring-clip weights.
Recommended for Steel rims.

Alul: Standard program for adhesive weights
Recommended for Alloy rims.

Alu2: Non-standard program for hidden adhesive
weights
Recommended for Alloy rims.
Alu3: Non-standard program
spring-clip weights inside /
outside concealed adhesive weights
Recommended for Alloy rims.

Alu4: Standard program
spring-clip weights inside /
loutside adhesive weights
Recommended for Alloy rims.

Alu5: Standard program
Inside adhesive weights /
spring-clip weights outside
Recommended for Alloy rims.
Static balancing for spring-clip weights.
Standard program
Recommended for Iron rims.

{1

{

CAR

FEEEEE K K

Static balancing for adhesive weights
Standard program
Recommended for Alloy rims.

Static balancing for hidden adhesive weights
Standard program
Recommended for Alloy rims.

Pax1: Standard program for adhesive weights
(Pax rim)

Pax2: Non-standard program for hidden adhesive
weights
(Pax rim)

Symbol Key

Standard program for spring-clip weights.
Recommended for Steel rims.

Alul: Standard program for adhesive weights
Recommended for Alloy rims.

Static balancing for spring-clip weights.
Standard program
Recommended for Iron rims.

Static balancing for adhesive weights
Standard program
Recommended for Alloy rims.

Static balancing for hidden adhesive weights
Standard program
Recommended for Alloy rims.

MOTORBIKE

IEEEK

1 Pay attention to the current settings for attachment of the adhe-
sive weight (refer to Section 8.6)!

2} The weight must be raised slightly if the adhesive weight cannot
be attached in the vicinity of the outer edge of the rim (rim flan-
ge) on account of the design of the rim

1 695 656 076 2012-03-28
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=» Blue symbols indicate the positions of the balancing
planes for the balancing program selected.

8.3 Entering of wheel data for standard

programs

o
]1 Wheel data is entered in accordance with the selec-
ted balancing program.

For wheel balancing, this must be characterised by
entering the following parameters:
— Distance: it is the distance between wheel and
machine;
— Diameter: it is the nominal diameter indicated on
the rim.
— Width: for standard programs it is the width of
the rim;
8.3.1 Measuring the Distance
1. Position the distance calliper gauge on the rim and
detect the value in position "K" on the millimetric
scale;

2. Using the <-> or <#> key for rim distance, enter the
detected rim distance value in the "mm" unit. |l
8.3.2 Measuring the Width

1. The rim width can be read off the rim or determined
with the measuring compasses.

Fig. 11:

1 Rim width scale
2 Inner tip for rim width

Determining rim data with measuring compasses

2. Using the <-> or <#> key for rim width, enter the de-
tected rim width value in the "inch" unit (Tab. 1 pos.3)

Sicam srl societa unipersonale
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o

]1 The rim width in some types of rim is indicated
in "inch"; enter the value in unit "mm" (see Tab. 1
pos.3).

8.3.3 Measuring the Diameter

1. The rim distance can be detected on the rim itself or
measured with a measurement compass.

Fig. 12:

3 Rim diameter scale
4 Outer tip for rim diameter

Determining rim data with measuring compasses

2. Using the <-> or <+> key for rim diameter, enter the
detected rim diameter value in the "inch" unit (Tab. 1
pos.3) l

o
]1 The rim diameter in some types of rimOis indicated in
"mm"; enter the value in unit "mm" see (Tab. 1 pos. 3).

=> All the required wheel data have been recorded.

8.4 Entering of wheel data for non-stan-

dard programs

o
]1 Wheel data is entered in accordance with the selec-
ted balancing program.

For wheel balancing, this must be characterised by
entering the following parameters:
— Distance: it is the distance between wheel and
machine;
— Diameter: it is the nominal diameter indicated on
the rim;
— Width: for non-standard programs it is the dis-
tance between the balancing planes;

! The procedure for distance and for diameter is the
same as for standard programs. The difference is in
measuring the width.

8.4.1 Measuring the Width

With the weights positioning gauge in balancing pro-

grams Alu2, Alu3 and Pax2 it is possible to measure the

width of the rim, easily position and fix the adhesive
weights.

Fig. 13:
Weights positioning gauge grip
Weights positioning gauge head
Inner weight pliers

Ejector

Outer weight pliers

Millimetric scale

Knurled screw

Slider with stop

Weights positioning gauge

OND RN WN R
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1. Position the weights positioning gauge stop (8) on
the rim edge.

2. Move the outer weight pliers (5) to the position at
which the balance weights are to be attached.

651076-20_Im

3. Lock the detected measurement by tightening the
thumbscrew (7) and detect the value in position "J"
on the millimetric scale;

4. Using the <=> or <+> key for rim width, enter the de-
tected rim width value in the "mm" unit KA.

=> All the required wheel data have been recorded.

8.5 Measuring unbalance

o
]1 A wheel can only be correctly balanced if all the set-
tings correspond to the mounted wheel.

o
]1 The automatic start is activated. In the following
description.

o
]1 Measurement can be interrupted at any time by pres-
sing <STOP>.

1. Close the wheel guard.
& The imbalance measurement starts automati-
cally, if set to start automatically, otherwise press
<START>;

2. On completion of measurement the values of the
balance weights required are shown on the display.
— left display for internal balancing plane;
— right display for external balancing plane.

3. Open the wheel protection cap only when the wheel
has completely stopped.

ﬁ If the imbalance measured on the wheel is very high
(e. g. static unbalance exceeding 50 g) it is recom-
mended to perform optimisation procedure through
which the static imbalance of the tyre is balanced
with the static imbalance of the rim (minimisation of
the imbalance, see chap.9).

Sicam srl societa unipersonale
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8.6  Application of the balancing weights

o

]1 After you have secured the balancing weights, repeat
the unbalance measurement for checking purposes.

8.6.1  Spring-clip weights and adhesive weights for

standard programs

ﬁ LEDs in arrow form (Fig. 9, Item 7) indicate the di-
rection in which the wheel has to be turned in order
to reach the 12 o’clock position for securing the
balancing weight.

(@]
]1 In the following description the audio is activated.

Internal weight fixing:
1. Turn the wheel by hand.
= The LED (Fig. 9, pos. 8) lights-up as soon as the
correct position for fixing the balancing weight is
reached and an acoustic signal sounds to confirm
the correct position.
2. Fix the balancing weight of the value shown on the
left display in the highest position perpendicular (12
o'clock) to the wheel.

ﬁ The internal weight can be either a spring-clip weight
of an adhesive weight according to the selected
balancing program.

> See chap.8.7 to fix the spring-clip weights.

> See chap.8.8.1 to fix the adhesive weights with inter-
nal clamp.

External weight fixing:
1. Turn the wheel by hand.
= The LED (Fig. 9 pos. 2) lights-up as soon as the
correct position for fixing the balancing weight is
reached and an acoustic signal sounds to confirm
the correct position.
2. Fix the balancing weight of the value shown on the
right display in the highest position perpendicular
(12 o'clock) to the wheel.

]cj_ The external weight can be either a spring-clip
weight of an adhesive weight according to the selec-
ted balancing program.

> See chap.8.7 to fix the spring-clip weights.

> See chap. 8.8.1 to fix the adhesive weights with
internal clamp.

8.6.2  Spring-clip weights and adhesive weights for

non standard programs

ﬁ Measurement evaluation:

= The value for the adhesive weight that must be
applied through the internal clamp for weights
(Alu2 and Pax2) or as spring-clip weight (Alu3)
appears in the left display.

= The value for the adhesive weight to be attached
by way of the outer weight pliers appears in the
right-hand display.

Internal weight fixing:

1. Turn the wheel by hand.
= The LED (Fig. 9, pos. 8) lights-up as soon as the

correct position for fixing the balancing weight is
reached and an acoustic signal sounds to confirm
the correct position.

2. Fix the balancing weight of the value shown on the
left display in the highest position perpendicular (12
o'clock) to the wheel.

> See chap. 8.7 to fix the spring-clip weights.

> See chap. 8.8.1 to fix the adhesive weights with
internal clamp.

External weight fixing:

1. Turn the wheel by hand.
= The LED (Fig. 9, pos. 2) lights-up as soon as the

correct position for fixing the balancing weight is
reached and an acoustic signal sounds to confirm
the correct position.

2. Fix the balancing weight of the value shown on the
right display in the highest position perpendicular
(12 o'clock) to the wheel.

> See chap.8.8.2 to fix the adhesive weights with
external clamp.

1 695 656 076 2012-03-28
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8.6.3  Splitting the balancing weights (Split program)

o

]1 The external weight hidden behind the spokes can
be applied for non-standard programs (ALU2, ALUS3,
Pax2).

o

]1 If the balancing weights must be fastened behind
one or two spokes, the Split program must be activa-
ted after the measurement.

1. Press the <SPLIT> button.
= The left display shows N and the right display
shows the currently set number of spokes.
= Both <SPLIT> button LEDs (Fig. 9, Item 3) light up.
2. Using the <-> or <+> keys for rim diameter, set the
correct number of spokes l

= The value is shown in the right-hand display.
3. Turn the wheel until the spoke is in 12 o'clock positi-
on and press <SPLIT>.
= The spoke position is now memorised.
= Only one <SPLIT> button LED lights up.
= The value of the required balancing weight is
shown in the right-hand display.
4. Turn the wheel by hand.
= As soon as the position for attaching the balan-
cing weight is reached, the LED (Fig. 9, Item 2)
lights up. An acoustic signal confirms that the po-
sition is correct (behind a spoke).
5. Fasten the balancing weight with the required value
in the uppermost (12 o’clock) position of the wheel.
> To fix the weights use the fixing procedure of adhesi-
ve weight with external clamp (chap.8.8.2).

6. Continue turning the wheel manually to fix the other
balancing weight behind the spoke
= The other <SPLIT> button LED lights up.
= Repeat points 4 and 5.

e}

]1 To terminate the Split program and go back to
displaying only the balancing weight, press <SPLIT>
again.

8.7 Fixing of spring-clip weights

o
]1 Use the counterbalance clamp to position the spring-
clip weights.

Fig. 14:

Bit for removing the spring-clip weight
Hammer for fixing the weight on the rim
Shear for cutting the adhesive weights
Undercut for crushing the spring-clip weight
Blade for scraping the adhesive weights

Counterbalance clamp

GaNWN R

1. Once the correct position of the balancing counter-
balance is reached, rest the spring-clip weight on the
rim edge.

2. Fix the spring-clip weight on the rim using the
weight positioning clamp hammer (2).

! Use the bit (1) of the weights positioning clamp to
remove the spring-clip weight.

8.8 Fixing the adhesive weights

Sicam srl societa unipersonale
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o
]1 Use the weights positioning gauge to position the
adhesive weights.

i

2

3
Fig. 15:
Weights positioning gauge grip
Weights positioning gauge head
Inner weight pliers
Ejector
Outer weight pliers
Millimetric scale
Knurled screw
Slider with stop

Weights positioning gauge

ONOOONWN R

8.8.1 Fixing the adhesive weights with internal

clamp

! For the standard programs use the weights positio-
ning gauge internal clamp to position the adhesive
weight in the internal plane and in the external plane.

1. Insert the necessary adhesive weight in the internal
clamp for weights.

2. Position the weights positioning gauge head (2) on
the rim edge using the internal clamp (3) in contact
with the rim itself.

Fig. 16:

Internal adhesive weight application in standard pro-
grams example

Fig. 17: External adhesive weight application example

3. Using ejector (4) apply the adhesive weight and push
it to adhere well.

8.8.2  Fixing the adhesive weights with external

clamp

1. Insert the necessary adhesive weight in the external
clamp for weights (5).

2. Rest the weights positioning gauge stop (8) on the
rim edge using the external clamp (5) in contact with
the rim itself.

! The position of the adhesive weight is determined
by previously detected measurement "J" of the
balancing plane and fixed on the weights positioning
gauge (see 8.4.1).

3. Using ejector (4) apply the adhesive weight and push
it to adhere well.
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9. Minimizing unbalance

If the measured wheel unbalance is very high (e.g. sta-
tic unbalance in excess of 50 g), we recommend mat-
ching the wheel by compensating the static unbalance
of the tire with the unbalance of the rim (minimizing
unbalance). To do this, as the first step turn the tire
on the rim 180 degrees. Additional minimization can
be achieved by turning the wheel further. The Match
program assists you with this minimization.

! Carry out the entire process with the highest degree
of accuracy!

o
]1 If the error message OPT and ERR appear in the
display, you must repeat the Match program.

o
]1 Exit the Match program by pressing the <MODE>
button.

o
]1 In the following description the audio is activated.

Step 1: Start the Match program

1. Press and hold the <MENU> button.

2. Release the <MENU> button when OPT appears in
the display.
= OPT and 1 are displayed.

Step 2: First measurement

> Close the wheel guard.
= Measurement begins.

= OPT and 2 are displayed.
Step 3: Turning the tire on the rim

o

]1 In order to turn the tire on the rim, it may be neces-
sary to let air out, lever the tire off and fill with air
again when rotation is complete.

1. Turn the wheel until the valve is at 12 o’clock.
2. Press the <SPLIT> button.
= When the machine is started for the first time, the
reference position of the wheel is saved.

= OPT and 3 are displayed.

3. Mark the reference position on the tire (at the valve
position).

4. Remove the wheel from the flange.

5. Turn the tire on the rim 180 degrees, so that the
mark you have made is situated opposite the valve.

Step 4: Saving the new position
1. Fasten the wheel.

2. Turn the valve to 12 o’clock.

3. Press the <SPLIT> button.

= The new position of the wheel on the flange is sa-
ved.

= OPT and 4 are displayed.
Step 5: 1. Checking measurement

1. Close the wheel guard.
= Measurement begins.

2. Evaluate the measurement result:
OPT and YES displayed => minimization successful,
minimization can be concluded.
OPT and 5 displayed => minimization unsuccessful,
minimization may be interrupted or continued (from
Step 6 onwards).

ﬁ Pressing the <STOP> button displays the following
values:
Left display: minimum residual unbalance
Right display: static current unbalance value

o

]1 If the static unbalance value is close to the minimum
residual unbalance (below 10 g), minimization can
be ended by pressing the <MODE> button.

Step 6: Turning the tire further on the rim

1. Turn the wheel until the green balancing position
LED lights up.

2. Mark the reference position on the tire
(at 12 o’clock).

3. Remove the wheel from the flange.

4. Turn the tire on the rim so that the mark you have
made is situated where the valve is.

5. Fasten the wheel.

6. Turn the valve to 12 o’clock.

7. Press the <SPLIT> button.

= The new position of the wheel on the flange
is saved.

= OPT and 6 are displayed.
Step 7: 2. Checking measurement
> Close the wheel guard.

= Measurement begins.
= See Step 5 for evaluation and further procedure.

Sicam srl societa unipersonale

1 695 656 076 2012-03-28



en | 50 | SBM 55 NW | Settings

10. Settings

10.1 User settings
(©]
]1 Settings which can be made by the user.

1. Keep the <MENU> key pressed for 3 seconds.

2. As soon as SET appears in the left-hand display, release the <MENU> key.

=>» TOL appears in the left-hand display and the current value in the right-hand display.
=% To scroll press <MENU>

Change of setting/value <> or <+>
Access to next setting, altered settings are stored <OK> or <MENU>
Exit from menu. <STOP>

Attention: Altered setting is however stored

Setting Left display Right display Description

Tolerance for display value "0" TOL Current value in  Entry of balance weight value below which the value "0" is to
grams / ounces be displayed.
Standard value 4,5 g (0,25 o0z), maximum value 25 g (0,25 o0z)

Display resolution RES 1or5 5 g/ 0.25 oz - Standard resolution
Balance weight 1 g/ 0.05 oz - Fine resolution
Unit for balance weight UNB GRA GRA = Display in grams
OUN OUN = Display in ounces
Acoustic signal SND ON ON = An acoustic signal sounds on storing the data
OFF determined
OFF = No acoustic signal sounds on storing the data
determined
Automatic start CAR ON ON = Start of measurement by closing wheel guard
OFF OFF =  Start of measurement by pressing <START> key

(with wheel guard closed)

Use is made of standard data arm

Use is made of long data arm for balancing of
motorcycle wheels

Setting not possible, always select OFF

Data arm selection MOT ON ON
OFF OF

10.2 Basic settings

e}

]1 Basic settings which can only be made following consultation with or by customer service.
1. Press and hold the <MENU> key.

2. As soon as SET appears in the left-hand display, release the <MENU> key.

3. Press the <mm/inch> key within 1.5 seconds.

=>» POT appears in the left-hand display and the current setting in the right-hand display.

o
]J1 This gains access to the factory setting menu, reserved to technical assistance.

=% To exit press <SPLIT>
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11. Faults

o
]1 Other possible malfunctions are primarily of a technical nature and are to be checked and if necessary rectified
by a qualified engineer. Always contact the customer service of your authorized Sicam equipment dealer.

o
]1 To enable action to be taken quickly, it is important to inform customer service of the specifications on the rat-
ing plate (label on the flange end of the SBM 55 NW) and the nature of the problem.

Err Possible causes Remedy
The displays do not light on switch-on 1. Check the mains connection.
If the error message persists, contact customer ser-
vice.

Caution: Repeated fuse damage is an indication of a

malfunction.
1 1. Setting and calibration data lost from PCB memory Check and correct calibration and settings.
2.0ne or more calibration operations (setting, calibrati-
on of electronic vernier caliper/Angular width gauge)
not performed
2 Wheel guard raised prior to completion of measurement  Wait for end of measurement before raising wheel
guard.
3 1. Backward rotation of wheel on start of measurement 1. Check that wheel is stationary on starting and stop

it turning backwards on starting.
If the error message persists, contact customer ser-

vice.
4 1. No motor operation, motor does not attain the neces- 1. Check mains voltage (probably too low).
sary speed 2. Check electrical connection or power cord.
2. Fault in electrical connection If the error message persists, contact customer ser-
vice.
5 1. Balance weight not attached to wheel 1. Repeat calibration from the start and attach balan-

ce weight as specified by the process.
(refer to 12.3).
If the error message persists, contact customer ser-

vice.
6 1. Wheel guard not lowered 1. Lower wheel guard with wheel attached.
If the error message persists, contact customer ser-
vice.
7 Excessive phase difference between the 2 measurement 1. Check for correct attachment of calibration weight.
sensors 2. Check machine connection; SBM 55 NW probably not

stable and vibrating excessively.
If the error message persists, contact customer ser-

vice.
8 Absence of signal form the measurement sensor. Inform customer service.
9 Absence of signal from the external sensor. Inform customer service.
10 1. No motor operation. 1. Check the mains connection.

2.Incorrect signal from the measurement sensor for de-  Inform customer service.
tecting position.

11 1. No motor operation 1. Check the mains connection.
2. Incorrect signal from the sensor for detecting the pha- Inform customer service.
se
17 Weight outside setting range (weight required for balan- 1. Check whether the wheel is correctly attached to
cing is more than 250 g) the flange.

2. Determine the outer weight position (neverthe-
less), attach a 100 g weight and start a different

measurement.
18 Wheel data not entered Enter wheel data before performing measurement.
19 Input signal of right measurement sensor If the error message persists, contact customer ser-
lower than that of left sensor vice.
20 1. Pedal pressed during measurement 1. Do not press pedal whilst motor is in operation.
2. Irregular rotational speed of motor 2. Make sure the SBM 55 NW is not subjected to any im-
pact during measurement.
3. Wheel speed below minimum value 3. Check mains voltage (probably too low).
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Err Possible causes Remedy
21 The PCB has detected an excessively high wheel speed 1. Switch off the SBM 55 NW .
with the wheel guard open (shaft rotating at high speed 2. Lower the wheel guard, switch the SBM 55 NW on
although the machine has not been started): Power sup- again without moving the wheel.
ply unit is deactivated If the error message persists, contact customer ser-
vice.
22 Irregular measurement sensor signals If the error message persists, contact customer ser-
vice.
EEE EEE 1. Two buttons are pressed at the same time. 1. Only press one button at a time.

If the error message persists, contact customer ser-
vice.
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12. Maintenance

12.1 Cleaning and servicing

! Before cleaning and servicing, switch off SBM 55 NW

and disconnect mains plug.

! Do not use any solvent-based cleaning agents. Use
alcohol or similar cleaning agents for plastic parts.

The following work is essential to ensure proper opera-

tion and high performance of the SBM 55 NW:

Servicing

Clean moving mechanical parts, treat with spray oil
or kerosene and lubricate with engine oil or a suita- X

ble grease.

Flange calibration.

SBM 55 NW calibration.

Perform reference measurement.

o
]1 Calibration is described in Section 12.3

ﬁ As part of service and upkeep (every six months),
on flange replacement or in the event of measure-
ment inaccuracies, it is advisable to calibrate the
SBM 55 NW in the following sequence.

12.2 Spare and wearing parts

The manufacturer cannot accept any liability for
damage arising from the use of non-genuine replace-

ment parts.

Designation Order number

Standard centering flange

1695 602 400

Centering cone 42 - 65 mm

1695 632 500

Centering cone 54 - 80 mm

1695 652 862

Centering cone 75 - 110 mm

1 695 605 600

Weight pliers

1 695 606 500

Manual vernier caliper

1695 629 400

Test clip

1695 602 700

Calibration weight

1695654 377

Calibration weight (calibrated)

1695 654 376

Voltage sticker V 230

1695 101 269

Voltage sticker V 110

1695 100 854

Direction of wheel rotation sticker

1695 653 878

Tab. 2:  Spare and wearing parts

12.3 Calibration

ﬁ As part of service and upkeep (every six months),
on flange replacement or in the event of measure-
ment inaccuracies, it is advisable to calibrate the
SBM 55 NW in the following sequence:

=

Flange calibration.
SBM 55 NW calibration.
3. Perform reference measurement.

N

12.3.1 Call-up of calibration menu

(©]

]1 In the following description the audio is activated.

1. Press and hold the <MENU> key.

2. As soon as CAL appears on the left-hand display,
release the <MENU> key.

3. Press the <mm/inch> key within 1.5 seconds.
= Left-hand display shows C-1.

12.3.2 Shaft unbalance correction

o

]1 In the following description the audio is activated.

1. Fit the flange (refer to Section 5).

o
]1 Do not clamp the wheel, do not use any clamping
tools.

2. Close the wheel guard.
= Measurement commences.

o
]1 The unbalance measured is stored on completion of
measurement.

= Electronic compensation is provided for any resid-
ual shaft unbalance.

= Left-hand display shows C-2.

Sicam srl societa unipersonale
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12.3.3 SBM 55 NW calibration

1. Call up the calibration menu (refer to Section 12.3.1)

2. Press the <MENU> key until C-2 appears on the left-
hand display.

3. Attach a motor vehicle wheel of medium size (e.g.
rim width 5.5", rim diameter 14") and in very good
condition to the flange.

4. Enter the rim data (refer to Section 8.3).

5. Close the wheel guard.
= Measurement commences.
= The left-hand display shows C-3, the right-hand

display shows 60.

6. Enter any balance weight between 40 gand 120 g
(suggested value: 60 g).
= The new value is displayed on altering the balan-

ce weight.

7. Attach a balance weight of the value entered to the
inner side of the wheel.

8. Close the wheel guard.
= Measurement commences.

= The left-hand display shows C-4.

9. Turn the wheel until the balance weight is in the 12

o'clock position.

10. Remove the balance weight from the inner side
of the wheel and attach it to the outer side (12
o'clock position).

11. Close the wheel guard.

= Measurement commences.

= The left-hand display shows C-5.
12. Turn the wheel until the balance weight is in the 6
o'clock position.
= The calibration angle value is displayed.
13. Press the <SPLIT> key.

=» This completes SBM 55 NW calibration.

(@]
]1 The calibration made is permanently stored automa-
tically.

12.3.4 Reference measurement

o)
]1 Exact centering of the wheel is a basic prerequisite
for this reference measurement and for all balan-

cing operations.

e}
]1 In the following description the audio is activated.

1. Attach a motor vehicle wheel of medium size (e. g.
width 5.5", diameter 14") and in very good condition
to the flange.

2. Enter the wheel data (refer to Section 8.3).

3. Close the wheel guard.

& Measurement commences.
4. Create an artificial unbalance by attaching a test
weight of e. g. 60 g to one of the two sides.
5. Close the wheel guard.
& Measurement commences.
= The SBM 55 NW must display precisely this unbalan-
ce (value and position) on this side. The value indica-
ted for the other side must not exceed 5 g.

ﬁ To check the position of the unbalance, turn the
wheel until the position recommended for attach-
ment of the balance weights is attained. The test
weight attached must be vertically beneath the axis
of rotation (6 o'clock position).

! Calibration must be repeated in the following cases:
— Deviation from specified unbalance value
(greater than 1 g on test weight side, more than
5 g on other side).
— Deviation from specified unbalance position (test
weight not between 5:30 and 6:30 position).

6. Remove the test weight.
7. Release the wheel and turn it through approx. 35°.
8. Re-attach the wheel.
9. Close the wheel guard.
& Measurement commences.

=» On completion of this reference measurement, the
display must not exceed a maximum unbalance of 10 g
per side (15 g for particularly heavy wheels). This error
may be caused by the rim centering tolerances. If this
reference measurement indicates greater unbalance,
the components used for centering the wheel must be
checked for wear, play and contamination.

12.4 Self-diagnosis

o

]1 ATTENTION: Press <MENU> for 1.5 seconds and re-
lease it to access the self-diagnosis menu, reserved

to technical assistance.

=>» POT appears in the left-hand display and the current
setting in the right-hand display.

=% To exit press <SPLIT>
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13. Decommissioning

14. Technical data

13.1 Temporary shutdown
In the event of lengthy periods of non-use:
> Unplug the electrical connection.

13.2 Change of location

> |If the SBM 55 NW is passed on, all the documentation
included in the scope of delivery must be handed over
together with the unit.

> The SBM 55 NW is only ever to be transported in the
original or equivalent packaging.

> Unplug the electrical connection.

> Heed the notes on initial commissioning.

> Bolt the SBM 55 NW back onto the pallet.

13.3 Disposal and scrapping
13.3.1 Substances hazardous to water

! Oils and greases as well as refuse containing oil and
grease (e.g. filters) represent a hazard to water.

1. Substances hazardous to water must not be allowed
to enter the sewage system.

2. Substances hazardous to water must be disposed of
in accordance with the applicable regulations.

13.3.2 SBM 55 NW and accessories

1. Disconnect the SBM 55 NW from the mains and de-
tach the power cord.

2. Dismantle the SBM 55 NW and sort out and dispose
of the different materials in accordance with the ap-
plicable regulations.

The SBM 55 NW is subject to the European

directive 2002/96/EC (WEEE).

Dispose of used electrical and electronic

devices, including cables, accessories and

batteries, separately from household waste.

> Make use of the local return and collection
systems for disposal.

> Proper disposal of the SBM 55 NW prevents
environmental pollution and possible health
hazards.

et

14.1 SBM 55 NW

Function Specification

208 U/min 50 Hz /
250 U/min 60 Hz

Balancing speed

Resolution 1/5 g (0.01/0.25 oz)
Noise <75dB

Power supply 230V 1~ (60 Hz)
Protection class IP 22

14.2 Operating range

Settable rim width 2" - 20"
Measurable rim width 1" - 20"
Settable rim diameter 8" - 26,5"
Measurable rim diameter 10" - 24"
Maximum wheel weight 65 kg
Maximum wheel diameter 820 mm
Power input 0,50 kW
Maximum width of wheel 420 mm
Average cycle time 10 sec

14.3 Dimensions and weights

Function Specification

SBM 55 NW (H x W x D) max. 1270 x 1005 x 1000 mm
Net weight 78 kg

1270 mm
1160 mm

—
Y 651076-19_Im

885 mm -
1000 mm
N
T et
€
S = H—
o
o
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. 1005 mm —
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1. Symboles utilisés

1.1 Dans la documentation

1.1.1  Avertissements - Conception et signification
Les avertissements mettent en garde contre les dangers
pour l'utilisateur et les personnes présentes a proximité. En
outre, les avertissements décrivent les conséquences du
danger et les mesures préventives. La structure des avertis-
sements est la suivante :

Symbole MOT CLE - Nature et source du danger !
d’avertis- Conséquences du danger en cas de non-
sement observation des mesures et indications.

> Mesures et indications pour la prévention
du danger.

Le mot clé indique la probabilité de survenue ainsi que
la gravité du danger en cas de non-observation :

Probabilité

Gravité du danger en

de survenue cas de non-observation

DANGER Mort ou blessure

corporelle grave

Danger direct

AVERTISSEMENT Mort ou blessure

corporelle grave

Danger potentiel

Symboles utilisés | SBM 55 NW | 57 | fr

1.2 Sur le produit

! Observer tous les avertissements qui figurent sur les
produits et les maintenir lisibles !

1.2.1 Informations présentes sur le produit

Plaquette d'identification

Modeéle de machine, code d'identification 10 chiffres;
Tension (V), phases (Hz), puissance installée (kW); Am-
pérage (A), pression max d'alimentation (kPa), classe
de protection (IP); Année de production; Marquage CE;
Code 14 chiffres et modéle machine; Code-barres.

Elimination

Les appareils électriques et électroniques
usagés, y compris leurs cables, accessoires,
piles et batteries, doivent étre éliminés sépa-
rément des déchets ménagers.

Butée tige hexagonale
/ > Indique le point de lecture de la distance
sur la tige millimétrée.

PRUDENCE Situation potentiel- Blessure corporelle

lement dangereuse légére

1.1.2 Pictogrammes utilisés dans

la présente documentation

Signification

Symb | Désignation

] Attention Signale des dommages matériels po-

° tentiels.

ﬁ Information Consignes d'utilisation et autres

informations utiles.

1. Procédure a plu- Instruction d'exécution d’une opéra-

2. sieurs étapes tion comportant plusieurs étapes

= Procédure a une Instruction d'exécution d’une opérati-
étape on comportant une seule étape

o Résultat intermé- Un résultat intermédiaire est visible

diaire au cours d’une procédure.

- Résultat final Le résultat final est présenté a la fin

de la procédure.

Marquage GOST
o > Certifie la conformité de la machine au
marché russe.

Sens de rotation de la roue
La roue doit tourner dans le sens indiqué.
(voir le chapitre 4.5).

Tension d’alimentation

DIESES GERAET IS AUF VOR OEFFNEN DES GERAETES

EINGESTELLT NETZSTECKER HERAUSZIEHEN!
THIS INSTRUMENT MUST BE BEFORE OPENING SET

OPERATED WITH UNPLUG FROM MAINS!

CET APPAREIL EST PREVU AVANT D'OUVRIR L'APPAREIL

POUR #  SORTIR LA PRISE ELECTRIQUE!
ESTE APARATO HA DE ANTES DE APRIR EL APARATO
OPERARSE CON SAQUE EL ENCHUFE!

QUESTO APPARECCHIO DEVE PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO
OPERARSI CON STACCARE LA PRESA DI CORRENTE!

> Respecter les indications reportées sur la plaque.

Start-Stop équilibrage

“a
.

START

> Placé sur la protection de la roue, indique le sens
d'actionnement/arrét de rotation de la bride.
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1.2.2 Indications d'avertissement

3. Description du produit

DANGER - Piéces sous tension lors de
I’ouverture de la SBM 55 NW !
Blessures, défaillances cardiaques ou mort
par électrocution en cas de contact avec des
piéces sous tension (par ex. interrupteur prin-
cipal, circuits imprimés).
> Les travaux sur les installations électriques
doivent étre réalisés uniquement par des
électriciens qualifiés ou par des personnes
formées, sous la supervision d’un électri-
cien.
> Avant 'ouverture, débrancher la
SBM 55 NW du réseau électrique.

2. Consignes d'utilisation

2.1 Remarques importantes

Vous trouverez des remarques importantes sur ce qui a
été convenu en matiere de droits d'auteur, de respon-
sabilité et de garantie, sur le groupe d'utilisateurs et les
obligations incombant a I'entrepreneur, dans le manuel
séparé "Remarques importantes et consignes de sécu-
rité pour Sicam Tire Equipment". Avant la mise en ser-
vice, le raccordement et |'utilisation du SBM 55 NW, il
est impératif de lire et d'appliquer ces consignes.

2.2 Consignes de sécurité

Vous trouverez toutes les consignes de sécurité dans le
manuel séparé "Remarques importantes et consignes
de sécurité pour Sicam Tire Equipment". Avant la

mise en service, le raccordement et |'utilisation du
SBM 55 NW, il est impératif de lire et d'appliquer ces
remarques.

3.1 Utilisation conforme

Le SBM 55 NW est une machine d'équilibrage des rou-
es a fixation mécanique pour I'équilibrage de roues de
voitures personnelles et de motos avec des jantes d'un
diametre de 10" — 24" et d'une largeur de 1" — 20"*.

Le SBM 55 NW doit étre employé exclusivement a cet
effet et uniquement dans le cadre des plages de fonc-
tionnement indiquées dans le présent document. Tout
autre usage est par conséquent considéré comme non
conforme et n'est donc pas autorisé.

o

]1 Le fabricant décline toute responsabilité pour
les dommages consécutifs a une utilisation non
conforme.

! *Ces mesures se référent aux cercles standards (A);
pour les cercles ayant une forme particuliere (B - C),
il est recommandé d'utiliser les accessoires spéci-
fiques.

A

C

23 Compatibilité électromagnétique
(CEM)

Le SBM 55 NW est conforme aux critéres de la directive
de CEM 2004/108/EG.

ﬁ Le SBM 55 NW est un produit de la classe/catégorie
B selon EN 61 326. Le SBM 55 NW peut générer des
parasites haute fréquence (perturbations radio) en
milieu résidentiel, pouvant nécessiter des mesures
d'antiparasitage. Dans un tel cas, I'exploitant peut
étre tenu de prendre des mesures adéquates.

3.2 Conditions préalables
Le SBM 55 NW doit étre installé et vissé sur un sol plan
en béton ou de composition similaire.

! Un défaut de planéité ou des vibrations du support
peuvent entrainer des erreurs de mesure du déséqui-
libre.

! Les sols inégaux ou ne présentant pas les exigences
de sécurité susmentionnées dégagent le const-
ructeur de toute responsabilité pour dommages aux
personnes et/ou choses.
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Fig. 1: Fournitures SBM 55 NW Fig. 3: Equipement 1 695 654 807
Désignation Référence N° Désignation Référence N°
1 Capot de protection 1695655648 1 4.1 Rondelle UNI 6592 8 1695002 101 7
2 Bras de soutien 1695655651 1 4.2 Vis UNI 5931 M8x80 1695041420 7
3 Raccord conique rapide 1695602400 1 4.3  Support pour accessoires 1695654 167 2
4 Equipement 1695654807 1 4.4 Vis UNI 5931 M6x60 1695040024 2
4.5  Calibre mesure largeur 1695602700 1
\ 4.6  Pince pour contrepoids 1695606 500 1
| 4.7  Calibre positionnement poids 1695629400 1
: 4.8 Cable d’alimentation 1695652991 1
| 4.9 Contrepoids 60 gr ZN 1695654377 1
: 4.10 Rondelle UNI 6593 8,5X24X4 3
: 4.11 Vis UNI 5739 MA8X70 3
| 4.12 Fischer SLM 8 3
l
| 3.4  Accessoires spéciaux
|
:
: Leve-roue 1 695 900 004
: Jeu de cones a serrage rapide M10x1,25 1695612 100
| Troisiéme cone de centrage @ 89 a 132 mm 1 695 653 449
R O 651079-41_Im Quatriéme cone de centrage @ 120 4 174 mm 1 695 606 300
Fig. 2 Raccord conique rapide 1 695 602 400 Bag“e d’écgrtemgnt jantes 1695 606 200
(déport de jante important)
Désignation Référence ~p Bride trois bras pour utilitaires légers 1695 653 420
Kit de serrage pour coulisses mono bras 1 695 654 060
3.1 Ecrou a serrage rapide 1695564361 1 (9 19 mm)
3.2 Manicotto concavo 1695616 500 1 Bride universelle VP en continu, 1 695 654 043
3.3 Bague d’écartement 1695624 800 1 (3,4, 5 trous)
3.4 Céne de centrage 42 - 65 mm 1695632500 1 Bride pour moto 1695 654 039
3.5 Céne de centrage 54 - 80 mm 1695652862 1 Kit arbre, @ 10 mm 1695653 430
3.6 Cébne de centrage 75 - 110 mm 1695 605 600 1 Masselotte de calibrage (étalonnée) 1 695 654 376
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1 695 656 076 2012-0

3-28



fr | 60 | SBM 55 NW | Consignes d'utilisation

3.5 SBM55NW

Fig. 4: SBM 55 NW

Pos. Désignation Fonctions
1 Champ de commande/ Commande du SBM 55 NW, voir le chapitre 7
d'affichage
2 Coulisseau de mesure Mesure manuelle de la distance de la jante
3 Capot de protection, mobile e Protection de I’opérateur contre les particules projetées (par ex. salissures, eau)
e Démarrage et arrét d'une mesure , voir le chapitre 10.1
4 Pédale Blocage de I'arbre / la roue.
5 Rangement Rangement pour masselottes d'équilibrage et accessoires.
6 Interrupteur Marche/Arrét Mise en marche/a ’arrét
7 Support pour accessoires Rangement des accessoires.
8 Prise secteur Raccordement du cable d’alimentation secteur
9 Ecrou a serrage rapide Centrer et serrer la roue sur le cone.
10 Bride de centrage Supporter la roue et en aider la fixation.

11 Coulisseau de mesure manuel  Mesure manuelle de la largeur et positionnement des poids.

12 Compas de mesure Mesure manuelle de la largeur et du diamétre de la jante.
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4. Premieéere mise en service 41.1 Déplacement de la machine

. o
4.1 Déballage ]1 La machine arrive fixée sur palette par vis.
1. Retirer le feuillard et les pinces de maintien.
2. Retirer prudemment I'emballage par le haut.

1. Dévisser les 3 vis qui fixent le SBM 55 NW sur
la palette.
2. Faire passer des courroies appropriées (n°2 x L=4
m), ayant une portée suffisante (portée= 1000 kg;
3. Sortir les accessoires et le matériel d'emballage. pourpre), comme représenté sur la figure.

AVERTISSEMENT - Sangles de levage défec-
o tueuses ou mal fixées !
] S'assurer que le SBM 55 NW et ses accessoires sont Danger de blessure en cas de chute de la

en parfait état et qu'ils ne présentent pas de dom- SBM 55 NW.
mages apparents. En cas de doute, s'abstenir de > Avant la fixation, vérifier le parfait état des
mise en service et s'adresser au service aprés-vente. sangles de levage.
o > Serrer les sangles de levage de maniére
]1 Eliminer le matériel d'emballage en I'apportant a un homogene.
point de collecte. > Soulever prudemment la SBM 55 NW.
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4.1.2 Fixation au plancher

1. Soulever le SBM 55 NW a I'aide d’une grue. Le dispo-

ser a I'endroit prévu en observant les dégagements
minimaux indiqués.

o

]1 Pour que I'utilisation du SBM 55 NW soit slre et
ergonomique, il est recommandé de le disposer a
500 mm du mur le plus proche.

/

! Nettoyer soigneusement le trou avant d'enfiler la che-
ville.

4. Enfiler les chevilles fournies, installer les rondelles et
serrer définitivement avec une clé dynamométrique a
un couple de serrage de 25 Nm

Attention, risque de basculement !

> La SBM 55 NW doit étre fixée au sol sur 3
points par vis et cheville.

> Utiliser les trous pour le vissage.

500 mm

651076-10_Im V

1000 mm

NS

N

500 mm 1005 mm

Attention, risque de basculement !

Léquilibrage des roues met en jeu des forces

importantes.

> Avant d'utiliser le dispositif il est indispen-
sable de le fixer au sol en appliquant la
procédure indiquée par le constructeur.

> Un fond irrégulier ou sujet a vibrations
peut entrainer des imprécisions de mesure
du déséquilibre.

2. Installer la MT825 sur le sol dans la position définiti-
ve prévue et prendre les repéres des orifices placés
sur le socle.

3. Monter sur la perceuse un foret de 14 mm et pratiquer
des trous de 65 mm de profondeur.

o
N

Fig. 5. Fixation SBM 55 NW

1 Vis de fixation
2 Rondelle
3 Fischer tasseau

G1076-12.1"

4.2 Montage du support accessoires

> Monter les supports d'accessoires sur la machine en
utilisant les vis déja présentes sur caisson, comme le
montre la figure.

1 695 656 076 2012-03-28
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4.3 Monter le capot de protection

o
]1 4 rivets filetés noyés dans la paroi du boitier se trou- H

vent a l'arriére de SBM 55 NW.

1. Fixer le bras de soutien sur SBM 55 NW. Visser dans
ce but les 4 vis a six pans creux fournies et les 4 ron- 1.
delles dans les rivets filetés noyés (clé de 6).

AANNY
AN,
A, IR

Fig. 6: Fixer le bras de soutien sur SBM 55 NW 1

1 bras de soutien 2
2 vis a six pans creux 3
3 rondelle

4 rivet fileté

2. Visser sans serrer le capot de protection avec 3 vis
et 3 rondelles sur le pivot de soutien (clé de 6).

o)
]1 S'assurer que le capot de protection ouvert repose
sur le bras de soutien (butoir en caoutchouc).

es101622 -

Fig. 7:
1 vis
rondelle

bras de soutien
capot de protection

Fixer le capot de protection
2
3
4

3. Serrer les vis.

4.4

Fig. 8:

Raccordement électrique

Ne raccorder le SBM 55 NW au réseau électrique
que si la tension secteur est identique a la tension
indiquée sur la plaque signalétique.

Vérifier si la tension secteur est identique a la tensi-
on nominale indiquée sur la plaque signalétique.

. Protéger le branchement secteur du SBM 55 NW

d’aprés les normes du pays. La protection du bran-
chement secteur est a la charge du client.
Brancher le cordon secteur sur le SBM 55 NW.

Raccordement électrique

Interrupteur marche/arrét
Branchement secteur
Cordon secteur

Sicam srl societa unipersonale
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4.5 Controler le sens de rotation 4.6 Calibrer le SBM 55 NW
1. Vérifier si le SBM 55 NW est branché correctement ! Un calibrage doit étre effectué aprés la premiére
sur le secteur. mise en service.
2. Mettre le SBM 55 NW en marche par I’interrupteur
Marche/Arrét. 1. Calibrer la bride.
o 2. Calibrer le SBM 55 NW.
]1 Apres la mise en marche du SBM 55 NW, la version 3. Effectuer une mesure de controle.
du logiciel s'affiche pendant quelques secondes sur o
les écrans, dans le champ de commande/d'affichage. ]| Le calibrage est décrit au chapitre12.3

Ensuite, les deux écrans affichent la valeur 0.

3. Fermer la cause de protection de la roue.
= Larbre tourne.

o
]1 Si l'arbre ne tourne pas, appuyer sur la touche
<START>

4. Le sens de rotation peut étre controlé.

o
]1 Le sens de rotation correct est indiqué par un autocol-
lant sur le coté droit de la SBM 55 NW (chap.1.2.1).

651076-15_Im

o

]1 Si le sens de rotation est incorrect, le SBM 55 NW
s’arréte immeédiatement et un message d’erreur ap-
parait ERR 3 sur I’écran (voir le chapitre 11).
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5. Monter et démonter labride 5.2 Monter la bride

Le montage de la bride est nécessaire dans les cas

suivants : ﬁ Nettoyer et dégraisser le cone de l'arbre et
e Premiére mise en service I'ouverture de la bride.
e Changement de type de bride (universelle -
3/4/5 trous) 1. Enfoncer la pédale.
e Changement de type de roue (VP - moto) = L'arbre est bloqué.

2. Glisser la bride sur 'arbre.
! Une bride mal adaptée dans I’arbre fausse la préci-
sion de I’équilibrage. Avant le montage de la bride,
nettoyer et dégraisser (éliminer la protection anticor-
rosion) le cone de I’arbre et I'ouverture de la bride.

5.1 Démonter la bride

O . A A

]1 La SBM 55 NW doit étre reliée au secteur.
1. Enfoncer la pédale.

= L'arbre est bloqué.
2. Dévisser la vis a six pans creux.

3. Séparer la bride d’un coup de maillet caoutchouc sur
le c6té du cone.
4. Retirer la bride du céne.

=) La bride est montée.

=> La bride est démontée.
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6. Fixer eretirerlaroue

AVERTISSEMENT - Glissement de la roue !
é Risque d’écrasement des doigts et autres

parties du corps lors de la fixation et du

retrait de la roue.

> Porter des gants de protection.

> Porter des chaussures de protection.

> Ne pas placer les doigts entre la roue et

Parbre.
> Monter toujours les roues lourdes a deux.

6.1 Fixer la roue

1. Mettre le SBM 55 NW en marche avec ’interrupteur
Marche/Arrét.

2. Positionner le cdne approprié sur I'arbre (bride).

3. Eliminer les salissures avec une brosse métallique.

4. Placer la roue sur I’arbre sur le cone.

5. Glisser I’écrou a serrage rapide déverrouillé sur
I’arbre et le pousser fortement contre la roue.

6. Ouvrir le déverrouillage et tourner I’écrou a serra-
ge rapide dans le sens des aiguilles d’une montre
jusgu’a ce que la roue soit serrée.

651002-09_Rf

=) La roue est fixée.

(®]

]]_ Pour une bonne qualité d'équilibrage, il est indis-
pensable de serrer correctement la bague rapide de
serrage.

6.2 Retirer la roue

1. Tourner I’écrou a serrage rapide dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre et desserrer la roue.

2. Déverrouiller et retirer I’écrou a serrage rapide tout
en soutenant la roue d’une main.

3. Retirer la roue.

1 695 656 076 2012-03-28
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7. Structure du programme 7.1.2  Touches de commande

651012-07 _Sr

ﬁ Aprés la mise en marche du SBM 55 NW, la version
du logiciel s'affiche pendant quelques secondes sur
les écrans, dans le champ de commande/d'affichage.
Ensuite, les deux écrans affichent la valeur 0.

Fig. 10: Touches champ de commande/d‘affichage

AE1NTE 22 Imn

7.1 Champ de commande/d'affichage

P . . la <> Modification des valeurs du diametre
7.1.1 Récapitulatif des LED ib ou Modification des valeurs distance de la jante
8 1 10 2 1c <+> Modification des valeurs largeur de la jante.
2 <SPLIT>  Appeler et quitter le programme de réparti-
tion des masselottes d'équilibrage.
7 3 <mm/ Si la LED est allumée cela indique que
pouces> |'unité de mesure est en mm ; a défaut, elle

s'affiche en pouces.

/ 4 <MODE> Sélectionner le programme d'équilibrage.
9 4 5 <MENU> Effectuer les réglages de base.
6 <START> Lancer la mesure.
7 <STOP> Arréter la mesure,
bloquer SBM 55 NW en cas d'urgence.
3 Tab. 1:  Fonctions des touches de commande
6 5 651076-29_Im

Fig. 9: LED sur le champ de commande/d'affichage

Pos. Description

1 Affichage du programme d'équilibrage actif (sélectionné)
et des positions d'équilibrage (voir les chapitres 8.2).

2 Indication du point d'équilibrage du poids externe ;
s'éclaire en vert lorsque la position d'équilibrage est at-
teinte.

8 Affichage des programmes Split et Match, s'allume quand

les programmes sont actifs (voir les chapitres 8.6.3 et 9)

4 Affichage de I'unité de mesure de la largeur et du diamét-
re de la jante
allumé = mm,
éteint = pouces.

5 Affichage du programme d'équilibrage, s'allume pour le
programme Pax sélectionné.

6 Affichage du programme Match, s'allume quand le pro-
gramme Match est actif.

7 Affichage du sens de rotation pour atteindre la position
d'équilibrage,

haut = rotation dans le sens des aiguilles d'une montre,
bas = rotation dans le sens inverse des aiguilles d'une

montre.

8 Indication du point d'équilibrage du poids interne ;
s'éclaire en vert lorsque la position d'équilibrage est at-
teinte.

9 Afficheur poids interne.

10  Afficheur poids externe.
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8. Equilibrer une roue

AVERTISSEMENT - Roues mal équilibrées

Danger de blessure di au comportement

routier modifié du véhicule.

> La SBM 55 NW doit étre placée sur une
surface plane et étre solidement vissée au
sol.

> La bride prescrite doit étre montée sur
I’arbre propre et exempt de graisse.

8.2 Programmes d'équilibrage

Symbole Touche

Programme standard pour poids a ressort.
Conseillé pour jantes en Acier.

Alul: Programme standard pour masselottes
adhésives?
Conseillé pour jantes en Alliage.

Alu2: Programme non standard pour poids
autocollants cachés ¥
Conseillé pour jantes en Alliage.

iEEK

> Utiliser les accessoires prescrits (cone, AUEE - [Ple e e ek
). c6té interne poids a ressort /
bagues d’écartement). masselottes adhésives inapparentes a
> La jante doit toucher parfaitement la bride, I'extérieur?
éliminer les salissures. Conseillé pour jantes en Alliage.
> Effectuer une mesure de contréle ap- Alu4:  Programme standard
. ! coté interne poids a ressort /
rés la mise en place des masselottes masselottes adhésives a I’extérieur ?
d’équilibrage. Conseillé pour jantes en Alliage.
Alu5: Programme standard

> Mettre le en marche avec l'interrupteur Marche/Ar-
rét.
= On affiche brievement la version du logiciel.

Pour équilibrer la roue les étapes sont :
— Sélectionner le programme d'équilibrage;
— Saisir les paramétres de la jante;
— Mesurer le déséquilibre;
— Fixer les poids d'équilibrage.

8.1 Sélectionner le programme

d'équilibrage

o

]1 L’équilibrage statique est recommandé dans le cas
de roues de moins de 3,5 de large : dans ce cas,
n’entrer que le diamétre de la jante.

o

]1 Pour un fonctionnement correct du programme con-
tréler que les valeurs de distance et largeur saisies
dépassent 0.

> Appuyer sur la touche <MODE> pour sélectionner les
différents programmes d'équilibrage les uns apres
les autres.

=) Par les LED (Fig. 9, pos. 1) on affiche les positions
des plans d'équilibrage pour chaque programme
d'équilibrage.

Le plan d'équilibrage est le plan d'application du
contrepoids ou simplement poids d'équilibrage.

=

ﬁ Par convention on entend par plan/poids interne
celui le plus proche de la tablette porte-objets ; vice-
versa pour plan/poids externe toujours celui le plus
loin possible de la tablette porte-objets.

o
]1 En cas de sélection du programme d'équilibrage
PAX, la LED Pax (Fig. 9, pos. 5) s'allume également.

masselottes adhésives a I’intérieur /
coOté externe poids a ressort
Conseillé pour jantes en Alliage.

Equilibrage statique pour poids a ressort.
Programme standard
Conseillé pour jantes en Fer.

Equilibrage statique pour poids autocollants
Programme standard
Conseillé pour jantes en Alliage.

Equilibrage statique pour poids autocollants
cachés

Programme standard

Conseillé pour jantes en Alliage.

Pax1:Programme standard pour poids autocollants
(jante Pax)

VOITURE

i TR K ¥

Pax2: Programme non standard pour poids autocol-
lants cachés
(jante Pax)

Symb Touche

Programme standard pour poids a ressort.
Conseillé pour jantes en Acier.

K

u Alul: Programme standard pour masselottes
LN adhésives?
Conseillé pour jantes en Alliage.

H Equilibrage statique pour poids a ressort.
=l Programme standard
Conseillé pour jantes en Fer.

H Equilibrage statique pour poids autocollants
L8 Programme standard
Conseillé pour jantes en Alliage.

H Equilibrage statique pour poids autocollants
SR cachés

Programme standard

Conseillé pour jantes en Alliage.

MOTO

1 Respecter les réglages actuels pour la mise en place de la mas-
selotte adhésive (voir chap. 8.6) !

2 S’il n’est pas possible de fixer la masselotte adhésive a proximité
du bord extérieur de la jante (talon de jante) en raison de la
forme de la jante, le poids doit étre légerement augmenté.

=¥ Les symboles bleus indiquent les positions des plans
d'équilibrage pour le programme d'équilibrage sélectionné.
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8.3 Saisie données de roue pour pro-

grammes standard

o
]1 La procédure de saisie des données de roue dépend
du programme d'équilibrage sélectionné.

Pour équilibrer la roue I'identifier en saisissant les pa-
rameétres suivants:
— Distance: distance séparant la roue de la machi-
ne;
— Diameétre: diamétre nominal indiqué sur la jante.
— Largeur: pour les programmes standard on entend
la largeur de la jante;
8.3.1 Mesure de la Distance
1. Installer le calibre a coulisse de mesure de la dis-
tance sur la jante et relever sur I'échelle millimé-
trique la valeur en position "K" ;

651076-16_Im

s

2. Saisir, sur I'unité "mm", la valeur relevée de la di-
stance de la jante par la touche <-> o <+> pour la
distance de la jante |

Equilibrer une roue | SBM 55 NW | 69 | fr

8.3.2 Mesure de la Largeur

1. Lalargeur de la jante peut étre lue sur la jante ou
mesurée avec le compas de mesure.

1
/o

Fig. 11: Détermination des données de la jante avec le compas

de mesure

1 Echelle largeur de jante
2 Pointe intérieure pour largeur de jante

2. Saisir, sur l'unité "inch" (Tab. 1 pos.3), la valeur relevée
de la largeur de la jante par la touche <-> o <+> pour la
largeur de la jante KA.

o

J1 Sur certains types de jante la valeur de la largeur
est indiquée en "mm" ; saisir la valeur indiquée sur
['unité "mm" (voir Tab. 1 pos.3).

Sicam srl societa unipersonale
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8.3.3 Mesure du Diamétre

1. Le diameétre de la jante se mesure sur la jante elle-
méme ou avec le compas.

Fig. 12:

Détermination des données de la jante avec le compas
de mesure

3 Echelle diamétre de jante
4 Pointe extérieure pour diamétre de jante

2. Saisir, sur l'unité "inch" (Tab. 1 pos.3), la valeur relevée
du diamétre de la jante par la touche <-> o <+> pour le
diameétre de la jante l

o

]J1 Sur certains types de jante la valeur du diametre est
indiquée en "mm" ; saisir la valeur indiquée sur 'unité
"mm" voir (Tab. 1 pos.3).

=> Toutes les données de roue nécessaires ont été me-
surées.

8.4 Saisie données de roue pour pro-

grammes non standard

o
]1 La procédure de saisie des données de roue dépend
du programme d'équilibrage sélectionné.

Pour équilibrer la roue I'identifier en saisissant les pa-
rametres suivants:
— Distance: distance séparant la roue de la machi-
ne;
— Diameétre: diamétre nominal indiqué sur la jante;
— Largeur: pour les programmes non standard on
entend la distance entre les plans d'équilibrage;

! Pour la distance et le diamétre la procédure est
la méme que pour les programmes standard.
La différence tient dans la mesure de la largeur.

8.4.1 Maesure de la Largeur

Avec le calibre positionné, sur les programmes

d'équilibrage Alu2, Alu3 et Pax2 il est possible de rele-

ver la largeur de la jante, de positionner et fixer simple-
ment les poids autocollants.

Fig. 13:

Poignée du calibre de positionnement des poids
Téte du calibre de positionnement des poids
Pince a masselottes intérieure

Ejecteur

Pince a masselottes extérieure

Echelle millimétrée

Vis moletée

Arrét du calibre de positionnement des poids

Calibre de positionnement des poids

ONOGAWN R

1. Placer I'arrét du calibre de positionnement des poids
(8) sur le bord de la jante.

1 695 656 076 2012-03-28
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2. Amener la pince a masselottes extérieure (5) a la
position a laquelle les masselottes d’équilibrage
doivent étre fixées.

651076-20_Im

i/

3. Bloquer la mesure relevée en vissant la vis rainurée
(7) et relever sur I'échelle millimétrée la valeur en
position "J";

4. Saisir, sur 'unité "mm", la valeur relevée de la largeur
de la jante par la touche <-> o0 <+> pour la largeur de

la jante IEEA.

=>» Toutes les données de roue nécessaires ont été me-
surées.

Equilibrer une roue | SBM55 NW | 71 | fr

8.5 Mesurer le déséquilibre

o

]1 Tous les réglages pour la roue serrée doivent étre
justes pour que la roue puisse étre équilibrée correc-
tement.

o
]1 Dans la description suivante le démarrage automa-
tique est activé.

La mesure peut étre interrompue a tout moment en
appuyant la touche <STOP>.

=)

1. Fermer le capot de protection.
= La mesure du déséquilibre démarre automatique-
ment, si le démarrage automatique est program-
mé. A défaut appuyer <START>;

2. Alafin de la mesure, les valeurs des masselottes
d'équilibrage nécessaires s'affichent a I'écran :
— afficheur gauche pour le plan d'équilibrage inter-
ne;
— afficheur droite pour le plan d'équilibrage externe.
3. Ouvrir la calotte de protection de roue seulement
quand la roue est complétement immobile.

ﬁ Si le déséquilibre mesuré sur la roue est trés élevé
(par ex. déséquilibre statique supérieur a 50 g) il est
conseillé d'effectuer la procédure d'optimisation qui
permet que le déséquilibre statique du pneumatique
soit compensé par le déséquilibre statique de la jan-
te (minimisation du déséquilibre, voir chap.9).

Sicam srl societa unipersonale
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8.6 Application des poids d'équilibrage

o

]1 Lorsque les masselottes d’équilibrage ont été fixées,
mesurer a nouveau le déséquilibre pour contréler
I’équilibrage.

8.6.1 Poids a ressort et poids autocollants pour

programmes standard

ﬁ Les LED en forme de fleche (Fig. 9, pos. 7) indiquent
dans quelle direction la roue doit étre tournée afin
d'atteindre la position 12 heures pour la fixation de
la masselotte d'équilibrage.

o
]1 Dans la description suivante l'audio est activé.

Fixation poids interne:
1. Tourner la roue a la main.
= Dés que la position correcte pour la fixation du
poids d'équilibrage est atteinte, la LED s'allume
(Fig. 9, pos. 8) et un signal acoustique confirme la
position correcte.
2. Fixer le poids d'équilibrage de la valeur indiquée
sur l'afficheur gauche dans la position la plus haute
perpendiculaire (12 heures) de la roue.

]cj_ Le poids interne peut étre un poids a ressort ou
autocollant selon le programme d'équilibrage sélec-
tionné.

> Pour la fixation des poids a ressort voir chap.8.7.

> Pour la fixation des poids a ressort voir chap.8.8.1.

Fixation poids externe:
1. Tourner la roue a la main.
= Deés que la position correcte pour la fixation du
poids d'équilibrage est atteinte, la LED s'allume
(Fig. 9, pos. 2) et un signal acoustique confirme la
position correcte.
2. Fixer le poids d'équilibrage de la valeur indiquée
sur 'afficheur droite dans la position la plus haute
perpendiculaire (12 heures) de la roue.

]cj_ Le poids externe peut étre un poids a ressort ou
autocollant selon le programme d'équilibrage sélec-
tionné.

> Pour la fixation des poids a ressort voir chap.8.7.

> Pour la fixation des poids autocollants avec pince
interne voir chap.8.8.1.

8.6.2 Poids a ressort et poids autocollants pour

programmes non standard

ﬁ Evaluation de la mesure :

= L'afficheur gauche affiche la valeur pour le poids
autocollant qui doit étre appliqué par la pince in-
terne pour poids (Alu2 et Pax2) ou comme poids
a ressort (Alu3).

= Valeur mesurée de droite : valeur pour la masse-
lotte adhésive a mettre en place avec la pince ex-
térieure.

Fixation poids interne:

1. Tourner la roue a la main.
= Dés que la position correcte pour la fixation du

poids d'équilibrage est atteinte, la LED s'allume
(Fig. 9, pos. 8) et un signal acoustique confirme la
position correcte.

2. Fixer le poids d'équilibrage de la valeur indiquée
sur l'afficheur gauche dans la position la plus haute
perpendiculaire (12 heures) de la roue.

> Pour la fixation des poids a ressort voir chap.8.7.

> Pour la fixation des poids autocollants avec pince
interne voir chap.8.8.1.

Fixation poids externe:

1. Tourner la roue a la main.
= Deés que la position correcte pour la fixation du

poids d'équilibrage est atteinte, la LED s'allume
(Fig. 9, pos. 2) et un signal acoustique confirme la
position correcte.

2. Fixer le poids d'équilibrage de la valeur indiquée
sur l'afficheur droite dans la position la plus haute
perpendiculaire (12 heures) de la roue.

> Pour la fixation des poids autocollants avec pince
externe voir chap.8.8.2.
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8.6.3  Répartir les masselottes d'équilibrage

(programme Split)

o

]1 Pour les programmes non standard (ALU2, ALUS,
Pax2) il est possible d'appliquer le poids externe
caché derriére les rayons.

o

]1 Si les poids d'équilibrage doivent étre fixés derriere
un ou deux rayons, il faut, aprés le mesurage, démar-
rer le programme Split.

1. Appuyer sur la touche <SPLIT>.
= L'afficheur gauche indique N et I'afficheur droite
visualise le nombre de rayons actuellement pro-
grammeé.
= Les deux LED de la touche <SPLIT> (Fig. 9, pos. 3)
s'allument.
2. Programmer le nombre correct de rayons par les
touches <-> o <+> pour le diametre de la jante l

= La valeur s'affiche sur I'écran de droite.
3. En tournant la roue jusqu'a placer un rayon en positi-
on 12 heures et appuyer la touche <SPLIT>.
= Maintenant la position du rayon est mémorisée.
= Seule une LED de la touche <SPLIT> s'allume.
= La valeur de la masselotte d'équilibrage néces-
saire s'affiche sur I'écran de droite.
4. Tourner la roue a la main.
= Deés que la position de fixation de la masse-
lotte d'équilibrage est atteinte, la LED s'allume
(Fig. 9, pos. 2). Un signal sonore confirme la posi-
tion correcte (derriére un rayon).
5. Fixer la masselotte d'équilibrage avec la valeur
nécessaire sur la position verticale la plus haute
(12 heures) de la roue.
> Pour fixer les poids utiliser la procédure de fixation
du poids autocollant avec pince externe chap.8.8.2.

6. Continuer a tourner la roue manuellement pour fixer
I'autre poids d'équilibrage derriére le rayon.
= L'autre LED de la touche <SPLIT> s'allume.
= Répéter les points 4 et 5.

o

]1 Pour terminer le programme Split et revenir a
I'affichage d'un seul poids d'équilibrage, appuyer de
nouveau la touche <SPLIT>.

Equilibrer une roue | SBM55 NW | 73 | fr

8.7 Fixation des poids a ressort

o
]1 Pour positionner les poids a ressort utiliser la pince
pour contrepoids.

Fig. 14:

Pointe pour retirer le poids a ressort
Marteau de fixation du poids sur la jante
Cisaille de coupe des poids autocollants
Creuset d'écrasement du poids a ressort
Lame de raclage des poids autocollants

Pince pour contrepoids

GaNWN R

1. Une fois la bonne position atteinte pour positionner
le contrepoids d'équilibrage appuyer le poids a res-
sort sur le bord de la jante.

2. Fixer le poids a ressort sur la jante avec le marteau
de la pince de positionnement des poids (2).

Al N

e°§ W “\O%:
o A

! Pour retirer le poids a ressort utiliser la pointe (1)
de la pince de positionnement des poids.

8.8 Fixation des poids autocollants

Sicam srl societa unipersonale
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o
]1 Pour positionner les poids autocollants utiliser le
calibre de positionnement des poids.

Fig. 15:

Poignée du calibre de positionnement des poids
Téte du calibre de positionnement des poids
Pince a masselottes intérieure

Ejecteur

Pince a masselottes extérieure

Echelle millimétrée

Vis moletée

Arrét du calibre de positionnement des poids

Calibre de positionnement des poids

ONOOONWN R

8.8.1 Fixation des poids autocollants avec la pince

interne

! Pour les programmes standard on utilise la pince
interne du calibre de positionnement des poids pour
le positionnement du poids autocollant sur le pan
interne et externe.

1. Installer le poids autocollant nécessaire dans la
pince interne pour poids.

2. Positionner la téte du calibre de positionnement des
poids (2) sur le bord de la jante avec la pince interne
(3) en contact avec la jante elle-méme.

Fig. 16: Exemple d'application du poids autocollant interne dans

les programmes standard

Fig. 17: Exemple d'application du poids autocollant externe

3. Appliquer le poids autocollant avec I'expulseur (4) et
le pousser pour qu'il adhére parfaitement.

8.8.2 Fixation des poids autocollants avec la pince

externe

1. Installer le poids autocollant nécessaire dans la
pince externe pour poids (5).

2. Positionner l'arrét du calibre de positionnement des
poids (8) sur le bord de la jante avec la pince exter-
ne (5) en contact avec la jante elle-méme.

! La position du poids autocollant est indiquée par la
mesure "J" du plan d'équilibrage relevée auparavant
et fixée sur le calibre de positionnement des poids
(voir 8.4.1).

3. Appliquer le poids autocollant avec I'expulseur (4) et
le pousser pour qu'il adhére parfaitement.

."4 7
illlllllll) > - /////////

N
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9. Minimiser le déséquilibre
Quand le déséquilibre mesuré sur la roue est trés im-
portant (par ex. déséquilibre statique supérieur a 50 g),
il est recommandé de matcher la roue en compensant
le déséquilibre du pneu avec le déséquilibre de la jante
(minimiser le déséquilibre). Dans ce but, le pneu doit
étre tout d'abord tourné sur la jante de 180°. Ensuite,
continuer de tourner le pneu pour obtenir une meilleure
minimisation. Le programme match vous assiste lors de
la minimisation.

! Toutes les opérations doivent étre effectuées avec
une extréme précision !

o

]| Quand le message d'erreur OPT et ERR s'affiche a
I'écran, le programme match doit étre de nouveau
exécuté.

o
]1 Appuyer sur la touche <MODE> pour quitter le
programme match.

o
]1 Dans la description suivante le démarrage automa-
tique est activé.

Etape 1 : lancer le programme match

1. Appuyer sur la touche <MENU> et la maintenir
enfoncée.

2. Dés que OPT apparait a I'écran, relacher la touche
<MENU>.
= Affichage a I'écran OPT et 1.

Etape 2 : premiére mesure
> Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

= Affichage a I'écran OPT et 2.
Etape 3 : rotation du pneu sur la jante

o

]1 Pour tourner le pneu sur la jante, il peut étre
nécessaire de le dégonfler, de le repousser encore
une fois et de le regonfler aprés la rotation.

1. Tourner la roue jusqu’a ce que la valve soit sur la
position 12 heures.

2. Appuyer sur la touche <SPLIT>.
= La position de référence de la roue au premier

démarrage est mémorisée.

= Affichage a I'écran OPT et 3.

3. Mettre en place un repére de référence sur le pneu
(correspondant avec la position de la valve).

4. Retirer la roue de la bride.

5. Tourner le pneu sur la jante de 180° de maniere a ce
que le repére défini auparavant se trouve en face de
la valve.

| SBM55NW | 75 | fr

Minimiser le déséquilibre

Etape 4 : mémorisation de la nouvelle position

1. Fixer la roue.
2. Tourner la valve sur la position 12 heures.
3. Appuyer sur la touche <SPLIT>.
= La nouvelle position de la roue sur la bride est
mémorisée.
o Affichage a I'écran OPT et 4.

Etape 5 : 1ére mesure de controle

1. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

2. Evaluation du résultat de mesure :
Affichage a I'écran OPT et YES => minimisation
réussie, la fonction peut étre quittée.
Affichage a I'écran OPT et 5 => échec de la
minimisation, elle peut étre arrétée ou poursuivie
(a partir de I'étape 6).

ﬁ Quand la touche <STOP> est pressée, les valeurs
suivantes s’affichent :
écran de gauche : déséquilibre résiduel minimal
écran de droite : déséquilibre statique actuel

o

]1 Si le déséquilibre statique est proche du déséqui-
libre résiduel minimal (< 10 g), la minimisation peut
étre terminée en appuyant sur la touche <MODE>.

Etape 6 : poursuite de la rotation du pneu sur la jante

1. Tourner la roue jusqu'a ce que la LED de la position
d'équilibrage s'allume en vert.

2. Mettre en place un repére de référence sur le pneu
(en position 12 heures).

3. Retirer la roue de la bride.

4. Tourner le pneu sur la jante de maniére a ce que le
repére mis en place auparavant se trouve a I’endroit
de la valve.

5. Fixer la roue.

Tourner la valve sur la position 12 heures.

7. Appuyer sur la touche <SPLIT>.
= La nouvelle position de la roue sur la bride est

mémorisée.
= Affichage a I'écran OPT et 6.

o

Etape 7 : 2éme mesure de controle

> Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.
= Analyse et autre opérations, voir étape 5.

Sicam srl societa unipersonale
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10. Réglages

10.1 Réglages de l'utilisateur
(@]
]| Réglages pouvant étre effectués en fonction de I'utilisateur.

1. Appuyer et maintenir appuyé la touche <MENU> pendant 3 secondes.

2. Dés que SET apparait sur I'écran de gauche, relacher la touche <MENU>.
=> Sur I'écran de gauche apparait TOL ; sur celui de droite la valeur actuelle.
=» Pour parcourir appuyer <MENU>

Modifier un réglage/une valeur <-> ouU <+>
Aller au réglage suivant, les réglages modifiés sont validés <OK> ou <MENU>
Quitter le menu. <STOP>

Attention, un réglage modifié est validé

Réglage Ecran de Ecran de droite | Description
gauche
Tolérance pour la valeur TOL Valeur actuelle Indication du poids de la masselotte d’équilibrage en-dessous
affichée "0" en grammes / duquel la valeur "0" doit étre affichée.
onces Valeur standard 4,5 g (0,25 oz), valeur maximale 25 g
(1,25 oz).
Résolution de I'affichage RES 1oub 5 g/ 0.25 oz - résolution standard
masselotte d’équilibrage 1 g/ 0.05 oz - résolution fine
Unité de mesure de la masselotte UNB GRA GRA = affichage en grammes
d’équilibrage OUN OUN = affichage en onces
Signal sonore SND ON ON = lors de la validation des données déterminées,
OFF un signal sonore est émis
OFF = lors de la validation des données déterminées,
il n’y a pas de signal sonore
Démarrage automatique CAR ON ON = lancement de la mesure par fermeture
OFF du capot de protection
OFF = lancement de la mesure par pression sur la touche
<START> (capot de protection fermé)
Sélection du bras de données MOT ON ON = Le bras de données standard est utilisé
OFF OFF = Le bras de données long pour I'équilibrage de

roues de moto est utilisé
Réglage impossible, sélectionner toujours OFF.

10.2 Réglages de base

o

]1 Réglages de base qui ne peuvent étre effectués qu’en accord avec le service aprés-vente ou par celui-ci.
1. Appuyer sur la touche <MENU> et la maintenir enfoncée.

2. Dés que SET apparait sur I'écran de gauche, relacher la touche <MENU>.

3. Appuyer sur la touche <mm/pouce> dans les 1,5 s qui suivent.

=» Sur I’écran de gauche apparait POT ; sur celui de droite le réglage actuel.

e}
]1 De cette facon on accéde au menu de paramétrage d'usine, réservé a l'assistance technique.

=¥ Pour sortir appuyer la touche <SPLIT>
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11. Défauts

o

]1 Les autres dysfonctionnements possibles sont essentiellement d’ordre technique et nécessitent un contréle et,
le cas échéant, une intervention par un technicien qualifié. S’adresser dans ce cas au SAV du revendeur agréé
des équipements Sicam.

Pour une intervention rapide, il est important de fournir, lors de I’appel au SAV, les indications qui figurent sur
la plaque signalétique (étiquette sur le coté de la bride du SBM 55 NW) et de préciser la nature du défaut.

(=

Err Causes possibles Remeéde

Les écrans ne s'allument pas a la mise en marche.

1. Contréle du branchement secteur.
Si le message d'erreur reste affiché, contacter le
SAV.

Prudence : Un endommagement répété du fusible
révele un dysfonctionnement !

1 1.La mémoire de la carte imprimée a perdu les données Contréler et corriger les étalonnages et les régla-
d’étalonnage et de configuration. ges.
2.Un ou plusieurs étalonnages (réglage, étalonnage du
coulisseau de mesure électronique) n'ont pas été
effectués.
2 Le capot de protection a été soulevé avant la fin de la Attendre la fin de la mesure avant de soulever le ca-
mesure. pot de protection.
8 1. Au lancement de la mesure, la roue tourne en arriere. 1. S’assurer que la roue est immobile au démarrage
et éviter qu’elle tourne en arriére au démarrage.
Si le message d'erreur reste affiché, contacter le
SAV.
4 1. Le moteur ne tourne pas, il n'atteint pas le régime né- 1. Contréler la tension du secteur (probablement
cessaire. trop basse).
2. Dysfonctionnement du raccordement électrique. 2. Controler les branchements électriques ou le cor-
don secteur.
Si le message d'erreur reste affiché, contacter le
SAV.
5 1.La masselotte d’équilibrage n’a pas été fixée a la 1. Refaire I’étalonnage depuis le début et fixer la
roue. masselotte d’équilibrage si le processus le pré-
voit.(voir le chapitre 12.3).
Si le message d'erreur reste affiché, contacter le
SAV.
6 1. Le capot de protection n’a pas été abaissé. 1. Abaisser le capot de protection avec une roue en
place.
Si le message d'erreur reste affiché, contacter le
SAV.
7 Différence de phase trop importante entre les 2 cap- 1. Vérifier si la masselotte d’étalonnage a été fixée
teurs de mesure. correctement.
2. Controler le raccordement de la machine ; le
SBM 55 NW n'est probablement pas stable et vibre
trop.
Si le message d'erreur reste affiché, contacter le
SAV.
8 Manque de signal du capteur de mesure. Informer le SAV.
9 Mangue de signal du capteur extérieur. Informer le SAV.
10 1. Le moteur ne tourne pas. 1. Contréler le branchement secteur.
2. Erreur du signal de capteur de mesure quant a la dé-  Informer le SAV.
tection de la position.
11 1.Le moteur ne tourne pas. 1. Contréler le branchement secteur.
2. Erreur du signal de capteur quant a la détection de la  Informer le SAV.
phase.
17 Poids en dehors de la plage de réglage 1. Vérifier si la roue est fixée correctement a la bri-
(le poids nécessaire a I'équilibrage est supérieur a 250 g). de.
2. Constater (dans tous les cas) la position de la
masselotte extérieure, fixer une masselotte de
100 g et lancer une autre mesure.
18 Données de roue pas entrées. Entrer les données de roue avant d’effectuer la me-
sure.
19 Le signal d’entrée du capteur de mesure de droite est Si le message d'erreur reste affiché, contacter le

inférieur a celui de gauche.

SAV.
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Err Causes possibles Reméde
20 1. La pédale a été actionnée pendant la mesure. 1. Ne pas actionner la pédale pendant que le mo-
teur fonctionne :
2. La vitesse de rotation du moteur est irréguliére. 2. S’assurer que le SBM 55 NW ne subit pas de coups
pendant la mesure.
3. Vitesse de roue inférieure a la valeur minimale. 3. Controler la tension du secteur (probablement
trop basse).
21 La carte imprimée a constaté une vitesse de roue exces- 1.Arréter le SBM 55 NW.
sive avec le capot de protection ouvert (I’arbre tourne a 2. Abaisser le capot de protection et remettre le
vitesse élevée sans que la machine ait été démarrée) : le SBM 55 NW en marche sans bouger la roue.
bloc d’alimentation est désactivé. Si le message d'erreur reste affiché, contacter le
SAV.
22 Irrégularité des signaux du capteur de mesure. Si le message d'erreur reste affiché, contacter le
SAV.
EEE EEE 1. Deux touches ont été pressées simultanément. 1. Toujours n'appuyer que sur une seule touche.

Si le message d'erreur reste affiché, contacter le
SAV.
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12. Maintenance

12.1 Nettoyage et entretien

! Avant le nettoyage et I’entretien, éteindre la
SBM 55 NW. et débrancher la fiche secteur.

! Ne pas utiliser de produit de nettoyage contenant
un solvant. Utiliser de l'alcool ou un produit similaire

pour nettoyer les piéces en plastique.

Afin de garantir la fiabilité et les performances du
SBM 55 NW, les travaux suivants doivent étre effectués

Entretien

Tous les se-
mestres

("]
o9
n S
s
=
(]
23

Nettoyer les pieces mécaniques mobiles, les laver

avec de I’huile a pulvériser ou du kéroséne et les
lubrifier avec de I’huile moteur ou une graisse ap-

propriée.

Calibrer la bride.

Calibrer le SBM 55 NW.

Effectuer une mesure de contréle.

o
]1 Le calibrage est décrit au chapitre 12.3.

ﬁ Nous recommandons de calibrer le SBM 55 NW dans
I’ordre suivant dans le cadre de la maintenance et de
I’entretien (semestriels), en cas de remplacement de
la bride ou si les mesures sont imprécises.

12.2 Piéces de rechange et d'usure
Le fabricant décline toute responsabilité pour les dom-
mages consécutifs a l'utilisation de piéces de rechange

autres que celles d'origine.

Désignation Référence

Bride de centrage standard

1695 602 400

Coéne de centrage 42 - 65 mm

1 695 632 500

Cone de centrage 54 - 80 mm

1695 652 862

Cone de centrage 75-110 mm

1 695 605 600

Pince a masselottes

1 695 606 500

Coulisseau de mesure manuel

1695 629 400

Pince de mesure

1 695 602 700

Masselotte de calibrage

1695654 377

Masselotte de calibrage (calibrated)

1695 654 376

Autocollant Tension électrique V 230

1695 101 269

Autocollant Tension électrique V 110

1695 100 854

Autocollant Sens de rotation de la roue

1 695 653 878

Tab. 2:  Piéces de rechange et d'usure
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12.3 Calibrage

ﬁ Nous recommandons de calibrer le SBM 55 NW dans
I’ordre suivant dans le cadre de la maintenance et de
I’entretien (semestriels), en cas de remplacement de
la bride ou si les mesures sont imprécises :

=

Calibrer la bride.
Calibrer le SBM 55 NW.
3. Effectuer une mesure de controle.

N

12.3.1 Appel du menu d’étalonnage

(©]
]1 Dans la description suivante le démarrage automa-
tique est activé.

1. Appuyer sur la touche <MENU> et |la maintenir
enfoncée.

2. Dés que CAL apparait sur I'écran de gauche, relacher
la touche <MENU>.

3. Appuyer sur la touche <mm/pouce> dans les 1,5 s
qui suivent.
= C-1 apparait sur I'écran de gauche.

12.3.2 Correction du déséquilibre de I'arbre

o
]1 Dans la description suivante le démarrage automa-
tique est activé.

1. Monter la bride (voir le chapitre 5).

o
]1 Ne pas serrer de roue, ne pas utiliser de moyen
de serrage.

2. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

o
]1 Aprés la mesure, le déséquilibre constaté est
mémorisé.

= Les éventuels déséquilibres résiduels de I'arbre
sont compensés de maniére électronique.

= C-2 apparait sur I'écran de gauche.
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12.3.3 Calibrage du SBM 55 NW

1. Ouvrir le menu Calibrage (voir le chapitre 12.3.1)

2. <Appuyer sur la touche MENU> jusqu’a ce que C-2
apparaisse sur I’écran de gauche.

3. Fixer une roue en trés bon état de taille moyenne
(par ex. largeur de la jante 5.5", diametre de la jante
14") a la bride.

4. Entrer les données de la jante (voir le chapitre 8.3).

5. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.
= C-3 s‘affiche sur I‘écran de gauche, 60 sur [‘écran

de droite.

6. Entrer une masselotte d'équilibrage entre 40 g et
120 g (la valeur proposée est 60 g).
= En cas de modification du poids, la nouvelle va-

leur est affichée.

7. Fixer la masselotte d’équilibrage de la valeur indi-
quée a l’intérieur de la roue.

8. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

= C-4 apparait sur I‘écran de gauche.
9. Tourner la roue jusqu’a ce que la masselotte
d'équilibrage soit sur la position 12 heures.
10. Retirer la masselotte d’équilibrage de I’intérieur de
la roue et la fixer a I’extérieur (12 heures).
11. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.
= C-5 apparait sur |‘écran de gauche.
12. Tourner la roue jusqu’a ce que la masselotte
d'équilibrage soit sur la position 6 heures.
= Lavaleur de I'angle de calibrage est affichée.
13. <Appuyer sur la touche <SPLIT>.

=> Le calibrage du SBM 55 NW est terminé.

o
]1 Le calibrage effectué est automatiquement enregist-
ré et conserve.

12.3.4 Mesure de controle

e}

]1 Un centrage précis de la roue est indispensable
aussi bien pour cette mesure de contréle que pour
tous les équilibrages.

o
]1 Dans la description suivante le démarrage automa-
tique est activé.

1. Fixer une roue en tres bon état de taille moyenne
(par ex. largeur 5.5", diameétre 14") a la bride.

2. Entrer les données de roue (voir le chapitre 8.3).

3. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

4. Créer un déséquilibre artificiel en placant une
masselotte de test de par ex. 60 g sur I’un des deux
cotés.

5. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.
= Le SBM 55 NW doit de ce cbté afficher exacte-
ment ce déséquilibre (valeur et position). Pour
I’autre c6té, I'indication doit étre de 5 g au maxi-
mum.

ﬁ Afin de contréler la position du déséquilibre, tourner
la roue jusqu'a ce que la position recommandée pour
la fixation des masselottes d'équilibrage soit attein-
te. La masselotte de test doit étre a la verticale sous
|’axe de rotation (6 heures).

! ’étalonnage doit étre répété dans les cas suivants :
— Le déséquilibre indiqué varie
(du coté de la masselotte de test de plus de 1 g,
de l'autre cété de plus de 5 g).

— La position du déséquilibre indiqué varie (la
masselotte de test ne se trouve pas entre les posi-
tions 5h30 et 6h30).

6. Retirer la masselotte de test.
7. Desserrer la roue et la tourner d’env. 35°.
8. Fixer de nouveau la roue.
9. Fermer le capot de protection.
= La mesure démarre.

=>» Aprés ce contréle, le déséquilibre affiché ne doit pas
dépasser 10 g par cbété (15 g pour les roues particuli-
érement lourdes). Cette erreur peut étre due aux to-
lérances de centrage des jantes. Si durant ce controle,
un déséquilibre plus important est constaté, vérifier
|'usure, le jeu et le degré de salissure des piéces em-
ployées pour le centrage de la roue.

12.4 Autodiagnostic

ﬁ ATTENTION : En appuyant la touche <MENU> pen-
dant 1,5 secondes et en la relachant on accéde au
menu d'autodiagnostic, réservé a l'assistance tech-
nique.

=» Sur I’écran de gauche apparait POT ; sur celui de droite
le réglage actuel.

=» Pour sortir appuyer la touche <SPLIT>
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14. Caractéristiques techniques

13.1 Mise hors service provisoire
En cas de non utilisation prolongée :
> Débrancher le raccordement électrique.

13.2 Déplacement

> En cas de cession du SBM 55 NW, joindre I'intégralité
de la documentation fournie.

> Ne transporter le SBM 55 NW que dans son emballa-
ge d'origine ou un emballage équivalent.

> Débrancher le raccordement électrique.

> Observer les consignes de premiére mise en service.

> Fixer le SBM 55 NW sur la palette a ’aide des 3 vis.

13.3 Elimination et mise au rebut
13.3.1 Substances dangereuses pour les eaux

! Les huiles et graisses ainsi que les déchets huileux
et graisseux (par ex. filtre) sont des substances dan-
gereuses pour les eaux !

1. Ne pas déverser de telles substances dans les cana-
lisations.

2. Eliminer les substances dangereuses pour les eaux
en application de la réglementation en vigueur.

13.3.2 SBM 55 NW et accessoires

1. Débrancher le SBM 55 NW du réseau électrique et
retirer le cordon secteur.

2. Désassembler le SBM 55 NW, trier les matériaux et
les éliminer en application de la réglementation en
vigueur.

Le SBM 55 NW est soumis a la directive

européenne 2002/96/CE (DEEE).

Les appareils électriques et électroniques

usagés, y compris leurs cables, accessoires,

piles et batteries, doivent étre mis au rebut

séparément des déchets ménagers.

> A cette fin, recourir aux systémes de repri-
se et de collecte mis a disposition.

> L'élimination en bonne et due forme du
SBM 55 NW permet d‘éviter de nuire a
I'environnement et de mettre en danger la
santé publique.

2

14.1 SBM 55 NW

Fonction Spécification

208 U/min 50 Hz /
250 U/min 60 Hz

Vitesse d’équilibrage

Résolution 1/5 g (0.01/0.25 oz)
Bruit <75dB
Alimentation 230V 1~ (60 Hz)
Classe de protection IP 22

14.2 Domaine d'application

Largeur jante programmable 2" - 20"
Largeur jante mesurable 1" -20"
Diameétre jante programmable 8" - 26,5"
Diamétre jante mesurable 10" - 24"
Poids de roue maximal 65 kg
Diameétre de roue maximal 820 mm
Puissance absorbée 0,50 kW
Largeur maximum roue 420 mm
Durée moyenne cycle 10 sec

14.3 Dimensions et poids

Fonction Spécification

SBM 55 NW (H x L x P) maximum 1270 x 1005 x 1000 mm
Poids net 78 kg

1270 mm
1160 mm

Y vV ~ 651076-19_Im
885 mm -
1000 mm
N
T et
IS
£ = -
o
o
= S I
S
v i
. 1005 mm —
“~1
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1.1 In der Dokumentation

1.1.1  Warnhinweise - Aufbau und Bedeutung
Warnhinweise warnen vor Gefahren fiir den Benutzer oder
umstehende Personen. Zusatzlich beschreiben Warnhin-
weise die Folgen der Gefahr und die MaBBnahmen zur Ver-
meidung. Warnhinweise haben folgenden Aufbau:

1.2 Auf dem Produkt

! Alle Warnzeichen auf den Produkten beachten und in
lesbarem Zustand halten!

1.2.1 Informationen auf dem Produkt

SIGNALWORT - Art und Quelle der Ge-

fahr!

Folgen der Gefahr bei Missachtung der

aufgefiihrten MaBnahmen und Hinweise.

> MaBnahmen und Hinweise zur Vermei-
dung der Gefahr.

Warn-
symbol

Kennzeichnungsschild

Maschinenmodell, Identifikationscode 10 Ziffern; Span-
nung (V), Einstellung (Hz), installierte Leistung (kW);
Stromstarke (A), maximaler Versorgungsdruck (kPa),
Schutzklasse (IP); Baujahr; CE-Kennzeichnung; Artikel-

Das Signalwort zeigt die Eintrittswahrscheinlichkeit
sowie die Schwere der Gefahr bei Missachtung:

Schwere der Gefahr
bei Missachtung

Eintrittswahr-
scheinlichkeit

Signalwort

nummer 14 Ziffern und Maschinenmodell; Balkencode.
Entsorgung
Elektro- und Elektronik-Altgerate einschlieB3-

ﬁ lich Leitungen und Zubehor sowie Akkus und

HE Batterien miissen getrennt vom Hausmiill
entsorgt werden.

GEFAHR Unmittelbar drohende Tod oder schwere Anschlag Sechskantstange
Gefahr Korperverletzung ’ > 7Zeist d Punkt der L des Abstand
WARNUNG Magliche drohende Tod oder schwere \ €18 en. .un er Lesung des Abstands
Gefahr Kérperverletzung an der Millimeterstange an.
VORSICHT Mogliche gefahrliche Leichte
Situation Korperverletzung Markierung GOST
o > Zertifiziert die Konformitat der Maschine
1.1.2 Symbole - Benennung und Bedeutung fir den russischen Markt.
Sym- | Benennung Bedeutung
bol
! Achtung Warnt vor méglichen Sachschaden. Drehrichtung Rad
ﬁ Information Anwendungshinweise und andere Rad muss sich in angezeigter Drehrichtung
nutzliche Informationen. drehen (siehe Kap. 4.5).
1. Mehrschrittige Aus mehreren Schritten bestehende
2. Handlung Handlungsaufforderung
= Einschrittige Aus einem Schritt bestehende Versorgungsspannung
Handlung Handlungsanforderung‘ DIESES GERAET IS AUF 'VOR OEFFNEN DES GERAETES
. . EINGESTELLT NETZSTECKER HERAUSZIEHEN!
o Zwischen- Innerhalb einer Handlungsaufforderung THIS INSTRUMENT MUST BE BEFORE OPENING SET
ergebnis wird ein Zwischenergebnis sichtbar. i Lk L N 230 V ~ A AREIL
Endergebnis Am Ende einer Handlungsaufforderung L e e e
- OPERARSE COl SAQUE EL ENCHUFE!

wird das Endergebnis sichtbar.

PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO
STACCARE LA PRESA DI CORRENTE!

N
QUESTO APPARECCHIO DEVE
OPERARSI CON

> Halten Sie sich an die Angaben auf dem Schild.

Start-Stop Auswuchtung

“a
.

START

> Auf dem Radschutz positioniert, wird die Richtung
angezeigt, um die Drehung des Flansches zu aktivie-
ren/stoppen.

Sicam srl societa unipersonale
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1.2.2 Warnhinweise

3. Produktbeschreibung

GEFAHR - Stromfiihrende Teile beim Offnen
von SBM 55 NW!

Verletzungen, Herzversagen oder Tod durch

Stromschlag beim Beriihren von stromfiihren-

den Teilen (z. B. Hauptschalter, Leiterplatten).

> An elektrischen Anlagen oder Betriebs-
mitteln dirfen nur Elektrofachkrafte oder
unterwiesene Personen unter Leitung und
Aufsicht einer Elektrofachkraft arbeiten.

> Vor dem Offnen von SBM 55 NW vom
Spannungsnetz trennen.

2. Benutzerhinweise

2.1 Wichtige Hinweise

Wichtige Hinweise zur Vereinbarung tber Urheberrecht,
Haftung und Gewahrleistung, iber die Benutzergruppe
und Uber die Verpflichtung des Unternehmens finden
Sie in der separaten Anleitung "Wichtige Hinweise und
Sicherheitshinweise zu Sicam Tire Equipment".

Diese sind vor Inbetriebnahme, Anschluss und Bedie-
nung von SBM 55 NW sorgfaltig durchzulesen und zwin-
gend zu beachten.

2.2 Sicherheitshinweise

Alle Sicherheitshinweise finden Sie in der separaten An-
leitung "Wichtige Hinweise und Sicherheitshinweise zu
Sicam Tire Equipment". Diese sind vor Inbetriebnahme,
Anschluss und Bedienung von SBM 55 NW sorgfaltig
durchzulesen und zwingend zu beachten.

23 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
SBM 55 NW erfiillt die Kriterien nach EMV-Richtlinie
2004/108/EG.

ﬁ SBM 55 NW ist ein Erzeugnis der Klasse/Kategorie B
nach EN 61 326. SBM 55 NW kann im Wohnbereich
hochfrequente Stérungen (Funkstérungen) verursa-
chen, die EntstérmaBnahmen erforderlich machen
kénnen. In diesem Fall kann vom Betreiber verlangt
werden, angemessene MaBnahmen durchzufiihren.

3.1 BestimmungsgemaBe Verwendung
SBM 55 NW ist eine Radauswuchtmaschine mit mecha-
nischer Befestigung fiir das Auswuchten von Pkw-Ra-
dern und Motorrad-Radern mit einem Felgendurchmes-
ser von 10" — 24" und einer Felgenbreite von 1" — 20"*.
SBM 55 NW darf ausschlieBlich zu diesem Zweck und
nur im Rahmen der in dieser Anleitung angegebenen
Funktionsbereiche benutzt werden. Jeder andere Ein-
satz ist deshalb als unsachgemaB anzusehen und nicht
zulassig.

o
]1 Der Hersteller haftet nicht fir eventuelle Schaden,
die durch unsachgeméaBe Verwendung entstehen.

! * Diese Abmessungen beziehen sich auf Standard-
felgen (A); fiir Felgen mit besonderer Form (B - C)
sollte Spezialzubehor verwendet werden.

t )

3.2 Voraussetzungen

SBM 55 NW muss auf einem ebenen Boden aus Beton
oder dhnlichem Material aufgestellt und verankert wer-
den.

! Unebener oder schwingender Untergrund kann zu
Ungenauigkeiten beim Messen der Unwucht fiihren.

! Eventuell nicht zusammenhangender Bodenbelag
bzw. Abweichungen von den zuvor erwahnten Sicher-
heitsanforderungen befreien den Hersteller von jeg-
licher Verantwortung fiir Schaden an Gegenstanden
und/oder Verletzungen an Personen.
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Lieferumfang
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Fig. 1: Lieferumfang SBM 55 NW Fig. 3 Ausstattung 1 695 654 807
Bezeichnung Bestellnummer Nr. Bezeichnung Bestellnummer Nr.
1 Radschutzhaube 1 695 655 648 1 4.1  Unterlegscheibe UNI 6592 8 1695 002 101 7
2 Stltzarm 1695 655 651 1 4.2  Schrauben UNI 5931 M8x80 1695 041 420 7
3 Konus-Schnellspanner 1695 602 400 1 4.3  Halterung fiir Zubehor 1695 654 167 2
4 Ausstattung 1 695 654 807 1 4.4 Schrauben UNI 5931 M6x60 1695 040 024 2
4.5  Lehre zur Breitenmessung 1695 602 700 1
\ 4.6  Greifer fir Gegengewichte 1 695 606 500 1
| 4.7  Lehre zur Gewichtspositionierung 1 695 629 400 1
: 4.8  Stromversorgungskabel 1695 652 991 1
| 4.9 Gegengewicht 60 g ZN 1695 654 377 1
: 4.10 Unterlegscheibe gem. 3
| UNI 6593 8,5X24X4
| 4.11 Schrauben UNI 5739 MA8X70 3
: 4.12 Fischer SLM 8 3
|
|
|
|
: 34 Sonderzubehor
|
: Bezeichnung Bestellnummer
\ /' Radlift 1 695 900 004
S~ 651079-41_Im Satz Schnellspannkonen M10x1,25 1 695 612 100
Fig. 2 Konus-Schnellspanner 1 695 602 400 Dritter Zentrierkonus @ 89 bis 132 mm 1695 653 449
Vierter Zentrierkonus @ 120 bis 174 mm 1 695 606 300
Bezeichnung Bestellnummer Nr. Distanzring Felgen (groBe Einpresstiefe) 1695 606 200
3.1 Schnellspannmutter 1695564361 1 zre'ar?'tgf__r FE'f"‘”SCh f“hr leichte N;lg 1 222 sz 328
3.2 Konkave Muffe 1695616500 1 PE“S aalls lf'lnarm:c Wf'”gle” (3 . STm)h oot 624 043
3.3 Distanzring 1695624800 1 g ";’ ”";?Irsa T]"sc stufenlos, (3-4-5-Loch) eos 6oa 038
3.4 Zentrierkonus 42 - 65 mm 1695632500 1 K_OV(\’I"IT ;”155 oot 653 430
3.5 Zentrierkonus 54 - 80 mm 1695652862 1 Kltl'b? &2 hmm - oot 6oa 306
3.6 Zentrierkonus 75 - 110 mm 1695 605600 1 alibriergewicht (geeicht)
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3.5 SBM55NW

Fig. 4: SBM 55 NW

Pos. Bezeichnung

1 Bedienfeld/Anzeigefeld

Bedienung SBM 55 NW, siehe Kap. 7.

2 Messschieber Felgenabstand manuell ermitteln.

3 Radschutzhaube e Schutz des Bedieners vor wegfliegenden Partikeln (z. B. Schmutz, Wasser).
e Messung starten und Messung stoppen, siehe Kap. 10.1.

4 Pedal Welle / Rad blockieren.

5 Ablage Ablage flr Auswuchtgewichte und Zubehor.

6 Ein-/Aus-Schalter Ein- und Ausschalten.

7 Halterung fiir Zubehor Aufbewahrung des Zubehors.

8 Netzanschlussbuchse Anschluss fiir die Netzanschlussleitung.

9 Schnellspannmutter Das Rad auf dem Konus zentrieren und befestigen.

10 Mittenzentrierflansch

Das Rad positionieren und befestigen.

11 Manueller Messschieber

Manuelle Messung der Breite und fir die Positionierung der Gewichte.

12 Messzirkel

Manuelle Messung der Breite und des Durchmessers der Felge.

1 695 656 076 2012-03-28
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4. Erstinbetriebnahme

4.1 Auspacken
1. Bandstahl und Halteklammern entfernen.
2. Verpackung vorsichtig nach oben entfernen.

3. Zubehdr und Verpackungsmaterial aus der Verpa-
ckungseinheit entnehmen.

o
]1 Priifen, ob sich SBM 55 NW und Zubehor in einwand-

freiem Zustand befinden und keine sichtbar besché-
digten Teile aufweisen. Im Zweifelsfall sehen Sie
von der Inbetriebnahme ab und wenden sich an den
Kundendienst.

(@]
]1 Das Verpackungsmaterial Gber entsprechende Sam-
melstellen entsorgen.

4.1.1 Handling der Maschine

o
]1 Die Maschine wird auf einer Palette, mit Schrauben
befestigt, geliefert.

1. Die Schrauben l6sen, mit denen SBM 55 NW auf der
Palette befestigt ist.

2. Geeignete Gurte (n°2 x Lange = 4 Meter), mit aus-
reichender Tragkraft (Tragkraft=1000 kg; Farbe Lila),
wie in der Abbildung gezeigt, durchfiihren.

WARNUNG - Defekte oder falsch befestigte
Hebegurte!
Verletzungsgefahr durch Herunterfallen von
SBM 55 NW.
> Hebegurte vor dem Anbringen auf Material-
schaden prifen.

> Hebegurte gleichméaBig anziehen.
> SBM 55 NW vorsichtig anheben.

Sicam srl societa unipersonale
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4.1.2 Befestigung am Boden

1. SBM 55 NW mit einem Hebekran anheben. Im vorge-
sehenen Bereich aufstellen, dabei die angegebenen
Mindestabstdande beachten.

o

]1 Fur einen sicheren und ergonomischen Gebrauch von
SBM 55 NW ist es ratsam, diese in einem Abstand
von 500 mm von der nachsten Wand aufzustellen.

/

500 mm

651076-10_Im V

1000 mm

NS

\ = —
/ X
500 mm 1005 mm

Warnung vor Kippgefahr!
Beim Wuchten der Rader treten groBere

Krafte auf.

> Vor dem Gebrauch der Vorrichtung muss
sie unbedingt am Boden befestigt werden,
dazu gemaR der Angaben des Herstellers
vorgehen.

> Ein nicht ebener Boden, der Schwingungen
ausgesetzt ist, kann wahrend der Messung
der Unwucht zu Ungenauigkeiten fiihren.

2. Die SBM 55 NW auf dem Boden in der vorgesehenen
Position aufstellen und die Bezlige der Bohrungen
am Sockel der Maschine ermitteln.

3. Auf dem Bohrer eine 14 mm Spitze montieren und eine
65 mm tiefe Bohrung ausfiihren.

! Wir empfehlen eine sorgfaltige Reinigung der Bohrung
vor dem Einfligen des Dubels.

4. Die mitgelieferten Diibel einfligen, die Unterlege-
scheiben dazwischen geben und mit einem Drehmo-
mentschlissel und einem Drehmoment von 25 Nm
endgliltig fest ziehen.

Warnung vor Kippgefahr!
> Die SBM 55 NW muss an 3 Punkten mit

Schraube und Dibel am Boden befestigt
werden.
> Schraublécher verwenden.

E

&

1 / )
551076121
3
Fig. 5: Befestigung SBM 55 NW

1 Befestigungsschrauben
2 Unterlegscheibe
3 Fischer Diibel

4.2 Montage der Zubehorhalterung

> Die Zubehorhalterung in mit den bereits am Kasten
vorhandenen Schrauben montieren, wie in der Abbil-
dung zu sehen ist.

1 695 656 076 | 2012-03-28

Sicam srl societa unipersonale



Erstinbetriebnahme | SBM 55 NW | 89 | de

4.3 Radschutzhaube montieren 4.4 Elektrischer Anschluss

ﬁ Auf der Riickseite von SBM 55 NW befinden sich 4 in ! SBM 55 NW nur an das Stromnetz anschlieBen, wenn
die Gehausewand versenkte Blindnietmuttern. die vorhandene Netzspannung mit der auf dem Typen-
schild angegebenen Nennspannung tbereinstimmt.
1. Stutzarm an SBM 55 NW befestigen. Hierzu die 4

mitgelieferten Innensechskantschrauben und die 4 1. Prifen, ob die Netzspannung mit der auf dem Typen-
Unterlegscheiben in die Blindnietmuttern eindrehen schild angegebenen Nennspannung tbereinstimmt.
und festziehen (Schlisselweite 6). 2. Netzanschluss von SBM 55 NW nach landerspezi-

fischen Normen absichern. Die Absicherung des
Netzanschlusses muss kundenseitig erfolgen.
3. Netzanschlussleitung an SBM 55 NW anschlieBen.

Fig. 8: Elektrischer Anschluss
1 Ein-/Ausschalter

2 Netzanschluss

3 Netzanschlussleitung

Fig. 6: Stiitzarm an SBM 55 NW befestigen

1 Stitzarm

2 Innensechskantschraube
3 Unterlegscheibe

4 Blindnietmutter

2. Radschutzhaube mit 3 Schrauben und 3 Unterleg-
scheiben am Stitzzapfen lose anschrauben (Schlis-
selweite 6).

o
]1 Sicherstellen, dass die gedffnete Radschutzhaube
auf dem Stitzarm (Gummipuffer) aufliegt.

Fig. 7: Radschutzhaube befestigen

1 Schraube
2 Unterlegscheibe
3 Stitzarm
4 Radschutzhaube

3. Schrauben fest anziehen.
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4.5 Drehrichtung priifen 4.6 SBM 55 NW kalibrieren
1. Prifen, ob SBM 55 NW richtig an das Netz ange-
schlossen ist. ! Nach der Erstinbetriebnahme muss eine Kalibrierung
2. SBM 55 NW am Ein-/Aus-Schalter einschalten. durchgefiihrt werden.
ﬁ Nach dem Einschalten von SBM 55 NW wird im 1. Flansch kalibrieren.
Bedienfeld/Anzeigefeld in den Displays einige Se- 2. SBM 55 NW kalibrieren.

kunden lang die Softwareversion angezeigt. Danach 3. Kontrollmessung durchflhren.
zeigen beide Displays den Wert 0 an. o
]1 Die Kalibrierung ist im Kapitel 12.3 beschrieben.

3. Radschutzhaube schlieBen.
= Welle dreht sich.

o
]1 Dreht sich die Welle nicht, die Taste <START> dri-
cken.

4. Drehrichtung der Welle priifen.

o
]1 Der korrekte Drehsinn wird auf dem Aufkleber rechts an
der Seite der SBM 55 NW angegeben (Kap.1.2.1).

651076-15_Im

o

]1 Bei falscher Drehrichtung bleibt SBM 55 NW sofort
stehen und zeigt die Fehlermeldung ERR 3 an (siehe
Kap. 11).
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5. Flansch montierenund de- 5.2 Flansch montieren

montieren o
]1 Konus der Welle und Flanschéffnung reinigen und
In folgenden Fallen ist eine Montage des Flansches er- entfetten.
forderlich:
e Erstinbetriebnahme 1. Pedal nach unten driicken.
e Wechsel der Flanschart (Universal - 3/4/5-Loch) = Welle ist blockiert.
e Wechsel der Radart (Pkw - Motorrad) 2. Flansch auf die Welle schieben.

! Ein in die Welle schlecht eingepasster Flansch be-
einflusst die Genauigkeit des Auswuchtens. Bevor
Sie den Flansch montieren, missen der Konus der
Welle und die Flanschoffnung gereinigt und entfettet
(Korrosionsschutz entfernen) werden.

5.1 Flansch demontieren

o
]1 Die SBM 55 NW muss an das elektrische Versor-
gungsnetz angeschlossen sein.

1. Pedal nach unten driicken.
= Welle ist blockiert.
2. Innensechskantschraube I6sen. 3. Innensechskantschraube festziehen.

3. Flansch mit einem Gummihammerschlag auf der
Konusseite l6sen.
4. Flansch vom Konus ziehen.

=> Flansch ist montiert.

=) Flansch ist demontiert.
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6. Rad befestigen und entfer- - Entriegelung 16sen und Schnellspannmutter im Uhr-
nen zeigersinn drehen, bis das Rad fest gespannt ist

WARNUNG - Abrutschen des Rades!
é Quetschgefahr der Finger und anderer Kor-

perteile beim Befestigen und Entfernen des

Rades.

> Schutzhandschuhe tragen.

> Sicherheitsschuhe tragen

> Finger nicht zwischen Rad und Welle bringen.
> Schwere Rader immer zu zweit montieren.

6.1 Rad befestigen
1. SBM 55 NW am Ein-/Aus-Schalter einschalten.
2. Passenden Konus auf der Welle (Flansch) positionieren.

651002-09_Rf

=> Rad ist befestigt.

ﬁ Fur eine gute Auswuchtungsqualitat ist es unerlass-
lich, den Schnellschraubring sehr gut anzuziehen.
3. Verschmutzungen am Rad entfernen,
4. Rad auf der Welle am Konus ablegen.
5. Schnellspannmutter entriegelt auf die Welle schie- 6.2 Rad entfernen
ben und fest ans Rad dricken. 1. Schnellspannmutter entgegen Uhrzeigersinn drehen
und Rad l6sen.
2. Schnellspannmutter entriegeln und entnehmen.
3. Rad entfernen.
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7. Programmstruktur 7.1.2  Bedientasten

651012-07 _Sr

ﬁ Nach dem Einschalten von SBM 55 NW wird im
Bedienfeld/Anzeigefeld in den Displays einige Se-
kunden lang die Softwareversion angezeigt. Danach
zeigen beide Displays den Wert 0 an.

Fig. 10: Tasten Bedienfeld/Anzeigefeld

651076-34_Im

. . Pos. | Taste Beschreibun
7.1  Bedienfeld/Anzeigefeld - €
la <=>oder Andern der Werte von Felgendurchmesser.
. . ib <#> Andern der Werte von Felgenbreite.
7.1.1  Ubersicht LEDs ic Andern der Werte von Felgenabstand.
8 1 10 2 2 <SPLIT> Programm zum Aufteilen der Auswuchtge-
wichte aufrufen und beenden.
3 <mm/ Wenn die LED eingeschaltet ist, zeigt sich
inch> das an, dass die MaBeinheit in Millimeter

eingestellt ist; anderenfalls ist sie in inch.

3 4 <MODE> Auswuchtprogramm wahlen.
/ 5 <MENU> Grundeinstellungen vornehmen.
9 4 6 <START> Messung starten.
7 <STOPP> Messung beenden,
SBM 55 NW im Notfall blockieren.
Tab. 1:  Funktionen der Bedientasten
6 5 651076-29_Im

Fig. 9: LEDs auf Bedienfeld/Anzeigefeld

Pos. Beschreibung

1 Anzeige des aktiven (gewahlten) Auswuchtprogramms
und der Auswuchtpositionen. (siehe Kap. 8.2)

2 Angabe des Auswuchtungspunktes AuBengewicht; bei Er-
reichen der Auswuchtungsposition leuchtet sie griin auf.

& Anzeige Split-Programm und Match-Programm,
leuchtet, wenn Programme aktiv sind (siehe Kap. 8.6.3
und Kap. 9).

4 Anzeige MaBeinheit Felgenbreite und Felgendurchmesser

leuchtet = mm,
leuchtet nicht = inch.

5 Anzeige Auswuchtprogramm,
leuchtet bei gewahltem Pax-Programm.

6 Anzeige Match-Programm, leuchtet bei aktivem Match-
Programm.

7 Anzeige zu drehende Richtung Auswuchtposition,

oben = drehen in Uhrzeigersinn,
unten = drehen gegen Uhrzeigersinn.

8 Angabe des Auswuchtungspunktes Innengewicht; bei Er-
reichen der Auswuchtungsposition leuchtet sie griin auf.
9 Display Innengewicht.

10 Display AuBengewicht.
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8. Rad auswuchten

WARNUNG - Falsch ausgewuchtete Rader!

Verletzungsgefahr durch verandertes Fahrver-

halten des Fahrzeugs.

> SBM 55 NW muss auf ebener Flache ste-
hen und befestigt sein.

> Vorgeschriebener Flansch muss auf saube-
rer und fettfreier Welle montiert sein.

> Vorgeschriebenes Zubehor (Konus, Dis-
tanzringe) verwenden.

> Felge muss exakt am Flansch anliegen,
Verunreinigungen entfernen.

> Nach dem Anbringen der Auswuchtgewich-
te Kontrollmessung durchfiihren.

> Am Ein-/Aus-Schalter einschalten.
= Kurzzeitig wird die Softwareversion visualisiert.

Fur die Auswuchtung des Rades geht man wie folgt vor:
— Auswahl des Ausbuchtungsprogramms;
— Eingabe der Felgendaten;
— Messung der Unwucht;
— Befestigung der Auswuchtgewichte.

8.1 Auswuchtprogramm wahlen

o

]1 Bei Radern unter 3,5 Breite wird das statische Aus-
wuchten empfohlen: in diesem Fall wird nur der Wert
des Felgendurchmessers eingegeben.

o

]1 Fur den korrekten Betrieb des Programmes ist es
notig, sicherzustellen, dass die eingegebenen Werte
der Entfernung und der Breite gréBer 0 sind

> Durch Driicken der <MODE>-Taste kdnnen die un-
terschiedlichen Auswuchtprogramme nacheinander
gewahlt werden.

=» Uber die LED (Fig. 9, Pos. 1) werden die Positionen
der Auswuchtungsebenen fiir jedes Auswuchtungspro-
gramm visualisiert.

o

]1 Die Auswuchtungsebene ist die Anwendungsebene
der Gegengewichte oder einfach des Auswuchtungs-
gewichtes.

ﬁ Ublicherweise definiert man als Ebene/Gewicht
innen, das am nachsten an der Ablage; im Gegensatz
dazu unter Ebene/Gewicht auBBen versteht man im-
mer das am weitesten von der Ablage entfernte.

o
]1 Bei einem gewahlten PAX-Auswuchtprogramm leuch-
tet zuséatzlich die LED Pax (Fig. 9, Pos. 5).

8.2 Auswuchtprogramme

Symbol Taste

Standardprogramm mit Pressgewichten.
Empfohlen fiir Stahlfelgen.

Alul: Standardprogramm fir Klebegewichte?
Empfohlen fiir Felgen aus Legierung.

Alu2: Nicht Standardprogramm fiir versteckte Klebe-
gewichte. ¥
Empfohlen fiir Felgen aus Legierung.

Alu3: Nicht Standardprogramm
Innenseite Pressgewichte /
AuBen verdeckte Klebegewichte ¥
Empfohlen fir Felgen aus Legierung.

Alud: Standardprogramm
Innenseite Pressgewichte /
AuBen Klebegewichte?
Empfohlen fiir Felgen aus Legierung.

Alu5: Standardprogramm
Innen Klebegewichte /
AuBenseite Pressgewichte
Empfohlen fir Felgen aus Legierung.

Statische Auswuchtung fiir Pressgewichte.
Standardprogramm
Empfohlen fiir Eisenfelgen.

Statische Auswuchtung fir Klebegewichte
Standardprogramm
Empfohlen fiir Felgen aus Legierung.

Statische Auswuchtung fiir versteckte Klebege-
wichte

Standardprogramm

Empfohlen fir Felgen aus Legierung.

Pax1: Standardprogramm fiir Klebegewichte
(Pax-Felge)

{1K

{

PKW

A A

Pax2: Nicht Standardprogramm fiir versteckte Kle-
begewichte. ¥
(Pax-Felge)

Symbol Taste

Standardprogramm mit Pressgewichten.
Empfohlen fir Stahlfelgen.

Er

Alul: Standardprogramm fir Klebegewichte?
Empfohlen fiir Felgen aus Legierung.

Statische Auswuchtung fiir Pressgewichte.
Standardprogramm
Empfohlen fiir Eisenfelgen.

Statische Auswuchtung fiir Klebegewichte
Standardprogramm
Empfohlen fiir Felgen aus Legierung.

Statische Auswuchtung fiir versteckte Klebe-
gewichte

Standardprogramm

Empfohlen fiir Felgen aus Legierung.

ANTRIEB

EEEER

U Aktuelle Einstellungen fiir die Anbringung des Klebegewichtes
beachten (siehe Kap. 8.6)!

2 Falls das Klebegewicht wegen dem Design der Felge nicht in der
Nédhe der FelgenauBenkante (Felgenhorn) angebracht werden
kann, muss das Gewicht etwas erhéht werden.

=> Blaue Symbole zeigen die Positionen der Auswuchtebe-
nen fiir das gewahlte Auswuchtprogramm.
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8.3 Eingabe der Rad-Daten fiir Standard- 8.3.2 Messung der Breite
programme
o 1. Die Felgenbreite kann von der Felge abgelesen oder
]1 Die Prozedur fir die Eingabe der Raddaten hangt mit dem Messzirkel gemessen werden.
vom ausgewahlten Auswuchtungsprogramm ab.

Fur die Ausfiihrung der Radauswuchtung ist es notig,
das Rad zu kennzeichnen indem man die folgenden
Parameter eingibt:
— Abstand: dabei handelt es sich um den Abstand
des Rads von der Maschine;
— Durchmesser: dabei handelt es sich um den auf
der Felge angegebenen Nenndurchmesser.
— Breite: fiir die Standardprogramme versteht man
darunter die Felgenbreite;

8.3.1 Messung des Abstands

1. Man positioniert die Schiebelehre auf die Felge und
ermittelt auf der Millimeterskala den Wert in Position
IIKII;

Fig. 11:  Ermittlung Felgendaten mit Messzirkel

1 Skala Felgenbreite
2 Innere Spitze fiir Felgenbreite

2. Man gibt in die Einheit "inch" (Tab. 1 Pos.3) den ermit-
telten Wert der Breite der Felge ein, und zwar Uber die
Taste <-> oder <+> fiir Felgenbreite KM

o

]1 Im Falle einiger Felgentypen ist der Wert der Breite
in "mm" angegeben, den angegebenen Wert in die
Einheit "mm" eingehen (siehe Tab. 1 pos.3).

2. Man gibt in die Einheit "mm" den ermittelten Wert des
Abstands der Felge ein, und zwar mit der Taste <->
oder <+> fiir Abstand Felge ||l
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8.3.3 Messung des Durchmessers

1. Der Durchmesser der Felge kann an der Felge selbst
ermittelt bzw. mit dem Messezirkel gemessen wer-
den.

Fig. 12:

Ermittlung Felgendaten mit Messzirkel

3 Skala Felgendurchmesser
4 AuBere Spitze fiir Felgendurchmesser

2. Man gibt in die Einheit "inch" (Tab. 1 Pos.3) den ermit-
telten Wert des Durchmessers der Felge ein, und zwar
Uber die Taste <-> oder <+> fiir Felgendurchmesser

o
]1 Im Falle einiger Felgentypen ist der Wert des Durchmes-
sers in "mm" angegeben, den angegebenen Wert in die

Einheit "mm" eingehen, siehe (Tab. 1 pos.3).

=> Alle erforderlichen Felgendaten sind erfasst.

8.4 Eingabe der Rad-Daten fiir Nicht-

Standardprogramme

o
]1 Die Prozedur fiir die Eingabe der Raddaten hangt
vom ausgewahlten Auswuchtungsprogramm ab.

Fir die Ausfiihrung der Radauswuchtung ist es noétig,
das Rad zu kennzeichnen indem man die folgenden
Parameter eingibt:
— Abstand: dabei handelt es sich um den Abstand
des Rads von der Maschine;
— Durchmesser: dabei handelt es sich um den auf
der Felge angegebenen Nenndurchmesser;
— Breite: Im Falle der Nicht-Standardprogramme
versteht man darunter den Abstand zwischen den
Auswuchtungsebenen;

! Sowohl fiir den Abstand als auch fir den Durchmes-
ser ist die Prozedur vollstandig identisch mit denen
der Standardprogramme.

Der Unterschied besteht in der Messung der Breite.

8.4.1 Messung der Breite

Mit dem Kaliber flr die Positionierung der Gewichte

kann man in den Auswuchtungsprogrammen Alu2, Alu3

und Pax2 die Breite der Felge ermitteln, die Klebege-
wichte auf einfache Weise positionieren und befestigen.

Fig. 13:

Griff Kaliber Gewichtepositionierung
Kopf Kaliber Gewichtepositionierung
innere Gewichtszange

Auswerfer

duBere Gewichtszange
Millimeterskala

Réndelschraube

Stop Kaliber Gewichtepositionierung

Kaliber Gewichtepositionierung

O N GAWN

1. Positionierung der Stoppvorrichtung des Kalibers
Gewichtepositionierung (8) am Rand der Felge.
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2. Die auBere Gewichtszange (5) in die Position brin-
gen, an der die Auswuchtgewichte befestigt werden
sollen.

651076-20_Im

3. Das ermittelte MaB blockieren, indem man die Ran-
delschraube (7) fest zieht und an der Millimeterskala
den Wert in Position "J" ermittelt;

4. Man gibt in die Einheit "mm" den ermittelten Breite-
wert der Felge ein, und zwar mit der Taste <-> oder
<+> fiir Abstand Felge M.

=» Alle erforderlichen Felgendaten sind erfasst.

8.5 Unwucht messen

ﬁ Nur wenn samtliche Einstellungen zu dem befestig-
ten Rad passen, kann das Rad korrekt ausgewuchtet
werden.

o

]1 In der folgenden Beschreibung ist der automatische
Start aktiviert.

o
]1 Die Messung kann in jeden beliebigen Moment durch
Druck der Taste <STOP> unterbrochen werden.

1. Radschutzhaube schlief3en.
= Die Messung der Auswuchtung startet automa-
tisch, wenn der automatische Start eingestellt ist,
anderenfalls drickt man<START>;

2. Am Ende der Messung werden die Werte der bend-
tigten Auswuchtgewichte im Display angezeigt:
— Display links flr die interne Auswuchtungsebene;
— Display rechts fiir die externe Auswuchtungsebene.
3. Die Radschutzhaube nur dann 6ffnen, wenn das Rad
vollstandig zum Stillstand gekommen ist.

ﬁ Wenn die am Rad gemessene Unwucht sehr grof3 ist
(z.B. statische Unwucht Gber 50 g) empfehlen wir,
die Optimierungsprozedur auszufiihren, mit der die
statische Unwucht des Reifens mit der statischen
Unwucht der Felge kompensiert wird (Minimierung
der Unwucht, siehe Kap. 9).

Sicam srl societa unipersonale
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8.6 Anwendung der Auswuchtungsge-

wichte

o

]1 Nach Befestigung der Auswuchtgewichte muss eine
erneute Messung der Unwucht zur Auswuchtkontrol-
le durchgefiihrt werden.

8.6.1 Pressgewichte und Klebegewichte fiir Stan-

dardprogramme

]01 LEDs in Pfeilform (Fig. 9, Pos. 7) geben an, in welche
Richtung das Rad gedreht werden muss, um die 12
Uhr-Position fiir die Befestigung des Auswuchtge-
wichtes zu erreichen.

o
]1 In der folgenden Beschreibung ist der Ton aktiviert.

Befestigung des Innengewichts:
1. Rad von Hand drehen.
= Sobald man die korrekte Position fir die Befes-
tigung des Auswuchtungsgewichts erreicht hat,
leuchtet die LED (Fig. 9, Pos. 8) auf und ein akus-
tisches Signal bestatigt die korrekte Position.
2. Das Auswuchtungsgewicht, Wert wird auf dem linken
Display angezeigt, in der obersten senkrechten Posi-
tion (12-Uhr-Position) des Rades befestigen.

ﬁ Das Innengewicht kann sowohl ein Pressgewicht als
auch ein Klebegewicht sein, je nach ausgewahltem
Auswuchtungsprogramm.

> Fir die Befestigung der Pressgewichte siehe Kap.8.7.

> Fir die Befestigung der Klebegewichte mit interner
Zange siehe Kap.8.8.1.

Befestigung des AuBengewichts:
1. Rad von Hand drehen.
= Sobald man die korrekte Position fiir die Befes-
tigung des Auswuchtungsgewichts erreicht hat,
leuchtet die LED (Fig. 9, pos. 2) auf und ein akus-
tisches Signal bestatigt die korrekte Position.
2. Das Auswuchtungsgewicht, Wert wird auf dem rech-
ten Display angezeigt, in der obersten senkrechten
Position (12-Uhr-Position) des Rades befestigen.

ﬁ Das AuB3engewicht kann sowohl ein Pressgewicht als
auch ein Klebegewicht sein, je nach ausgewahltem
Auswuchtungsprogramm.

> Fir die Befestigung der Pressgewichte siehe.8.7.

> Fir die Befestigung der Klebegewichte mit interner
Zange siehe Kap. 8.8.1.

8.6.2 Pressgewichte und Klebegewichte fiir Nicht-

Standardprogramme

ﬁ Auswertung Messung:
= Auf dem linken Display erscheint der Wert fiir das
Klebegewicht, das angebracht werden muss ent-
weder mit der internen Zange fiir Gewichte (Alu2
und Pax2) oder als Pressgewicht (Alu3).
= Messwert rechts: Wert fiir das Klebegewicht, das
liber die auBere Gewichtszange anzubringen ist.

Befestigung des Innengewichts:

1. Rad von Hand drehen.
= Sobald man die korrekte Position fiir die Befes-

tigung des Auswuchtungsgewichts erreicht hat,
leuchtet die LED (Fig. 9, Pos. 8) auf und ein akus-
tisches Signal bestatigt die korrekte Position.

2. Das Auswuchtungsgewicht, Wert wird auf dem linken
Display angezeigt, in der obersten senkrechten Posi-
tion (12-Uhr-Position) des Rades befestigen.

> Fir die Befestigung der Pressgewichte siehe Kap.8.7.

> Fir die Befestigung der Klebegewichte mit interner
Zange siehe Kap. 8.8.1.

Befestigung des AuBengewichts:

1. Rad von Hand drehen.
= Sobald man die korrekte Position fiir die Befes-

tigung des Auswuchtungsgewichts erreicht hat,
leuchtet die LED (Fig. 9, pos. 2) auf und ein akus-
tisches Signal bestatigt die korrekte Position.

2. Das Auswuchtungsgewicht, Wert wird auf dem rech-
ten Display angezeigt, in der obersten senkrechten
Position (12-Uhr-Position) des Rades befestigen.

> Fir die Befestigung der Klebegewichte mit externer
Zange siehe Kap.8.8.2.
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8.6.3 Auswuchtgewichte aufteilen (Split-Programm)

o

]1 Fur die Nicht-Standardprogramme (ALU2, ALU3,
Pax2) kann man das externe Gewicht versteckt hin-
ter den Speichen anbringen.

o

]1 Wenn die Auswuchtgewichte hinter einer oder zwei
Speichen befestigt werden muss, muss nach der
Messung das Programm Split gestartet werden.

1. <SPLIT>-Taste driicken.
= Auf dem linken Display wird N visualisiert und auf
dem Display rechts wird die Anzahl der aktuell
eingestellten Speichen visualisiert.
= Beide LEDs der <SPLIT>-Taste (Fig. 9, Pos. 3)
leuchten.
2. Die korrekte Anzahl der Speichen eingeben, und
zwar mit den Tasten <-> oder <+> fir Durchmesser
Felge. l

= Wert wird im rechten Display angezeigt.
3. Das Rad drehen bis eine Speiche in der 12:00 Uhr
Position ist und die Taste <SPLIT> dricken.
= Jetzt ist die Position der Speiche gespeichert.
= Wert des bendtigten Auswuchtgewichts wird im
rechten Display angezeigt.
4. Rad von Hand drehen.
= Sobald die Position zur Befestigung des Aus-
wuchtgewichts erreicht ist, leuchtet die LED (Fig.

9, Pos. 2). Ein Signalton bestétigt die korrekte Po-

sition (hinter einer Speiche).

5. Auswuchtgewicht mit dem benétigten Wert an der
obersten, rechtwinkligen 12 Uhr-Position des Rades
befestigen.

> Fir die Befestigung der Gewichte befolgt man die
Befestigungsprozedur der Klebegewichte mit exter-
ner Zange Kap.8.8.2.

6. Das Rad weiterhin manuell drehen, um das andere
Auswuchtungsgewicht hinter der Speiche zu befes-
tigen.
= die andere LED der <SPLIT>-Taste leuchtet.
= Die Punkte 4 und 5 wiederholen.

(@]
J1 Um das Programm Split zu beenden und auf die Vi-

sualisierung von nur einem Auswuchtungsgewicht zu-
riickzukehren, driickt man erneut die Taste <SPLIT>.

8.7 Befestigung der Pressgewichte

o
]1 Fir die Positionierung der Pressgewichte verwendet
man die Zange flir die Gegengewichte.

Fig. 14:

Spitze zum Entfernen des Pressgewichtes

Hammer fiir die Befestigung des Gewichtes an der Felge
Schere zum Schneiden der Klebegewichte

Nut zum Eindriicken des Pressgewichtes

Klinge zum Schaben der Klebegewichte

Zange fiir Gegengewichte

GaNWN R

1. Nachdem die exakte Position flir die Positionierung
des Auswuchtungs-Gegengewichtes gefunden wurde,
legt man das Pressgewicht auf den Rand der Felge.

2. Das Pressgewicht mit dem Hammer der Gewichtepo-
sitionierungszange (2) an der Felge befestigen.

! Um das Pressgewicht zu entfernen verwendet man
die Spitze (1) der Gewichtepositionierungszange.

8.8 Befestigung der Klebegewichte

Sicam srl societa unipersonale
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o
]1 Fur die Positionierung der Klebegewichte verwendet
man das Kaliber flr die Gewichtepositionierung.

i

2

3
Fig. 15:

Griff Kaliber Gewichtepositionierung
Kopf Kaliber Gewichtepositionierung
innere Gewichtszange

Auswerfer

duBere Gewichtszange
Millimeterskala

Réndelschraube

Stop Kaliber Gewichtepositionierung

Kaliber Gewichtepositionierung

ONOOONWN R

8.8.1 Befestigung der Klebegewichte mit der inter-

nen Zange

! Fur die Standardprogramme verwendet man die
interne Zange des Kalibers fiir die Gewichtepositio-
nierung, und zwar sowohl fiir die Positionierung des
Klebegewichtes im Inneren als auch auBen.

1. Das notige Klebegewicht in der Innenzange der Ge-
wichte einfligen.

2. Den Kopf des Kalibers Gewichtepositionierung (2)
am Rand der Felge mit der Innenzange (3) mit Kon-
takt mit der Felge selbst positionieren.

Fig. 16: Anwendungsbeispiel Internes Klebegewicht in den Stan-

dardprogrammen

Fig. 17: Anwendungsbeispiel Externes Klebegewicht

3. Das Klebegewicht mit dem AusstoBer (4) anbringen
und nach vorn driicken, damit es gut anhaftet.

8.8.2 Befestigung der Klebegewichte mit der exter-

nen Zange

1. Das notige Klebegewicht in der externen Zange der
Gewichte einfligen (5).

2. Den Stopp des Kalibers Gewichtepositionierung (8)
am Rand der Felge mit der externen Zange (5) mit
Kontakt mit der Felge selbst positionieren.

! Die Position des Klebegewichtes wird durch das
MaB "J" der zuvor ermittelten Auswuchtungsebene
bestimmt und am Kaliber Gewichtepositionierung
befestigt (siehe 8.4.1).

3. Das Klebegewicht mit dem AusstoBer (4) anbringen
und nach vorn driicken, damit es gut anhaftet.

N
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9. Unwucht minimieren

Wenn die am Rad gemessene Unwucht sehr grof ist
(z. B. statische Unwucht gréBer 50 g) wird empfohlen,
das Rad zu matchen, indem die statische Unwucht des
Reifens mit der Unwucht der Felge kompensiert wird
(Unwucht minimieren). Hierzu muss der Reifen auf der
Felge im 1. Schritt um 180 Grad verdreht werden. Da-
nach kann durch weiteres Verdrehen des Reifens eine
zusatzliche Minimierung erreicht werden. Das Match-
Programm unterstutzt Sie bei dieser Minimierung.

! Die gesamten Vorgange mit hochster Genauigkeit
durchfiihren!

o

]1 Wenn die Fehlermeldung OPT und ERR im Display
erscheint, muss das Match-Programm erneut ausge-
fihrt werden.

o
]1 Durch Dricken der <MODE>-Taste kann das Match-
Programm beendet werden.

(@]
]1 In der folgenden Beschreibung ist der automatische
Start aktiviert.

Schritt 1: Match-Programm starten

1. <MENU>-Taste driicken und gedriickt halten.

2. Sobald am Display OPT erscheint, <MENU>-Taste
loslassen.
= Displayanzeige OPT und 1.

Schritt 2: Erste Messung

> Radschutzhaube schlief3en.
= Messung wird gestartet.
= Displayanzeige OPT und 2.

Schritt 3: Drehen des Reifens auf der Felge

ﬁ Um den Reifen auf der Felge zu drehen, kann es
notig sein, diesen zu entliften, noch einmal abzu-
dricken und nach der Drehung erneut mit Luft zu
befillen.

1. Rad drehen, bis das Ventil auf 12 Uhr-Position steht.

2. <SPLIT>-Taste driicken.
= Referenzposition des Rades wird beim ersten

Start gespeichert.

= Displayanzeige OPT und 3.

3. Referenzmarkierung auf dem Reifen machen (an der
Position des Ventils).

4. Rad vom Flansch entfernen.

5. Reifen auf der Felge um 180 Grad so verdrehen, dass
sich die zuvor angebrachte Markierung gegeniliber
des Ventils befindet.
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Schritt 4: Speichern der neuen Position

1. Rad befestigen.
2. Ventil auf 12 Uhr-Position drehen.
3. <SPLIT>-Taste dricken.
= Neue Position des Rades auf dem Flansch wird
gespeichert.
= Displayanzeige OPT und 4.

Schritt 5: 1. Kontrollmessung

1. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.

2. Auswertung des Messergebnisses:
Displayanzeige OPT und YES => Minimierung erfolg-
reich, Minimierung kann beendet werden.
Displayanzeige OPT und 5 => Minimierung nicht
erfolgreich, Minimierung kann abgebrochen oder
fortgesetzt werden (ab Schritt 6).

ﬁ Durch Driicken der <STOPP>-Taste werden folgende
Werte angezeigt:
linkes Display: minimale Restunwucht
rechtes Display: statischer aktueller Unwuchtswert

ﬁ Liegt der statische Unwuchtswert nahe der mini-
malen Restunwucht (unter 10 g), so kann die Mini-
mierung durch Dricken der <MODE>-Taste beendet
werden.

Schritt 6: Weiteres Verdrehen des Reifens auf der Felge

1. Rad drehen, bis LED Auswuchtposition griin leuchtet.

2. Referenzmarkierung auf dem Reifen machen (an der
12 Uhr-Position).

3. Rad vom Flansch entfernen.

4. Reifen auf der Felge so verdrehen, dass sich die zu-
vor angebrachte Markierung an der Stelle des Ventils
befindet.

5. Rad befestigen.

Ventil auf 12 Uhr-Position drehen.

7. <SPLIT>-Taste driicken.
= Neue Position des Rades auf dem Flansch wird

gespeichert.
= Displayanzeige OPT und 6.

o

Schritt 7: 2. Kontrollmessung

> Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.
= Auswertung und weiteres Vorgehen siehe Schritt 5.
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10. Einstellungen

10.1 Benutzereinstellungen
o
]1 Einstellungen, die benutzerspezifisch vorgenommen werden kénnen.

1. Man driickt die Taste <MENU> und halt sie 3 s lang gedrickt

2. Sobald im linken Display SET erscheint, <MENU>-Taste loslassen.

=> Im linken Display wird TOL angezeigt, im rechten Display der aktuelle Wert.
=» Zum Durchblattern driickt man <MENU>

Funktion Taste
Einstellung/Wert andern <-> oder <+>

Zur nachsten Einstellung gelangen, <OK> oder <MENU>
geanderte Einstellungen werden ibernommen

Ment verlassen. <STOPP>

Achtung, gednderte Einstellung wird jedoch Gibernommen

Einstellung linkes Display rechtes Display |Beschreibung

Toleranz fir Anzeigewert "0" TOL aktueller Wert in Eingabe, unterhalb welchem Wert des Auswuchtgewichtes
Gramm / Unzen der Anzeigewert "0" erscheinen soll.
Standardwert 4.5 g (0,25 oz), maximaler Wert 25 g (1,25 oz).

Anzeigeauflésung RES 1 oder 5 5 g/ 0.25 oz - Standardauflésung
Auswuchtgewicht 1 g/ 0.05 oz - Feinauflésung
MaBeinheit Auswuchtgewicht UNB GRA GRA = Anzeige in Gramm
OUN OUN = Anzeige in Unzen
Akustisches Signal SND ON ON = bei Ubernahme der ermittelten Daten ertént ein
OFF akustisches Signal
OFF = bei Ubernahme der ermittelten Daten ertdnt kein

akustisches Signal
Bei SBM 55 NW ist diese Einstellung nicht moglich,
immer oFF wahlen.

Startautomatik CAR ON ON = Start der Messung durch Schlieen der
OFF Radschutzhaube
OFF =  Start der Messung durch Driicken der <START>-Taste
(bei geschlossener Radschutzhaube)

Auswahl Messschieber MOT ON ON = Standard-Messschieber wird verwendet
OFF OFF = Langer Messschieber fiir Auswuchtungen von
Motorrad-Radern wird verwendet
Bei SBM 55 NW ist diese Einstellung nicht moglich,
immer OFF wahlen.

10.2 Grundeinstellungen

e}
]1 Grundeinstellungen, die nur in Absprache mit oder durch den Kundendienst vorgenommen werden dirfen.

1. <MENU>-Taste driicken und gedriickt halten.

2. Sobald im linken Display SET erscheint, <MENU>-Taste loslassen.

3. Innerhalb von 1,5 Sekunden <mm/inch>-Taste dricken.

=>» Im linken Display wird POT angezeigt, im rechten Display die aktuelle Einstellung.

o
]1 Auf diese Weise greift man auf das Meni der werksseitigen Einstellungen, die dem technischen Kundendienst
vorbehalten sind, zu.

=>» Um Auszutreten driickt man die Taste <SPLIT>
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11. Storungen

o

]1 Andere mogliche Betriebsstorungen sind vorwiegend technischer Natur und missen von qualifizierten Techni-
kern Uberprift und gegebenenfalls behoben werden. Wenden Sie sich in jedem Fall an den Kundendienst des
befugten Handlers der Sicam-Ausstattungen.

o
]1 Fur eine schnelle Abhilfe ist es wichtig, beim Anruf die Angaben auf dem Typenschild (Etikett auf SBM 55 NW)
und die Art der Stérung anzugeben.

Err Maogliche Ursachen Abhilfe

Beim Einschalten leuchten die Displays nicht. 1. Kontrolle des Netzanschlusses.
Bleibt die Fehlermeldung bestehen, muss der Kunden-
dienst benachrichtigt werden.

Vorsicht: Erneute Beschadigung der Sicherung deutet
auf Betriebsstérung hin!

1 1. Speicher der Leiterplatte hat die Einstell- und Kalibrierda- Kalibrierungen und Einstellungen priifen und korrigieren.
ten verloren.
2. Eine oder mehrere Kalibrierungen (Einstellung, Kalibrie-
rung des elektronischen Messschiebers/Messarms) wur-
den nicht vorgenommen.

2 Radschutzhaube wurde angehoben, Ende der Messung abwarten, bevor man die Radschutz-
bevor die Messung beendet war. haube anhebt.
8 1. Beim Start der Messung dreht sich das Rad riickwarts. 1. Kontrollieren, ob beim Start das Rad stillsteht und ver-

meiden, dass es sich bei START riickwarts dreht.
Bleibt die Fehlermeldung bestehen, muss der Kunden-
dienst benachrichtigt werden.

4 1. Motor dreht sich nicht. Motor erreicht nicht die notwendi- 1. Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich zu niedrig).
ge Drehzahl. 2. Priifen des elektrischen Anschlusses oder der Netzan-
2. Betriebsstérung des elektrischen Anschlusses. schlussleitung.

Bleibt die Fehlermeldung bestehen, muss der Kunden-
dienst benachrichtigt werden.

5 1. Auswuchtgewicht wurde nicht am Rad angebracht. 1. Kalibrierung von Beginn an wiederholen und das Aus-
wuchtgewicht anbringen, wenn der Prozess dies vor-
sieht (siehe 12.3).
Bleibt die Fehlermeldung bestehen, muss der Kunden-
dienst benachrichtigt werden.

6 1. Radschutzhaube wurde nicht gesenkt. 1. Radschutzhaube bei angebrachtem Rad senken.
Bleibt die Fehlermeldung bestehen, muss der Kunden-
dienst benachrichtigt werden.

7 Phasenunterschied zwischen den 2 Mess-Sensoren ist zu 1. Priifen, ob das Kalibriergewicht korrekt angebracht
groB. wurde;
2. Anschluss der Maschine kontrollieren; wahrscheinlich
steht SBM 55 NW nicht stabil und vibriert zu sehr;
Bleibt die Fehlermeldung bestehen, muss der Kunden-
dienst benachrichtigt werden.

8 Kein Signal vom Messsensor. Kundendienst informieren.
9 Kein Signal vom externen Sensor. Kundendienst informieren.
10 1. Motor dreht nicht. 1. Elektrischen Netzanschluss kontrollieren.
2. Falsches Signal vom Messsensor flr die Erfassung der Po- Kundendienst informieren.
sition.
11 1. Motor dreht nicht. 1. Elektrischen Netzanschluss kontrollieren.
2. Falsches Signal vom Sensor fiir die Erfassung der Phase.  Kundendienst informieren.
17 Gewicht auBerhalb des Einstellbereichs 1. Kontrollieren, ob das Rad korrekt am Flansch befes-
(das zur Auswuchtung erforderliche Gewicht tigt ist.
betragt mehr als 250 Gramm). 2. AuBengewicht-Position (auf jeden Fall) feststellen, ein

100-Gramm-Gewicht befestigen und eine andere Mes-
sung starten.

18 Felgendaten nicht eingegeben. Felgendaten vor dem Ausfiihren der Messung eingeben.
19 Eingangssignal des rechten Mess-Sensors Bleibt die Fehlermeldung bestehen, muss der Kunden-
ist niedriger als das des Linken. dienst benachrichtigt werden.
20 1. Wahrend der Messung wurde das Pedal gedriickt. 1. Nicht auf das Pedal driicken, wenn der Motor in Be-
trieb ist:
2. Drehgeschwindigkeit des Motors ist unregelmaBig. 2. Darauf achten, dass SBM 55 NW, wahrend der Mes-
sung, keinen StoBen ausgesetzt ist.
3. Radgeschwindigkeit unter dem Mindestwert. 3. Netzspannung kontrollieren (wahrscheinlich zu niedrig).
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Err Mogliche Ursachen Abhilfe
21 Leiterplatte hat eine zu hohe Radgeschwindigkeit bei ge6ff- 1. SBM 55 NW ausschalten.
netem Radschutzhaube erkannt (Welle dreht sich mit hoher 2. Radschutzabdeckung senken SBM 55 NW wieder ein-
Geschwindigkeit, ohne dass die Maschine gestartet wurde): schalten, ohne das Rad zu bewegen.
Netzteil wird deaktiviert. Bleibt die Fehlermeldung bestehen, muss der Kunden-
dienst benachrichtigt werden.
22 UnregelmaBigkeit der Signale des Mess-Sensors. Bleibt die Fehlermeldung bestehen, muss der Kunden-
dienst benachrichtigt werden.
EEE EEE 1. Zwei Tasten gleichzeitig gedriickt. 1. Stets nur eine Taste drlicken.

Bleibt die Fehlermeldung bestehen, muss der Kunden-
dienst benachrichtigt werden.
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12. Instandhaltung

12.1 Reinigung und Wartung

! Vor dem Reinigen und Warten, SBM 55 NW ausschal-

ten und Netzstecker ziehen.

! Keine Reinigungsmittel verwenden, die Losungsmit-
tel enthalten. Beim Reinigen von Kunststoffteilen
Alkohol oder dhnliche Reinigungsmittel verwenden.

Fur den einwandfreien Betrieb und um die Leistungsfa-
higkeit von SBM 55 NW zu garantieren, missen folgen-

de Arbeiten durchgefiihrt werden:

Wartungsumfang

<
=

= S
- —
™

O <

=y T
0 2

O ©
-

Bewegliche mechanische Teile saubern, mit Sprihal
oder Kerosin reinigen und mit Motorél oder geeigne- X

tem Fett schmieren.

Flansch kalibrieren

SBM 55 NW kalibrieren.

Kontrollmessung durchfiihren

o
]1 Die Kalibrierung ist im Kapite 12.3 beschrieben.

o
]1 Wir empfehlen, SBM 55 NW im Rahmen der Wartung
und Pflege (halbjahrlich), bei einem Wechsel des

Flansches oder bei ungenauen Messergebnissen in
folgender Reihenfolge zu kalibrieren.

12.2 Ersatz- und VerschleiB3teile
Der Hersteller haftet nicht fiir eventuelle Schaden, die
durch Verwendung von nicht Originalersatzteilen her-

vorgerufen wurden.

Benennung Bestellnummer

Mittenzentrierflansch

1 695 602 400

Zentrierkonus 42 — 65 mm

1695 632 500

Zentrierkonus 54 - 80 mm

1695 652 862

Zentrierkonus 75 - 110 mm

1 695 605 600

Gewichtszange

1695 606 500

Manueller Messschieber

1695 629 400

Messzirkel

1695 602 700

Kalibriergewicht

1695 654 377

Kalibriergewicht geeicht

1695 654 376

Aufkleber elektrische Netzspannung V 230

1695 101 269

Aufkleber elektrische Netzspannung V 110

1695 100 854

Aufkleber Drehrichtung Rad

1695 653 878

Tab. 2:  Ersatz- und Verschlei3teile
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12.3 Kalibrierung

ﬁ Wir empfehlen, SBM 55 NW im Rahmen der Wartung
und Pflege (halbjahrlich), bei einem Wechsel des
Flansches oder bei ungenauen Messergebnissen in
folgender Reihenfolge zu kalibrieren:

1. Flansch kalibrieren.
SBM 55 NW kalibrieren.
3. Kontrollmessung durchfihren.

N

12.3.1 Aufruf Kalibriermenii

o
]1 In der folgenden Beschreibung ist der automatische
Start aktiviert.

1. <MENU>-Taste driicken und gedrickt halten.

2. Sobald am linken Display CAL erscheint, <MENU>-
Taste loslassen.

3. Innerhalb von 1,5 Sek. die <mm/inch>-Taste dricken.

=> Linkes Display zeigt C-1.

12.3.2 Flansch kalibrieren

@)
]1 In der folgenden Beschreibung ist der automatische
Start aktiviert.

1. Flansch montieren (siehe Kap. 5).
o
]1 Kein Rad einspannen, kein Spannmittel verwenden.

2. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.

o
]1 Nach dem Messlauf wird die gemessene Unwucht
gespeichert.

=¥ Eventuelle Unwuchtsreste der Welle werden elektro-
nisch ausgeglichen.
=) Linkes Display zeigt C-2.

Sicam srl societa unipersonale
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12.3.3 SBM 55 NW kalibrieren

1. Kalibriermen aufrufen (siehe Kap. 12.3.1)

2. <MENU>-Taste driicken, bis C-2 im linken Display
erscheint.

3. Ein in sehr gutem Zustand befindliches Kraftfahrzeu-
grad mittlerer GroBe (z. B. Felgenbreite 5.5", Felgen-
durchmesser 14") am Flansch befestigen.

4. Felgendaten eingeben (siehe Kap. 8.3).

5. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.
= Linkes Display zeigt C-3, rechtes Display zeigt 60.

6. Beliebiges Auswuchtgewicht zwischen 40 g und
120 g eingeben (vorgeschlagener Wert ist 60 g).
= Bei Anderung des Auswuchtgewichts wird der

neue Wert angezeigt.

7. Auswuchtgewicht mit dem eingegebenen Wert an
der Innenseite des Rades anbringen.

8. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.

= Linkes Display zeigt C-4.
9. Rad drehen, bis das Auswuchtgewicht auf 12 Uhr-
Position steht.

10. Auswuchtgewicht an der Innenseite des Rades
entfernen und auf der AuB3enseite (12 Uhr-Position)
anbringen.

11. Radschutzhaube schlief3en.
= Messung wird gestartet.

= Linkes Display zeigt C-5.
12. Rad drehen, bis das Auswuchtgewicht auf 6 Uhr-
Position steht.
=
= Wert des Kalibrierwinkels wird angezeigt.
13. <SPLIT>-Taste driicken.

=» Kalibrierung SBM 55 NW ist abgeschlossen.

e}
]1 Die vorgenommene Kalibrierung wird automatisch
dauerhaft gespeichert.

12.3.4 Kontrollmessung

e}

]1 Eine genaue Zentrierung des Rades ist Grundbe-
dingung fir diese Kontrollmessung sowie fir jede
Auswuchtung.

o
]1 In der folgenden Beschreibung ist der automatische
Start aktiviert.

1. Ein in sehr gutem Zustand befindliches Kraftfahrzeu-
grad mittlerer GroBe (z. B. Breite 5.5", Durchmesser
14") am Flansch befestigen.

2. Felgendaten eingeben (siehe Kap. 8.3 ).

3. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.

4. Eine kunstliche Unwucht herstellen, indem man ein
Auswuchtgewicht von z. B. 60 g auf eine der beiden
Seiten anbringt.

5. Radschutzhaube schlieBen.
= Messung wird gestartet.
= SBM 55 NW muss auf dieser Seite genau diese

Unwucht (Wert und Position) anzeigen. Fir die
andere Seite darf die Angabe hochstens 5 g betra-
gen.

ﬁ Um die Position der Unwucht zu prifen, das Rad
drehen, bis die zur Befestigung der Auswuchtgewich-
te empfohlene Position erreicht ist. Das angebrachte
Auswuchtgewicht muss sich senkrecht unter der
Drehachse befinden (6 Uhr-Position).

! Die Kalibrierung muss in folgenden Fallen wiederholt

werden:

— Wert der angegebenen Unwucht weicht ab
(auf Seite Auswuchtgewicht groBer 1 g, auf der
anderen Seite groBer 5 g).

— Position der angegebenen Unwucht weicht ab
(Auswuchtgewicht nicht zwischen 5:30 und 6:30
Uhr-Position).

. Auswuchtgewicht entfernen.
. Rad I6sen und um ca. 35° verdrehen.
. Rad wieder befestigen.
. Radschutzhaube schlief3en.
= Messung wird gestartet.

O 00 N O®

=>» Nach dieser Kontrollmessung darf die Anzeige eine
Unwucht von maximal 10 g je Seite nicht Gbersteigen
(15 g bei besonders schweren Radern). Dieser Fehler
kann durch die Toleranzen der Felgen-Zentrierung
hervorgerufen werden. Zeigt diese Kontrollmessung
eine groBere Unwucht an, missen Verschleil3, Spiel
und Verschmutzungsgrad der flr die Zentrierung des
Rades eingesetzten Teile geprift werden.

12.4 Selbstdiagnose

ﬁ ACHTUNG: Man driickt die Taste <MENU> 1,5 sekun-
denlang und wenn man sie dann los lasst, tritt man
in das Men( Autodiagnose ein, das dem technischen
Kundendienst vorbehalten ist.

=» Im linken Display wird POT angezeigt, im rechten Dis-
play die aktuelle Einstellung.

=>» Um Auszutreten driickt man die Taste <SPLIT>
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14. Technische Daten

13.1 Voriibergehende Stilllegung
Bei langerem Nichtbenitzen:
> Elektrischen Anschluss trennen.

13.2 Ortswechsel

> Bei Weitergabe von SBM 55 NW die im Lieferumfang
vorhandene Dokumentation vollstandig mit Gbergeben.

> SBM 55 NW nur in Originalverpackung oder gleich-
wertiger Verpackung transportieren.

> Hinweise zur Erstinbetriebnahme beachten.

> Elektrischen Anschluss trennen.

> SBM 55 NW mit den 3 Schrauben wieder auf der
Palette befestigen.

13.3 Entsorgung und Verschrottung
13.3.1 Wassergefahrdende Stoffe

! Ole und Fette sowie élhaltige und fetthaltige Abfille
(z. B. Filter) sind wassergefahrdende Stoffe!

1. Wassergefahrdende Stoffe nicht in die Kanalisation
gelangen lassen.

2. Wassergefahrdende Stoffe gemal den geltenden
Vorschriften entsorgen.

13.3.2 SBM 55 NW und Zubehor

1. SBM 55 NW vom Stromnetz trennen und Netzan-
schlussleitung entfernen.

2. SBM 55 NW zerlegen, nach Material sortieren und
gemaB den geltenden Vorschriften entsorgen.

SBM 55 NW unterliegt der europaischen

Richtlinie 2002/96/EG (WEEE).

Elektro- und Elektronik-Altgerate einschlief3-

lich Leitungen und Zubehor sowie Akkus und

Batterien miissen getrennt vom Hausmiill

entsorgt werden.

> Nutzen Sie zur Entsorgung die zur Verfu-
gung stehenden Riickgabesysteme und
Sammelsysteme.

> Mit der ordnungsgemaBen Entsorgung von
SBM 55 NW vermeiden Sie Umweltschaden
und eine Gefahrdung der personlichen
Gesundheit.

2

14.1 SBM 55 NW

Spezifikation

208 U/min 50 Hz /
250 U/min 60 Hz

Funktion

Auswuchtgeschwindigkeit

Auflosung 1/5 g (0.01/0.25 oz)
Larm <75dB

Versorgung 230V 1~ (60 Hz)
Schutzklasse IP 22

14.2 Arbeitsbereich

Bereite der Felge einstellbar 2" - 20"
Breite der Felge messbar 1" -20"
Durchmesser der Felge einstellbar 8" - 26,5"
Durchmesser der Felge messbar 10" - 24"
Maximales Radgewicht 65 kg
Maximaler Raddurchmesser 820 mm
Stromaufnahme 0,50 kW
Max. Reifenbreite 420 mm
Durchschnittliche Zykluszeit 10 sec

14.3 MaBe und Gewichte

Funktion Spezifikation

SBM 55 NW (H x B x T) maximal 1270 x 1005 x 1000 mm
Nettogewicht 78 kg

1270 mm
1160 mm

Y vV ~ 651076-19_Im
885 mm -
1000 mm
N
T et
IS
£ = -
o
o
= S I
S
v i
. 1005 mm —
“~1
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1.

11 En la documentacion

1.1.1  Advertencias: estructura y significado

Las indicaciones de advertencia advierten de peligros
para el usuario o las personas circundantes. Adicional-
mente, las indicaciones de advertencia describen las
consecuencias del peligro y las medidas para evitarlo. Las
indicaciones de advertencia tienen la siguiente estructura:

Simbolos empleados

Simbolo  PALABRA CLAVE - Tipo y fuente del
de adver- peligro
tencia Consecuencias del peligro si no se tienen

en cuenta las medidas e indicaciones mos-
tradas.
> Medidas e indicaciones de prevencion del
peligro.
La palabra clave indica la probabilidad de ocurrencia
del peligro, asi como la gravedad del mismo en caso de

inobservancia:
Peligro grave en caso de
pasarse por alto

Probabilidad de
ocurrencia

Palabra clave

PELIGRO Peligro inmediato Muerte o lesiones fisicas
graves
ADVERTENCIA Peligro amena- Muerte o lesiones fisicas
zante graves
ATENCION Posible situacion Lesiones fisicas leves
peligrosa
1.1.2 Simbolos en esta documentacion

Denominacion Significado

1.2 En el producto

! Tenga en cuenta todas las indicaciones de adverten-
cia en los productos y manténgalas bien legibles.

1.2.1 Informacidn presente acerca del producto

Tarjeta de identificacion

Modelo de la maquina, cddigo de identificacion de 10
cifras; Voltaje (V), puesta en fase (Hz), potencia instala-
da (kW); Amperaje (A), presion maxima de alimentacion
(kPa), clase de proteccion (IP); Aflo de produccion;
Marca CE; Codigo de 14 cifras y modelo de la maquina;
Cédigo de barras.

Eliminacion como residuo

Los aparatos eléctricos y electrénicos usa-
dos, incluyendo los cables y accesorios tales
como acumuladores y baterias, no se deben
tirar a la basura doméstica.

Cotejo asta hexagonal
/ > Indica el punto de lectura de la distancia
en el asta milimetrada.

Marca GOST
o\ > Certifica la conformidad de la maquina
para el mercado ruso.

Sentido de giro de la rueda
La rueda debe girar en el sentido de giro
indicado (ver el Cap. 4.5).

Tension de alimentacion

VOR OEFFNEN DES GERAETES
NETZSTECKER HERAUSZIEHEN!

DIESES GERAET IS AUF

BEFORE OPENING SET
UNPLUG FROM MAINS!

AVANT D'OUVRIR L'APPAREIL
SORTIR LA PRISE ELECTRIQUE!

THIS INSTRUMENT MUST BE

OPERATED WITH

CET APPAREIL EST PREVU ~
EOUR 2 3 0 V

ESTE APARATO HA DE ANTES DE APRIR EL APARATO
SAQUE EL ENCHUFE!

QUESTO APPARECCHIO DEVE PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO

! Atencion Advierte de posibles dafios materiales.
ﬁ Informacion Indicaciones de la aplicacion y otras
informaciones utiles
1. Accion de Solicitud de accion compuesta
2. varios pasos de varios pasos
EINGESTELLT

= Accion de un Solicitud de acciéon compuesta de

solo paso un solo paso

o Besultadg Dentro de una solicitud .de accion se SEEDALSLGON

intermedio puede ver un resultado intermedio.

- Resultado final Al final de una solicitud de accion se

puede ver el resultado final.

Ol CON STACCARE LA PRESA DI CORRENTE!

> Respete las indicaciones de la tarjeta.

Inicio-Paro equilibrado

“a
.

START

> Ubicado sobre la proteccion de la rueda indica el
sentido para accionar/detener la rotacion de la brida.

Sicam srl societa unipersonale
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1.2.2 Indicaciones de advertencia

3. Descripcion del producto

PELIGRO - ;Piezas conductoras de corriente
al abrir SBM 55 NW!

Lesiones, paro cardiaco o muerte por descar-

ga eléctrica si se tocan las piezas conducto-

ras de corriente (p. €j. interruptor principal,

placas conductoras).

> En las instalaciones o utillajes eléctricos
deben trabajar sélo electricistas o per-
sonas debidamente capacitadas bajo la
supervisién de un electricista.

> Antes de abrir SBM 55 NW, separarlo de la
red de tension.

2. Indicaciones para el usuario

2.1 Indicaciones importantes

Encontrard indicaciones importantes relativas al acuer-
do sobre los derechos de autor, la responsabilidad, la
garantia, el grupo de usuarios y las obligaciones de la
empresa, en las instrucciones separadas "Indicaciones
importantes e indicaciones de seguridad para Sicam
Tire Equipment". Es obligatorio prestarles atencién y
leerlas cuidadosamente antes de la puesta en funciona-
miento, la conexién y el manejo del SBM 55 NW.

2.2 Indicaciones de seguridad

Encontrara todas las indicaciones de seguridad en las
instrucciones separadas "Indicaciones importantes e
indicaciones de seguridad para Sicam Tire Equipment".
Es obligatorio prestarles atencion y leerlas cuidadosa-
mente antes de la puesta en funcionamiento, la conexi-
o6ny el manejo del SBM 55 NW.

2.3 Compatibilidad electromagnética
(CEM)
La SBM 55 NW cumple los criterios de la Directriz de

Compatibilidad Electromagnética 2004/108/EG.

]cj_ La SBM 55 NW es un producto de la clase/categoria
B segln EN 61 326. La SBM 55 NW puede provocar
interferencias de alta frecuencia (perturbaciones
radioeléctricas) en las zonas residenciales, que pue-
den hacer necesarias medidas correctivas. En ese
caso se puede exigir a la compafia operadora del
equipo que tome medidas adecuadas.

3.1 Uso previsto

El SBM 55 NW es una maquina de equilibrado de rue-
das con fijacion mecanica para el equilibrado de ruedas
de automoviles y de motocicletas con un didmetro de
[lanta de 10" — 24" y una anchura de llanta de 1" — 20"*.
El SBM 55 NW puede usarse exclusivamente para el fin
descrito y solo en el marco de las funciones indicadas
en estas instrucciones. Por tanto, cualquier otro uso se
considera un uso indebido y no esta permitido.

o
]1 El fabricante no asume ninguna responsabilidad por
eventuales dafos producidos por usos no previstos.

! *Estas medidas se refieren a llantas estandar (A); re-
comendamos el uso de accesorios especificos para
las llantas con forma particular (B - C)

A

L:

3.2 Requisitos
SBM 55 NW debe instalarse sobre un suelo plano de
hormigon o de un material similar y debe anclarse.

©

! Un subsuelo irregular o vibratorio puede conducir a
mediciones inexactas del desequilibrio.

! Los posibles suelos accidentados o que no respeten
los requisitos de seguridad antes indicados eliminan
la responsabilidad del fabricante ante dafos a las
personas o a las cosas.

1 695 656 076 2012-03-28
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3.3 Volumen de suministro

Fig. 1: Volumen de suministro SBM 55 NW Fig. 3 Dotacion 1 695 654 807
Designacion Numero de N° Designacion Numero de N°
pedido pedido
1 Cubierta protectora de la rueda 1695655648 1 4.1  Arandela UNI 6592 8 1695002 101 7
2 Brazo de apoyo 1695655651 1 4.2  Tornillo UNI 5931 M8x80 1695041420 7
3 Conexion conica rapida 1695602400 1 4.3  Soporte para accesorios 1695654 167 2
4 Dotacidén 1695654807 1 4.4  Tornillo UNI 5931 M6x60 1695040024 2
4.5 Calibre pie de rey para medicion 1695602700 1
del ancho
: 4.6  Pinza para contrapesos 1 695 606 500
! 4.7  Calibre pie de rey para posicion de 1695 629 400
: pesos
| 4.8 Cable de alimentacion 1695652991 1
| 4.9 Contrapeso 60 gr ZN 1695654377 1
: 4.10 Arandela UNI 6593 8,5X24X4 3
| 4.11 Tornillo UNI 5739 MA8X70 8.8 3
| 4.12 Fischer SLM 8 3
|
| . R
| 34 Accesorios especiales
|
|
| Designacion Numero de
: pedido
\ /' Elevador de rueda 1 695 900 004
N~ __ 651079-41_Im Juego de conos de fijacién rapida M10x1,25 1 695 612 100
Fig. 2 Conexién cénica répida 1 695 602 400 Tercer cono de centrado @ 89 a 132 mm 1695 653 449
Cuarto cono de centrado @ 120a 174 mm 1 695 606 300
Designacién Namero d N° Anillo distanciador llantas (gran 1695 606 200
g p:di:oo - profundidad de presién)
Brida de tres brazos para vehiculos 1695 653 420
3.1 Tuerca de fijacion rapida 1695564361 1 industriales ligeros
3.2 Mango Coéncavo 1695616 500 1 Kit de fijacion para biela oscilante de un 1 695 654 060
3.3 Distanciador 1695624800 1 brazo (& 19 mm)
3.4 Cono de centrado 42 — 65 mm 1695632 500 1 Brida universal para turismos, sin escalas, 1695 654 043
35 Cono de centrado 54 — 80 mm 1695 652862 1 (345 orificios) _
3.6 Cono de centrado 75 — 110 mm 1695 605 600 1 Eridaipaaimotosicletas 1695 654 039

1695 653 430
1 695 654 376

Kit eje, @ 10 mm
Peso de calibracion (calibrado)
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3.5 SBM55NW

Fig. 4: SBM 55 NW

Pos. |Designacion Funciones
1 Campo de manejo/campo Manejo SBM 55 NW, ver Cap. 7.
de visualizacién
2 Corredera de medicion Medicidén electrénica de la distancia de la llanta
3 Cubierta protectora de la rueda, movil e Proteccion del operador contra las particulas volantes (p. ej., suciedad, agua).
e |niciar medicion y parar medicidn, ver Cap. 10.1.
4 Pedal Bloquear eje/llanta.
5 Compartimento Compartimento para contrapesos y accesorios.
6 Interruptor de encendido/apagado Conexion/desconexion
7 Soporte para accesorios Almacenamiento de los accesorios
8 Zo6calo de conexion a la red Conexion para el cable de conexion a la red
9 Tuerca de fijacion rapida Centrar y ajustar la rueda en el cono.
10 Brida de centrado Sostenga la rueda y permita la fijacion.
11 Corredera de mediciéon manual Medida manual del ancho y para ubicar los pesos.
12 Compas de medicion Medida manual del ancho y del diametro de la llanta.

1 695 656 076 2012-03-28 Sicam srl societa unipersonale
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4. Primera puesta en funcion- 411 Desplazamiento de la maquina
amiento

o
]1 La maquina llegara fija sobre el pallet con los tornillos.

4.1 Desembalar

1. Retirar la cinta de acero y las grapas de sujecion.
2. Retirar el embalaje cuidadosamente hacia arriba.

1. Aflojar los 3 tornillos con los que SBM 55 NW esta
fijado en la paleta.

2. Hacer pasar las correas idoneas (n°2 x L=4 m), con
alcance suficiente ( alcance =1000 kg; purpura )como
se ilustra.

3. Retirar los accesorios y el material de embalaje.

ADVERTENCIA - jCinturones de elevacion
defectuosos o mal fijados!
Peligro de lesiones por caida del SBM 55 NW.

> Antes de colocar los cinturones de elevaci-

ﬁ Comprobar que el SBM 55 NW y los accesorios se 6n, comprobar si presentan dafos.
encuentren en perfecto estado y no presenten dafos > Apretar los cinturones de elevacion homo-
visibles en ninguna pieza. En caso de duda, no poner géneamente.
en servicio la maquina y dirigirse al servicio postventa. > Levantar el SBM 55 NW con cuidado.

o
]1 Eliminar el material de embalaje en los puntos de
recogida correspondientes.

Sicam srl societa unipersonale 1 695 656 076 2012-03-28
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4.1.2  Fijacion al suelo

1. Levantar SBM 55 NW con una grua. Colocar en el
area prevista teniendo en cuenta las distancias mini-
mas especificadas.

o
] Para una utilizacion segura y ergondmica de
SBM 55 NW se recomienda colocar el equipo a una

distancia de aprox. 500 mm de la pared mas proxima.

/

500 mm

651076-10_Im V

1000 mm

NS

N

500 mm 1005 mm

jAtencion, peligro de vuelco!

Al equilibrar las ruedas se producen grandes

fuerzas.

> Antes de usar el dispositivo es indispensa-
ble fijarlo al suelo segln el procedimiento
indicado por el fabricante.

> Un fondo irregular o sujeto a vibraciones
puede causar imprecisiones durante la
medida del desequilibrio.

2. Cologue la SBM 55 NW sobre el suelo en la posicién
definida prevista y tome como referencia los aguje-
ros ubicados sobre la base de la maquina.

3. Coloqgue en el taladro una punta de 14 mm y realice
agujeros profundos de 65 mm.

! Se recomienda una cuidadosa limpieza del agujero
antes de introducir el taco.

4. Introduzca los tacos proporcionados, interponga
las arandelas y ajuste de forma definitiva con llave
dinamométrica y con par de ajuste de 25 Nm

jAtencion, peligro de vuelco!

> La SBM 55 NW se debe fijar al suelo en 3
puntos con tornillo-taco.

> Utilizar orificios roscados.

A
/N

goi076-12.\m

Fig. 5:  Fijacion del SBM 55 NW

1 Tornillos de fijacion
2 Arandela
3 Taco Fischer

4.2 Montaje del soporte de accesorios

> Monte los soportes para accesorios en la maquina
con los tornillos ya presentes en la caja, asi como
muestra la figura.

=t

076137
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4.3

Montar la cubierta protectora de la
rueda

o
]1 En el lado posterior de SBM 55 NW hay 4 tuercas

Fig. 6:

1

2
3
4

2.

de remaches ciegos introducidos en la pared de la
carcasa.

Fijar el brazo de apoyo en el SBM 55 NW. Para ello,
enroscar los 4 tornillos de hexagono interior y las

4 arandelas que se adjuntan en las tuercas de
remache ciego y apretarlos (ancho de llave 6).

Y
S
| N

Fijar el brazo de apoyo en el SBM 55 NW

Brazo de apoyo

Tornillo de hexdgono interior
Arandela

Tuerca de remache ciego

Atornillar la cubierta protectora de la rueda con
3 tornillos y 3 arandelas en el pivote de apoyo sin
apretar mucho (ancho de llave 6).

o
]1 Garantizar que la cubierta protectora de la rueda abier-

ta repose sobre el brazo de apoyo (bufer de goma).

Fig. 7: Fijar la cubierta protectora de la rueda

N WN R

w

Tornillo

Arandela

Brazo de apoyo

Cubierta protectora de la rueda

Apretar bien los tornillos.

4.4 Conexion eléctrica

! El SBM 55 NW sdlo se debe conectar a la red eléctri-
ca cuando la tension de red disponible coincide con
la tensidn de red indicada en la placa de caracteristi-
cas.

1. Comprobar si la tension de red coincide con la tensi-
6n de red indicada en la placa de caracteristicas.

2. Proteger la conexién de red del SBM 55 NW segun
las normas especificas del pais respectivo. La
proteccion de la conexion de red debe ser llevada a
cabo por el cliente.

3. Conectar el cable de conexién de red al SBM 55 NW.

Fig. 8:
1 Interruptor de encendido/apagado
2 Conexidn de red

3 Cable de conexion a la red

Conexidn eléctrica

Sicam srl societa unipersonale
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4.5 Comprobar el sentido de giro 4.6 Calibrar el SBM 55 NW
1. Comprobar si el SBM 55 NW esta conectado correc-

tamente a la red. ! Tras la primera puesta en servicio se tiene que reali-
2. Encender el SBM 55 NW mediante el interruptor de zar una calibracion.

encendido/apagado.

Calibrar la brida.

Calibrar el SBM 55 NW
Realizar la medicion de prueba.

]cj_ Tras encender el SBM 55 NW se muestra durante
algunos segundos en la pantalla del campo de ma-
nejo/campo de visualizacion la version de software.
Después ambas pantallas muestran el valor 0.

Mo @ e

La calibracion se describe en el capitulo 12.3

3. Cierre la cubierta de proteccion de la rueda.
= El eje gira.

o

]1 Si el eje no gira, presione la tecla <START>

4. Comprobar el sentido de giro del gje.

O . . . .

]1 El sentido de rotacion correcto se indica con un ad-

hesivo presente del lado derecho de la SBM 55 NW
(capitulo 1.2.1).

651076-15_Im

o

]1 En caso de un sentido de giro incorrecto, el
SBM 55 NW se detiene de inmediato y presenta el
mensaje de fallo ERR 3 (ver el Cap. 11).
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5. Montaredesmontarlabrida 52 Montarlabrida

En los siguientes casos es necesario montar la brida:

e Primera puesta en servicio ]1 Limpiar y quitar la grasa del cono del eje y de la
e Cambio del tipo de brida (universal — 3/4/5 orificios) apertura de la brida.

e Cambio del tipo de rueda (turismo — motocicleta)

1. Presionar el pedal.

! Una brida colocada incorrectamente en el eje influye = El eje esta bloqueado.
sobre la exactitud del equilibrado. Antes de montar 2. Deslizar la brida sobre el gje.
la brida, hay que limpiar y desengrasar el cono del
eje y la apertura de la brida (proteccién contra la
corrosion).

5.1 Desmontar la brida

o
]1 La SBM 55 NW debe estar conectada a la red eléc-
trica.

1. Presionar el pedal.
= El eje esta blogueado.
2. Aflojar el tornillo de hexagono interior.

3. Aflojar la brida golpeando con un martillo de goma
en el lado del cono.
4. Separar la brida del cono.

=) La brida estd montada.

=» La brida estd desmontada.

Sicam srl societa unipersonale 1 695 656 076 2012-03-28
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6. Fijar Yy retirar la rueda 6. Aflojar el desbloqueo y girar la tuerca de fijacion
rapida en el sentido de las manecillas del reloj hasta
ADVERTENCIA - jResbalamiento de la rueda! que la rueda quede firmemente fijada.
é Peligro de aplastamiento de los dedos y de
otras partes del cuerpo cuando se fija o se

retira la rueda.

> Llevar puestos los guantes de proteccion.

> Llevar puesto calzado de proteccidn.

> No colocar los dedos entre la rueday el eje.

> Las ruedas pesadas deben montarse
siempre entre dos personas..

6.1 Fijar la rueda

1. Encender el SBM 55 NW mediante el interruptor de
encendido/apagado. 661002:09_¢
2. Posicionar el cono adecuado en el eje (brida).

=» La rueda esta fijada.

(®]

]]_ Para obtener un equilibrado de buena calidad es
indispensable apretar bien la abrazadera de apriete
rapido.

6.2 Retirar la rueda

1. Girar la tuerca de fijacion rapida en el sentido cont-

3. Quitar la suciedad con un cepillo de alambre. rario a las manecillas del reloj y aflojar la rueda.
4. Colocar la rueda sobre el eje en el cono. 2. Desbloquear la tuerca de fijacion rapida vy retirarla.
5. Empujar la tuerca de fijacion rapida desbloqueada 3. Retirar la rueda.

sobre el eje y presionarla fuertemente sobre

la rueda.
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7.

Estructura del programa

ﬁ Tras encender el SBM 55 NW se muestra durante
algunos segundos en la pantalla del campo de ma-
nejo/campo de visualizacion la version de software.
Después ambas pantallas muestran el valor 0.

651076-34_Im

7.1

7.1.1

Fig. 9:

Pos.

Campo de manejo/campo de
visualizacion

Vista global de LED

651076-29_Im
LED en el campo de manejo/campo de visualizacién

Descripcio

1

Indicacion del programa de equilibrado activo (selecciona-
do) y de las posiciones de equilibrado (ver el cap. 8.2).

Indicacién del punto de equilibrado peso externo; se ilu-
mina verde al alcanzar la posicién de equilibrado.

Indicacién del programa Split (division) y del programa
Match (coincidencia), se ilumina cuando los programas
estan activos (ver el cap. 8.6.3 y cap. 9).

Indicacién de la unidad de medida de la anchura de la
llanta y del didmetro de la llanta

se ilumina = mm,

no se ilumina = pulgada.

Indicacién del programa de equilibrado, se ilumina
cuando esta seleccionado el programa Pax.

Indicacién del programa Match (de coincidencia), se
ilumina cuando esta seleccionado el programa Match.

Indicacién del sentido a girar para la posicién de
equilibrado,

arriba = girar en el sentido de las manecillas del reloj,
abajo = girar en el sentido contrario a las manecillas del reloj.

Indicacién del punto de equilibrado peso interno; se ilu-
mina verde al alcanzar la posicién de equilibrado.

9

Pantalla peso interno.

10

Pantalla peso externo.

7.1.2

Teclas de manejo

651012-07 _Sr

Fig. 10:

Teclas del campo de manejo/campo de visualizacion

la <> Modificar los valores diametro de llanta de

1b o bien Modificar los valores distancia de llanta

1c <+> Modificar los valores anchura de llanta.

2 <SPLIT> Llamary finalizar el programa para la divisi-
6n de los contrapesos.

3 <mm/ Si el LED se enciende indica que la unidad

inch> de medida estda en mm; viceversa si esta en

pulgadas.

4 <MODE> Seleccionar programa de equilibrado.

5 <MENU> Realizar ajustes basicos.

6 <START> Iniciar la medicion.

7 <STOPP> Finalizarla medicién. Bloquear el SBM 55 NW
en caso de emergencia.

Tab. 1:  Funciones de las teclas de manejo

Sicam srl societa unipersonale
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8. Equilibrarlarueda

ADVERTENCIA -Ruedas mal equilibradas

Peligro de lesiones por un comportamiento

irregular del vehiculo.

> El SBM 55 NW debe estar situado sobre
una superficie plana y estar atornillado
fijamente en el suelo.

> La brida prescrita debe estar montada en
un eje limpio y libre de grasa.

> Utilizar los accesorios prescritos (cono,
anillos distanciadores).

> La llanta debe estar posicionada exac-
tamente en la brida y en contacto ella,
eliminar la suciedad.

> Después de colocar los pesos de equilibra-
do, realizar una medicion de control.

> SBM 55 NW debe encenderse mediante el interrup-
tor de encendido/apagado.
= Se ve por poco tiempo la version del software.

Para equilibrar la rueda se deben seguir los siguientes
pasos:

— Seleccionar el programa de equilibrio;

= Introducir los datos de la llanta;

— Medir el desequilibrio;

— Fijar los pesos de equilibrado.

8.1 Seleccionar programa de equilibrado

o

]1 Para las ruedas de menos de 3,5 de anchura se re-
comienda el equilibrado estatico: En este caso solo
se introduce el valor del diametro en de la llanta.

o

]1 Para el correcto funcionamiento del programa es
necesario asegurarse de que los valores introducidos
de la distancia y del ancho sean mayores a 0.

> Pulsando la tecla <MODE> se pueden seleccionar los
diferentes programas de equilibrado uno tras otro.

=» Con los LED (Fig. 9, pos. 1) se ven las posiciones
de los planos de equilibrio para cada programa de
equilibrado.

o
]1 El plano de equilibrio es el plano de aplicacion del
contrapeso o simplemente peso de equilibrado.

]cj_ Por convencidn, se entiende Plano/peso interno el
mas cercano al estante portaobjetos; viceversa por
Plano/peso externo se entiende el mas lejano del
estante portaobjetos.

e}
]1 Cuando se selecciona un programa de equilibrado PAX
se ilumina adicionalmente el LED Pax (Fig. 9, pos. 5).

8.2 Programas de equilibrado

Simbolo Tecla

Programa estandar para pesos con horquilla.
Recomendado para llantas de Acero.

Alul: Programa estandar para pesos pegados?
Recomendado para llantas de Aleacion.

Alu2: Programa no estandar para pesos adhesivos
escondidos?
Recomendado para llantas de Aleacion.

Alu3: Programa no estandar
lado interno pesos con horquilla /
exterior pesos pegados ocultos?
Recomendado para llantas de Aleacidn.

Alud: Programa estandar
lado interno pesos con horquilla /
exterior pesos pegados?
Recomendado para llantas de Aleacidn.

Alu5: Programa estandar
Interior pesos pegados /
lado externo pesos con horquilla
Recomendado para llantas de Aleacidn.

Equilibrado estatico para pesos con horquilla.
Programa estandar
Recomendado para llantas de Hierro.

Equilibrado estatico para pesos adhesivos

Programa estandar

Recomendado para llantas de Aleacion.
Equilibrado estatico para pesos adhesivos escon-
didos

Programa estandar

Recomendado para llantas de Aleacién.
Pax1: Programa estandar para pesos adhesivos

(Llanta Pax)

Pax2: Programa no estandar para pesos adhesivos
escondidos?
(Llanta Pax)

{1K

{

AUTOMOVIL

A A

Er

Simbolo Tecla

Programa estandar para pesos con horquilla.
Recomendado para llantas de Acero.

Alul: Programa estandar para pesos pegados?
Recomendado para llantas de Aleacion.

Equilibrado estatico para pesos con horquilla.
Programa estandar
Recomendado para llantas de Hierro.
Equilibrado estatico para pesos adhesivos
Programa estandar
Recomendado para llantas de Aleacion.
Equilibrado estatico para pesos adhesivos escon-
didos
Programa estandar
Recomendado para llantas de Aleacién.
1 iTener en cuenta los ajustes actuales para la colocacion del peso
pegado (ver el Cap. 8.6)!

MOTO

EEEER

2 Si debido al disefio de la llanta el peso pegado no se puede
colocar cerca del borde exterior de la llanta (talén de la llanta),
hay que aumentar un poco el peso.

=¥ Simbolos azules indican las posiciones de los niveles de
equilibrado parael programade equilibrado seleccionado.
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8.3 Introduccidon de los datos de la rueda 8.3.2 Maedicién del Ancho
para programas estandar
1. La anchura de la llanta se puede leer en la llanta o se

o

]1 El procedimiento para introducir los datos de la puede medir con el compas de medicion.
rueda depende del programa de equilibrado selecci-
onado.

Para poder realizar el equilibrado de la rueda es nece-
sario caracterizar la rueda con los siguientes paramet-
ros:
— Distancia: es la distancia de la rueda de la maqui-
na;
— Diametro: es el diametro nominal indicado en la
[lanta.
— Ancho: para los programas estandar se entiende
el ancho de la llanta;

8.3.1 Medicion de la Distancia

) iqu i i i i

1. Ubique el calibre pie de rey para la distancia en la
Ilanta y registre en la escala milimétrica el valor en
posicion "K";

Fig. 11: Determinar los datos de la llanta con el compas de
medicion

1 Escala de la anchura de la llanta

2 Punta interior para la anchura de la llanta

2. Introduzca, en la unidad "pulgada" (Tab. 1 pos. 3), el
valor registrado del ancho de la llanta con la tecla <=> o
<+> para ancho de la llanta [EEA.

o

J1 En algunos tipos de llanta el valor del ancho se indi-
ca en "mm", introduzca el valor indicado en la unidad
"mm" (vea Tab. 1 pos. 3).

2. Introduzca, en la unidad "mm", el valor registrado de
la distancia de la llanta con la tecla <=> o <+> para

distancia de la llanta ||l

Sicam srl societa unipersonale 1 695 656 076 2012-03-28



es | 122 | SBM 55 NW | Equilibrar la rueda

8.3.3 Medicion del Diametro

1. El diametro de la llanta se puede registrar en ella o
medir con el compas de medicion.

Fig. 12:

Determinar los datos de la llanta con el compas de
medicion

3 Escala del diametro de la llanta

4 Punta exterior para el diametro de la llanta

2. Introduzca, en la unidad "pulgada" (Tab. 1 pos. 3), el
valor registrado del diametro de la llanta con la tecla
<=> 0 <+> para didmetro de la llanta l

o

]1 En algunos tipos de llanta el valor del diametro se indi-
ca en "mm", introduzca el valor indicado en la unidad
"mm" vea (Tab. 1 pos.3).

=>» Se han registrado todos los datos de la rueda reque-
ridos.

8.4 Introduccion de los datos de la rueda

para programas no estandar

o

]1 El procedimiento para introducir los datos de la
rueda depende del programa de equilibrado selecci-
onado.

Para poder realizar el equilibrado de la rueda es nece-
sario caracterizar la rueda con los siguientes paramet-
ros:
— Distancia: es la distancia de la rueda de la maqui-
na;
— Diametro: es el diametro nominal indicado en la
Ilanta;
— Ancho: para los programas no estandar se entien-
de la distancia entre los planos de equilibrado;

! Tanto para la distancia como para el didmetro, el
procedimiento es idéntico en los programas estan-
dar. La diferencia se da en la medicidn del ancho.

8.4.1 Maedicion del Ancho

Con el calibre posiciona pesos, en los programas de

equilibrado Alu2, Alu3 y Pax2 es posible registrar el

ancho de la llanta, colocar y fijar de forma simple los
pesos adhesivos.

Fig. 13:

Mango del calibre ubica pesos
Cabeza del calibre ubica pesos
Pinza de pesos interior
Eyector

Pinza de pesos exterior

Escala milimetrada

Tornillo moleteado

Paro del calibre ubica pesos

Calibre pie de rey para posicion de pesos

ONDGAWN R

1. Coloque el paro del calibre ubica pesos (8) en el
borde de la llanta.
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2. Colocar la pinza de pesos exterior (5) en la posicién 8.5 Medir el desequilibrio
en la que deben fijarse los contrapesos. o
]1 Sélo cuando todos los ajustes corresponden a la

rueda fijada, es posible equilibrar correctamente
la rueda.
o . . . . . . . .
I ]1 En la siguiente descripcion se activa el inicio au-
tomatico.

o
]1 La medicién se puede interrumpir en cualquier mo-
mento con la tecla <STOP>.

1. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= La medicién del desequilibrio se inicia de forma
automatica, si el inicio automatico esta configura-
do, de lo contrario presione <START>;

3. Bloquee la medida registrada atornillando el tornillo 2. Al final de la medicion se muestran los valores de los

grafilado (7) y registre en la escala milimetrada el contrapesos requeridos en la pantalla:

valor en posicién "J"; — pantalla izquierda para el plano de equilibrado
4. Introduzca, en la unidad "mm", el valor registrado del interno;

ancho de la llanta con la tecla <=> o <+> para ancho — pantalla derecha para el plano de equilibrado

de la llanta. S externo.

3. Abra la carcasa de proteccion de la rueda solo cuan-

=» Se han registrado todos los datos de la rueda reque- do la rueda se detiene por completo.

ridos.

ﬁ Si el desequilibrio medido en la rueda es demasiado
elevado (por ejemplo, desequilibrio estatico superior
50 g) se recomienda realizar el procedimiento de
optimizacion con el que el desequilibrio estatico del
neumatico se compensa con el desequilibrio estatico
de la llanta (minimizacién del desequilibrio, vea el
capitulo 9).
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8.6 Aplicacion de los pesos de equilibrado

O . .7 .

]1 Tras la fijacion de los contrapesos debe realizarse
una nueva medicion del desequilibrio para el control
exacto del equilibrio.

8.6.1 Pesos con horquilla y pesos adhesivos para

programas estandar

ﬁ Los LED en forma de flecha (Fig. 9, pos. 7) indican
la direccién en la que debe girarse la rueda para
alcanzar la posiciéon de 12 horas para la fijacion del
contrapeso.

o
]1 En la siguiente descripcion se activa el audio

Fijacion peso interno:
1. Girar la rueda manualmente.
= Apenas se alcanza la posicion correcta para la fi-
jacion del peso de equilibrado, se ilumina el LED
(Fig. 9, pos. 8) y una sefal acustica confirma la
posicién correcta.
2. Fije el peso de equilibrado del valor indicado en la
pantalla izquierda en la posicién mas alta perpendi-
cular (12 horas) de la rueda.

]cj_ El peso interno puede ser un peso con horquilla o
un peso adhesivo segun el programa de equilibrado
seleccionado.

> Para fijar los pesos con horquilla vea el cap. 8.7.

> Para fijar los pesos adhesivos con pinza interna vea
el cap. 8.8.1.

Fijacion peso externo:
1. Girar la rueda manualmente.
= Apenas se alcanza la posicién correcta para la fi-
jacion del peso de equilibrado, se ilumina el LED
(Fig. 9, pos. 2) y una sefal acustica confirma la
posicién correcta.
2. Fije el peso de equilibrado del valor indicado en la
pantalla derecha en la posicion mas alta perpendicu-
lar (12 horas) de la rueda.

ﬁ El peso externo puede ser un peso con horquilla o
un peso adhesivo segln el programa de equilibrado
seleccionado.

> Para fijar los pesos con horquilla vea el cap. 8.7.

> Para fijar los pesos adhesivos con pinza interna vea
el cap.8.8.1.

8.6.2 Pesos con horquilla y pesos adhesivos para

programas no estandar

ﬁ Evaluacion de la medicion:

= En la pantalla izquierda aparece el valor para el
peso adhesivo que se debe aplicar con la pinza in-
terna para pesos (Alu2 y Pax2) o como peso con
horquilla (Alu3).

= En la pantalla derecha se presenta el valor para el
peso pegado, que debe colocarse a través de la
pinza de pesos exterior.

Fijacion peso interno:

1. Girar la rueda manualmente.
= Apenas se alcanza la posicion correcta para la fi-

jacion del peso de equilibrado, se ilumina el LED
(Fig. 9, pos. 8) y una sefial acustica confirma la
posicion correcta.

2. Fije el peso de equilibrado del valor indicado en la
pantalla izquierda en la posicién mas alta perpendi-
cular (12 horas) de la rueda.

> Para fijar los pesos con horquilla vea el cap.8.7.

> Para fijar los pesos adhesivos con pinza interna vea
el cap.8.8.1.

Fijacion peso externo:

1. Girar la rueda manualmente.
= Apenas se alcanza la posicion correcta para la fi-

jacion del peso de equilibrado, se ilumina el LED
(Fig. 9, pos. 2) y una sefial acustica confirma la
posicion correcta.

2. Fije el peso de equilibrado del valor indicado en la
pantalla derecha en la posicién mas alta perpendicu-
lar (12 horas) de la rueda.

> Para fijar los pesos adhesivos con pinza externa vea
el cap. 8.8.2.
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8.6.3 Dividir los contrapesos (programa Split)

o

]1 Para los programas no estandar (ALU2, ALU3, Pax2)
es posible aplicar el peso externo escondido detras
de los rayos.

o

]1 Si los pesos de equilibrado deben estar fijados de-
tras de uno o dos rayos, después de la medicién se
debe poner en marcha el programa Split.

1. Pulsar la tecla <SPLIT>.
= En la pantalla izquierda se ve N y en la pantal-
la derecha se ve el nimero de rayos actualmente
configurado.
= Se iluminan ambos LED de la tecla <SPLIT> (Fig.
9, pos. 3).
2. Configure el numero correcto de rayos con las teclas
<-> 0 <+> para diametro de llanta i

= El valor se presenta en la pantalla derecha.

3. Gire la rueda hasta llevar un rayo a la posicion de 12
horas y presione la tecla <SPLIT>.
= Ahora se almacena la posicion del rayo.
= Se ilumina sélo un LED de la tecla <SPLIT>.
= El valor del contrapeso requerido se presenta en

la pantalla derecha.

4. Girar la rueda manualmente.
= En cuanto se alcanza la posicion para la fija-

cién del contrapeso, se enciende el LED (Fig.
9, pos. 2). Un tono de sefalizacion confirma la po-
sicion correcta (detras de un rayo).

5. Fijar el contrapeso con el valor requerido en la posi-
cién en angulo recto de mas arriba (12 horas) de la
rueda.

> Para la fijacién de los pesos, utilice el procedimien-
to de fijacién del peso adhesivo con pinza externa
cap.8.8.2.

6. Siga girando la rueda de forma manual para fijar el
otro peso de equilibrado detras del rayo
= Se ilumina el otro LED de la tecla <SPLIT>.
= Repita los puntos 4y 5.

o

]1 Para terminar el programa Split y volver a ver un
solo peso de equilibrado, presione de nuevo la tecla
<SPLIT>.

8.7 Fijacidon pesos con horquilla

o
]1 Para ubicar los pesos con horquilla, utilice la pinza
para contrapesos.

Fig. 14:

Punta para quitar el peso con horquilla
Martillo para fijar el peso en la llanta
Cizalla para cortar los pesos adhesivos
Cavidad para aplastar el peso con horquilla
Cuchilla para raspar los pesos adhesivos

Pinza contrapesos

GaNWN R

1. Al alcanzar la posicidn exacta, para posicionar el
contrapeso de equilibrado, apoye el peso con hor-
quilla en el borde de la llanta.

2. Fije el peso con horquilla en la Ilanta con el martillo
de la pinza ubica pesos (2).

Al N

e°§ W “\O%:
o A

! Para quitar el peso con horquilla utilice la punta (1)
de la pinza ubica pesos.

8.8 Fijacion de los pesos adhesivos

Sicam srl societa unipersonale
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o
]| Para ubicar los pesos adhesivos utilice el calibre
posiciona pesos.

Fig. 15:

Mango del calibre ubica pesos
Cabeza del calibre ubica pesos
Pinza de pesos interior
Eyector

Pinza de pesos exterior

Escala milimetrada

Tornillo moleteado

Paro del calibre ubica pesos

Calibre pie de rey para posicion de pesos

ONOOONWN R

8.8.1 Fijacion de los pesos adhesivos con pinza

interna

! Para los programas estandar se usa la pinza interna
del calibre ubica pesos tanto para ubicar el peso ad-
hesivo en el plano interno como en el plano externo.

1. Introduzca el peso adhesivo necesario en la pinza
interna para pesos.

2. Coloque la cabeza del calibre ubica pesos (2) en el
borde de la llanta con la pinza interna (3) en contac-
to con la llanta.

Fig. 16:  Ejemplo aplicacion peso adhesivo interno en los progra-

mas estandar

Fig. 17: Ejemplo aplicacion peso adhesivo externo

3. Aplique el peso adhesivo con el expulsor (4) y
empujelo para que se adhiera bien.

8.8.2 Fijacion de los pesos adhesivos con pinza

externa

1. Introduzca el peso adhesivo necesario en la pinza
externa para pesos (5).

2. Apoye el paro del calibre ubica pesos (8) en el borde
de la llanta con la pinza externa (5) en contacto con
la llanta.

! La posicion del peso adhesivo se establece a partir de
la medida "J" del plano de equilibrado antes registra-
day fijada en el calibre ubica pesos (vea 8.4.1).

3. Aplique el peso adhesivo con el expulsor (4) y
empujelo para que se adhiera bien.
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9. Minimizar el desequilibrio
Cuando el desequilibrio medido en la rueda es muy
grande (p. ej. desequilibrio estatico mayor que 50 g),
se recomienda hacer coincidir (match) la rueda com-
pensando el desequilibrio estatico del neumatico con
el desequilibrio de la Ilanta (minimizar el desequilibrio).
Para ello, debe darse la vuelta al neumatico en la llanta
durante el ler. paso en 180 grados. Después se puede
lograr una minimizacion adicional si se contintda dando
vuelta al neumatico. El programa Match le apoya duran-
te esta minimizacion.

! Todos los procesos deben llevarse a cabo con la
mayor exactitud posible.

O . .

]1 Si se presentan los mensajes de error OPT y ERR en
la pantalla, debe ejecutarse de nuevo el programa.

El programa Match se puede finalizar pulsando la
tecla <MODE>.

=)

e}

]1 En la siguiente descripcion se activa el inicio auto-
matico.

Paso 1: Iniciar el programa Match

1. Pulsar y mantener pulsada la tecla <MENU>.

2. En cuanto aparece en la pantalla OPT, soltar la tecla

<MENU>.
= Indicacion en pantalla OPT y 1.

Paso 2: Primera medicion

> Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicién.
= Indicacion en pantalla OPT y 2.

Paso 3: Dar la vuelta al neumatico sobre la llanta

o

]1 Para dar la vuelta al neumatico en la llanta puede ser
necesario sacar primero el aire, presionarlo y volver
a llenarlo de aire después de darle la vuelta.

1. Girar la rueda hasta que la valvula se encuentre en la
posicion de 12 horas.

2. Pulsar la tecla <SPLIT>.
= Se guarda la posicion de referencia de la rueda al

primer inicio.

= Indicacion en pantalla OPT y 3.

3. Hacer una marcacion de referencia en el neumatico
(en la posicién de la valvula).

4. Retirar la rueda de la brida.

5. Dar la vuelta al neumatico sobre la llanta en 180
grados de manera que la marca hecha anteriormente
se encuentre frente a la valvula.

Minimizar el desequilibrio

| SBM55NW | 127 | es

Paso 4: Guardar la nueva posicion

1. Fijar la rueda.
2. Girar la valvula hasta la posicion de 12 horas.
3. Pulsar la tecla <SPLIT>.
= Se guarda la nueva posicion de la rueda en
la brida.
= Indicacion en pantalla OPT y 4.

Paso 5: 1. Medicion de control

1. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicién.

2. Evaluacion del resultado de la medicién:
Indicacion en pantalla OPT y YES => minimizacion
exitosa; se puede finalizar la minimizacién.
Indicacion en pantalla OPT y 5 => minimizacién no
exitosa, la minimizacion se puede cancelar o conti-
nuar (a partir del paso 6).

ﬁ Pulsando la tecla <STOPP> se muestran los siguien-
tes valores:
pantalla izquierda: desequilibrio residual minimo
pantalla derecha: valor de desequilibrio estatico
actual

ﬁ Si el valor de desequilibrio estatico es cercano al
desequilibrio residual minimo (menos de 10 g), se
puede finalizar la minimizacién pulsando la tecla
<MODE>.

Paso 6: Continuar dando la vuelta al neumatico sobre
la llanta

1. Girar la rueda hasta que se ilumine en verde el LED
de posicion de equilibrado.

2. Hacer una marcacion de referencia en el neumatico
(en la posicion de 12 horas).

3. Retirar la rueda de la brida.

4. Dar la vuelta al neumatico sobre la llanta de manera
que la marca hecha anteriormente se encuentre en el
lugar de la valvula.

5. Fijar la rueda.

Girar la valvula hasta la posicién de 12 horas.

7. Pulsar la tecla <SPLIT>.

o

= Se guarda la nueva posicién de la rueda en la brida.
= Indicacién en pantalla OPT y 6.

Paso 7: 2. Medicion de control
> Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicién.
= Evaluacion y procedimiento siguiente, ver paso.

Sicam srl societa unipersonale
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10. Ajustes

10.1 Ajustes del usuario
O . . rre .
]1 Ajustes que pueden realizarse de forma especifica para el usuario.

1. Presione y mantenga presionada la tecla <MENU> durante segundos

2. En cuanto aparece en la pantalla izquierda SET, soltar la tecla <MENU>.

=> En la pantalla izquierda aparece TOL y en la pantalla derecha, el valor actual.
=» Para deslizar presione <MENU>

Modificar ajuste/valor <-> 0 bien <+>
Acceder al siguiente ajuste, <OK> o <MENU>
se asumen los ajustes modificados
Salir del menu. <STOPP>
jAtencion! El ajuste modificado se asume de todas formas
Ajuste Pantalla Pantalla Descripcion
izquierda derecha
Tolerancia para el valor TOL valor actual en Introduccion del valor del peso de equilibrado por debajo del
visualizado "0" gramos / onzas  cual debe aparecer el valor de visualizacién "0".
El valor estandar es 4.5 g (0,25 oz) y el valor max 25 g
(1,25 0z).
Resolucion de visualizacion RES 1 0 bien 5 5 g/ 0.25 oz - resolucion estandar
del peso de equilibrado 1 g/ 0.05 oz - resolucion fina
Unidad de medida contrapeso UNB GRA GRA = indicacion en gramos
OUN OUN = indicacion en onzas
Sefal acustica SND ON ON = cuando se asumen los datos determinados se emite
OFF una sefial acustica
OFF = cuando se asumen los datos determinados no se
emite niguna sefal acustica
Inicio automatico CAR ON ON = Inicio de la medicidn tras cerrar la cubierta
OFF protectora de la rueda
OFF = Inicio de la medicidn tras pulsar la tecla <START>
(con la cubierta protectora de la rueda cerrada)
Seleccionar el brazo de datos MOT ON ON = Se utiliza el brazo de datos estandar
OFF OFF =  Se utiliza el brazo de datos largo para el equilibra

do de ruedas de motocicleta
No es posible realizar ninguin ajuste, seleccionar
siempre OFF.

10.2 Ajustes basicos

O . 1 . 14 . . . . .

]1 Ajustes basicos que sélo deben ser realizados tras consultar al servicio postventa o por el servicio postventa.
1. Pulsar y mantener pulsada la tecla <MENU>.

2. En cuanto aparece en la pantalla izquierda SET, soltar la tecla <MENU>.

3. Pulsar en el transcurso de 1,5 segundos la tecla <mm/inch>.

=» En la pantalla izquierda aparece POT, en la pantalla derecha el ajuste actual.

(©]
]1 De esta forma se accede al menu de configuraciones de fabrica, reservado a la asistencia técnica.

=» Para salir presione la tecla <SPLIT>
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11. Fallos

o

]1 Otros posibles fallos durante el servicio son, principalmente, de naturaleza técnica y deben ser comprobados vy,
en caso dado, eliminados por personal técnico cualificado. Pongase en contacto en cualquier caso con el servi-
cio postventa del distribuidor autorizado del equipo Sicam.

o
]1 Para posibilitar una intervencion rapida es importante indicar las especificaciones de la placa de caracteristicas
(etiqueta en el lado de la brida del SBM 55 NW) y el tipo de fallo al llamar al servicio postventa.

Las pantallas no se iluminan durante el 1. Control de la conexion de red.
inicio. Si el mensaje de fallo permanece, debe notificarse al
servicio postventa.

Atencion: Si se vuelve a dafar el fusible, esto indica
un fallo del servicio.

1 1.La memoria de la placa de circuitos impresos ha per- Comprobary corregir las calibraciones y ajustes.
dido los datos de ajuste y de calibracién.
2.No se han llevado a cabo una o varias calibraciones
(configuracion, ajuste de la corredera de medicion
electrénica/Calibre de ancho angular).

2 Se ha levantado la cubierta protectora de la rueda antes Esperar que finalice la medicién antes de levantar la
de que finalice la medicién. cubierta protectora de la rueda.
8 1. Al empezar la medicion la rueda gira hacia atras. 1. Controlar que la rueda esté parada durante el ini-
cio y evitar que gire hacia atras tras pulsarse
START.

Si el mensaje de fallo permanece, debe notificarse al
servicio postventa.

4 1. El motor no gira, el motor no alcanza el nimero de re- 1. Controlar la tension de red (probablemente dema-
voluciones necesario. siado baja).
2. Fallo de servicio de la instalacion eléctrica. 2. Comprobar la conexion eléctrica o el cable de

conexion a la red.
Si el mensaje de fallo permanece, debe notificarse al
servicio postventa.

5 1. El contrapeso no se ha colocado en la rueda. 1. Repetir la calibracién desde el principio y colocar
el contrapeso en el momento previsto por el proce-
so. (ver 12.3)
Si el mensaje de fallo permanece, debe notificarse al
servicio postventa.

6 1. No se bajo la cubierta protectora de 1. Bajar la cubierta protectora de la rueda mientras la
la rueda. rueda esta colocada.
Si el mensaje de fallo permanece, debe notificarse al
servicio postventa.

7 La diferencia de fase entre 1. Comprobar si el peso de calibracion se ha coloca-
los 2 sensores de medicidon es demasiado grande. do correctamente;
2. Controlar la conexion de la maquina; probablemen-
te SBM 55 NW no se hacolocado de formaestabley vi-
bra demasiado;
Si el mensaje de fallo permanece, debe notificarse al
servicio postventa.

8 Ausencia de sefal del sensor de medida. Informar al servicio postventa.
© Ausencia de sefal del sensor externo. Informar al servicio postventa.
10 1. El motor no gira. 1. Controlar la conexion de red.
2. Senal erronea del sensor de medida para la detecci-  Informar al servicio postventa.
6n de la posicion.
11 1. El motor no gira. 3. Controlar la conexidén de red.
2.Senal erronea del sensor para la deteccion de la fase. Informar al servicio postventa.
17 Peso fuera del rango de ajuste (el peso 1. Controlar que la rueda esté fijada correctamente
necesario para el equilibrado es de mas de 250 gra- en la brida.
mos). 2. Determinar la posicion del peso exterior (en cual-

quier caso), fijar un peso de 100 gramos e iniciar
otra medicion.

18 No se han introducido los datos de la rueda. Introducir los datos de la rueda antes de ejecutar la
medicidn.
19 La sefial de entrada del sensor de medicién Si el mensaje de fallo permanece, debe notificarse al
derecho es inferior a la del izquierdo. servicio postventa.
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20 1. Se presiond el pedal durante la medicién. 1. No presionar el pedal mientras el motor esta en
2. La velocidad de giro del motor es irregular. marcha:
2. Cerciorarse de que el SBM 55 NW no sufra golpes du-
rante la medicidn.

3. Velocidad de la rueda por debajo del valor minimo. 3. Controlar la tensién de red (probablemente dema-
siado baja)
21 La placa de circuitos impresos detecté una velocidad 1. Desconectar el SBM 55 NW.

de rueda demasiado alta mientras la cubierta protecto- 2. Bajar la cubierta protectora de la rueda, volver a
ra de la rueda estaba abierta (el eje gira a alta velocidad encender el SBM 55 NW y moverlo sin rueda.

sin que se haya iniciado la maquina): La unidad de ali-  Si el mensaje de fallo permanece, debe notificarse al
mentacion se desactiva. servicio postventa.
22 Irregularidad de las sefiales del sensor de medicidn. Si el mensaje de fallo permanece, debe notificarse al
servicio postventa.
EEE EEE 1. Dos teclas pulsadas simultaneamente. 1. Pulsar siempre sélo una tecla.

Si el mensaje de fallo permanece, debe notificarse al
servicio postventa.
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12. Mantenimiento

12.1 Limpieza y mantenimiento

! Antes de la limpieza y el mantenimiento, desconectar
el SBM 55 NW y desempalmar el enchufe de red.

! No utilizar agentes limpiadores que contengan
diluyentes. Para la limpieza de las piezas de plastico
utilizar alcohol o agentes limpiadores similares.

Para un funcionamiento correcto del SBM 55 NW y para
garantizar su rendimiento, deben realizarse los siguien-
tes trabajos:

o
L
c
()
E
]
c
]
£
@
(2]

Semestral

Mantenimiento

Limpiar las piezas mecanicas moviles, frotarlas pri-
mero con aceite de pulverizacidon o querosin y lue-
go lubricarlas con aceite para motor o con una gra-
sa adecuada.

Calibrar la brida. X
Calibrar el SBM 55 NW. X
Realizar la medicién de prueba. X

o
]1 La calibracién se describe en el capitulo 12.3.

ﬁ Recomendamos realizar para el SBM 55 NW la calib-
racion en el siguiente orden en el marco del mante-
nimiento y la conservacion (semestralmente) o si se
obtienen resultados de medicidn inexactos.

12.2 Piezas de repuesto y de desgaste

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por
eventuales dafios a causa de fallos de servicio deriva-
dos del uso de repuestos no originales.

Denominacion

Brida de centrado

Numero de
pedido

1 695 602 400

Cono de centrado 42 — 65 mm

1695 632 500

Cono de centrado 54 - 80 mm

1695 652 862

Cono de centrado 75 — 110 mm

1 695 605 600

Pinza de pesos

1695 606 500

Corredera de medicion manual

1695 629 400

Compas de medicion

1695 602 700

Peso de calibracion

1695 654 377

Peso de calibracion graduado

1695 654 376

Pegatina tension de red eléctrica V 230

1695 101 269

Pegatina tension de red eléctrica V 110

1695 100 854

Pegatina sentido de giro de la rueda

1695653 878

Tab. 2:

Piezas de repuesto y de desgaste
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12.3 Calibracion

ﬁ Recomendamos realizar para el SBM 55 NW la calib-
racion en el siguiente orden en el marco del mante-
nimiento y la conservacion (semestralmente) o si se
obtienen resultados de medicién inexactos:

1. Calibracién de la brida
Calibraciéon SBM 55 NW
3. Comprobarse una medicion de control.

N

12.3.1 Llamar el menu de calibracion

]1 En la siguiente descripcion se activa el inicio auto-
matico.

1. Pulsar y mantener pulsada la tecla <MENU>.

2. En cuanto aparece en la pantalla izquierda CAL,
soltar la tecla <MENU>.

3. Pulsar en el transcurso de 1,5 segundos la tecla
<mm/inch>.
= En la pantalla izquierda se muestra C-1.

12.3.2 Correccion de desequilibrio del eje

(®]
]1 En la siguiente descripcion se activa el inicio auto-
matico.

1. Montar la brida (ver cap. 5).

o
]1 No fijar ninguna rueda, no utilizar ningiin medio
de fijacion.

2. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicion.

]1 Tras la medicion se guarda el desequilibrio medido.

= Los eventuales desequilibrios residuales del eje
se compensan electronicamente.

= En la pantalla izquierda se muestra C-2.

Sicam srl societa unipersonale
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12.3.3 Calibracion SBM 55 NW

1. Llamar el menu de calibracién (ver el cap.12.3.1)

2. <Pulsar la tecla MENU> hasta que aparezca C-2 en la
pantalla izquierda.

3. Fijar en la brida una rueda de automovil de tamafo
medio (p. ej. ancho de llanta 5.5", diametro de Ilanta
14") que se encuentre en perfecto estado.

4. Introducir los datos de la llanta (ver cap. 8.3).

5. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicion.
= En la pantalla izquierda se muestra C-3 y en la de-

recha 60.

6. Introducir un contrapeso cualquiera entre 40 gy
120 g (se propone el valor 60 g).
= Si se cambia el contrapeso, se muestra el nuevo

valor.

7. Colocar el contrapeso con el valor introducido en el
lado interior de la rueda.

8. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicion.

= En la pantalla izquierda se muestra C-4.
9. Girar la rueda hasta que el contrapeso se encuentre
en la posicién de 12 horas.
10. Retirar el contrapeso del lado interior de la rueday
colocarlo en el lado exterior (12 horas).
11. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicion.

= En la pantalla izquierda se muestra C-5.
12. Girar la rueda hasta que el contrapeso se encuent-
re en la posicion de 6 horas.
= Se muestra el valor del angulo de calibracion.
13. <Pulsar la tecla SPLIT>.

=¥ La calibracion SBM 55 NW ha finalizado.

o
]1 La calibracién realizada se almacena automaticamen-
te de forma permanente.

12.3.4 Maedicion de control

o

]1 El centrado exacto de la rueda es la premisa basi-
ca para esta medicion de control y para todos los
equilibrados.

(@]
]1 En la siguiente descripcion se activa el inicio auto-
matico.

1. Fijar en la brida una rueda de automovil de tamafo
medio (p. ej. ancho 5.5", diametro 14") que se en-
cuentre en perfecto estado.

2. Introducir los datos de la rueda (ver cap. 8.3 ).

3. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicion.

4. Provocar un desequilibrio artificial colocando un
peso de prueba de, p. €j., 60 g en uno de los dos
lados.

5. Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicién.
= ElI SBM 55 NW debe indicar en ese lado exacta-

mente ese desequilibrio (valor y posicion). Para
el otro lado, la indicacion debe ser, como max. de
5g.

ﬁ Para comprobar la posicién del desequilibrio, girar la
rueda hasta alcanzar la posicién recomendada para
la fijacion de los contrapesos. El peso de prueba
colocado debe encontrarse verticalmente debajo del
eje de giro (posicién de 6 horas).

La calibracion debe repetirse en los siguientes

casos:

— El valor del desequilibrio especificado diverge
(en el lado del peso de prueba es mayor que 1 g,
en el otro lado es mayor que 5 g).

— La posicion del desequilibrio especificado diverge
(el peso de prueba no se encuentra entre la posi-
cion de 5:30 y 6:30 horas).

Retirar el peso de prueba.

Aflojar la rueda y darle la vuelta unos 35°.
Volver a fijar la rueda.

Cerrar la cubierta protectora de la rueda.
= Se inicia la medicién.

© o N

=>» Después de esta medicion de control la indicacion no
debe sobrepasar un desequilibrio de, como maximo,
10 g por lado (15 g en caso de ruedas especialmente
pesadas). Este error se produce a causa de las tole-
rancias del centrado de la llanta. Si esta medicion de
control muestra un desequilibrio mayor, deben com-
probarse el desgaste, el juego y el grado de ensucia-
miento de las piezas utilizadas para centrar la rueda.

12.4 Autodiagnostico

ﬁ ATENCION: Con la tecla <MENU> durante 1,5 se-
gundos y al soltar se accede al menu autodiagndsti-
co, reservado a la asistencia técnica.

=» En la pantalla izquierda aparece POT, en la pantalla
derecha el ajuste actual.

=> Para salir presione la tecla <SPLIT>
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14. Datos técnicos

13.1 Puesta fuera de servicio pasajera
Cuando no se utiliza durante un tiempo prolongado:
> Desacoplar la conexion eléctrica.

13.2 Cambio de ubicacion

> Cuando se traspasa la SBM 55 NW, debe entregarse
también toda la documentacion incluida en el volumen
de suministro.

> La SBM 55 NW sélo debe transportarse en el emba-
laje original o en un embalaje de igual calidad.

> Desacoplar la conexion eléctrica.

> Tener en cuenta las indicaciones para la primera

14.1 SBM 55 NW

Especificacion

208 U/min 50 Hz /
250 U/min 60 Hz

Funcion

Velocidad de equilibrado

Resolucion 1/5 g (0.01/0.25 oz)
Ruido <75dB
Alimentacion 230V 1~ (60 Hz)
Clase de proteccion IP 22

14.2 Ambito de utilizacién

puesta en servicio.
> Fijar nuevamente el SBM 55 NW a la paleta mediante ~ Ancho llanta configurable 2" - 20"
los 3 tornillos. Ancho llanta medible 1" - 20"
Diametro llanta configurable 8" - 26,5"
13.3 Eliminacion y desguace Diametro llanta medible 10" - 24"
Peso maximo de la rueda 65 kg
13.3.1 Materiales peligrosos para el agua Didmetro maximo de la rueda 820 mm
Potencia absorbida 0,50 kW
! Los aceites y grasas, asi como los residuos que con- A.nCho maximo de I"f rueda 420 mm
Tiempo medio del ciclo 10 sec

tienen aceites y grasas (p. €j. filtros) son sustancias
contaminantes del agua.

1. No dejar que los materiales peligrosos para el agua
Ileguen a la canalizacién.

2. Eliminar los materiales peligrosos para el agua segun
las disposiciones vigentes.

13.3.2 SBM 55 NW y accesorios

1. Separar la SBM 55 NW de la red eléctrica y retirar el
cable de conexion a la red.

2. Desarmar la SBM 55 NW, clasificar los materiales y
eliminarlos de acuerdo con las normativas vigentes.

La SBM 55 NW esta sujeta a la directriz euro-

pea 2002/96/CE (WEEE).

> Los aparatos eléctricos y electrénicos
usados, incluyendo los cables y accesorios
tales como acumuladores y baterias, no se
deben tirar a la basura doméstica. Para su
eliminacion, utilice los sistemas de recogi-
day recuperacion existentes.

> Con la eliminacion adecuada de la
SBM 55 NW evitara dafios medioambienta-
les y riesgos para la salud personal.

2

14.3 Maedidas y pesos

Funcion Especificacion

SBM 55 NW (Al x An x Fondo) ma- 1270 x 1005 x 1000 mm
ximo

Peso neto

A

1270 mm
1160 mm

Y vV ~ 651076-19_Im
885 mm -
1000 mm
N
T et
IS
£ = -
o
o
= S I
S
v i
. 1005 mm —
“~1
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1. MUcnonb3oBaHHAA CUMBONMUKA 1.2 Ha uspenum

1.1 B nokymMmeHTauuu ! Cobnopath 1 obecneunsarb UnTabenbHOCTb BCEX
1.1.1 TMpenynpexpaeHun: CTPYKTypa U 3HaueHue MMEIOLLIMXCA Ha U3AEeNUW NpeaynpeanTenbHbIX
MpenynpexaneHus npegocteperatoT 06 onacHoOCTH, 3HakoB!

yrpoxatoLLeit Monb3oBaTento UK OKPYXKatoLLMM

ero nuuam. Kpome atoro, npeaynpexaeHus 1.2.1  Wudopmauua, MMeIoWaAcA Ha U3[eNnun
OMMCHIBAIOT NOCNEACTBMA OMACHOMN CUTYaLUK K

Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTH. [peaynpexaeHnUs nmeroT UpentndmkaumornHaa Tabnuuka

CreayoLLyto CTPYKTYpY: Mogenb MallWHbl, MAEHTUPUKALMOHHBIN KOf W3

10 umdp; Bonbrax (V), perynuposka das (Hz),
Mpenynpe CUFHANBbHOE CNOBO - BMA U UCTOUHHUK ycTaHoBneHHaa MouHocTb (kW); cuna Toka (A),

XKOAKLWWKW onacHocTu! MaKcuManbHoe aaBneHue nutaHua (kPa), knacc sawmTbl
cumBon MocnencTBvsa onacHom cuUTyauuu npu (IP); Foa narotosnenua; Mapkuposka EC; Koa 1s 14
HecobnaeHUU NPUBEOEHHbIX Mep U LMdp 1M Moaenb MaluHbl; LLTpuxkoa.
yKasaHWM.
> Mepbl M yKasaHusa Nno MsbexkaHuto YTunusauuna
OMaCHOCTM. nNeKTpUUECKUEe 1 INEeKTPOHHble NpUbopbl,
CurHanbHOe CNoBO YKa3blBaeT Ha BEPOATHOCTb BblBeleHHble U3 3KCNNyaTauuu, a Takxe
HaCTyNNeHWs 1 CTeneHb ONAaCHOCTU NPU HecobNtoaeHMU: BN 1x KabenbHas NpPoBoOAKa, aKKyMynsTopbl
1 batapeu, OMKHO ObiTb YTUNM3UPOBAHDI
CurHanbHoe BepoATHOCTb CTeneHb ONacHOCTH OTAENbHO OT BLITOBbIX OTXOAOB.
cnoBo HaCTynneHus npu HecobniogeHuu
ONMACHOCTb HenocpeacrBeHHO CMepTb 1K TAXKENoe YNop LWeCTUrpaHHOro CTEPIKHA
yrpoxatoluas TeNnecHoe NoBpeXxaeHue /
O ’ \ > YKasblBaeT TOUKY CUMTbIBAHWA PACCTOAHMA
NPEOOCTE- Bo3MoXHas CMepTb 1NK1 TAXenoe Ha MHUNNTMMETPOBAHHOM CTEPXHE.
PEXXEHUE yrpoxatroLan TenecHoe nospexaeHue
ONMACHOCTD By Mapkuposka FOCTa
TOPOX>XH
R D osMovan Nerkoe renectoe TP > Ceptuduumpyer cooTseTcTBHE MaLLKHBI
yrpoxatouias noBpexneHve .
cUTyaums TpeboBaHMAM POCCUMCKOrO PbIHKA.
1.1.2 CuMBONbI: HAUMEHOBAaHWE U 3HAUYEeHUe HanpaBneHue BpalweHUa Koneca
% Koneco fonkHO BpawaTbCA B yKa3aHHOM
Cuwoon Hanwenosatne _ Swavewe | uanpasnenww (coTpers m. 4.5).
] BHuMaHHe MpepynpexaeHne o BO3MOXHOM
° mMaTtepuanbHoMm yllepbe
e NHdpopmauma YKasaHWsA No NPYMEHEHUIO U
i opmay - Hanps)xeHue nuTaHmuA
Apyras noneaHas uHgopmMauma
1. MHoroatanHoe [evictBue, cocronllee DIESES GERAET IS AUF VOR OEFFNEN DES GERAETES
- EINGESTELLT NETZSTECKER HERAUSZIEHEN!
2. Aencrteue N3 HECKOJIbKUX 3TanoB THIS INSTRUMENT MUST BE BEFORE OPENING SET
o OPERATED WITH UNPLUG FROM MAINS!
OpgHoaTanHoe [encTeue, cocToALlee CET APPAREIL EST PREVU AVANT D'OUVRIR L'APPAREIL
> o POUR ~ SORTIR LA PRISE ELECTRIQUE!
pencreue 13 OfHOro 3Tana ESTE APARATO HA DE ANTES DE APRIR EL APARATO
o o OPERARSE CON SAQUE EL ENCHUFE!
npOMe)KyTOquIVI B paMKax Toro Ui MHoOro gencTteuaA QUESTO APPARECCHIO DEVE PRIMA DI APRIRE LO APPARECCHIO
o OPERARSI CON STACCARE LA PRESA DI CORRENTE!
= pesynbrat oTOOpaKaeTCA JOCTUTHYTbIN
NPOMEXYTOUHbIM pe3ynbTar.
5 o= B KOHLIE TOFO MMM MHOFO AEACTBHA > Cobntogatb ykasaHuA, NnpuBeAéHHbIe Ha Tabnuuke.
pesynbrar oTobpaXkaeTcA KOHEUHbIM pe3ynbTar.

CrapTcTonHoe ynpaBneHue 6anaHcUpoBKO#

> YCTaHOBMEHHOEe Ha 3alliMTe Koneca, ykasbiBaeT
HanpasneHve paboTbl/0CTaHOBKK BpalleHua dnaHua.

Sicam srl societa unipersonale 1 695 656 076 | 2012-03-28
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1.2.2 TMpepynpexapalouwme yKkasaHunA

3. OnucaHue npoaykra

OMNACHOCTb - Hanuuue yacTteu nopg

HanpsA>xeHUueM npu oTKkpbiTuu SBM 55 NW!

TpaBMbl, OCTAHOBKaA cepaua Unu cMepTb

B pe3ynbraTe Nopa)KeHUs 3NEeKTPUUECKUM

TOKOM NMpPU KOHTAKTe C YacTAMM NoA

HanpsxeHueM (Hanp. rNaBHbIW BbIKNOUaTeNb,

neuvatHble NNathbl).

> Onepauuu, BbINONHAEMbIe Ha paboumnx
CPencTBax MW Ha 3NEKTPUUECKUX
cUcTeMax, AOMXKHbI BbINMOMHATLCA TONbKO
3NEKTPUKAMKU UMK CnelmnanbHO 00yUYEeHHbIM
NepcoHanoM NoA HenocpeacTBEHHbIM
pyKOBOACTBOM M HabnogeHuem co
CTOPOHbI 3NEKTPHUKa.

> [epepn OTKpPbIBaHWEM, OTCOEAUHUTD
SBM 55 NW oT ceTu snekTponuTaHumA.

2. MWHcTpyKuMHM NnoOnb3oBaTens

2.1 Ba)kHble yKka3aHus

BaxkHble 3aMeuaHnA Mo aBTOPCKMM NpasBam,
OTBETCTBEHHOCTU W rapaHTWu, rpynmne nonb3oBatenew

1 obA3aTenbCcTBax NpeanpuUATUA, coaepXarTbeca B
MHCTPYKUMAX, KOTOPble NPefoCTaBNATCA OTAENbHO
"Ba)KHble 3aMeUaHUA U yKa3aHUA MO TEXHUKe
besonacHocTH Sicam Tire Equipment". MNepen 3anyckom
B paboTy, noakntoueHnem 1 akcnnyaraymven SBM 55 NW
HeobXoAMMO BHMMATENbHO NPOYECTb HACToALLME
WMHCTPYKUWK, U cobntopatb nx B oba3aTensHOM nopagke.

2.2 YKa3aHUA No TeXHUKe De30nacHOCTH
Bce npepynpexgeHua no TexHMke 6esonacHoCTH
HaxoOATCA B OTAENMbHbIX MHCTPYKLUMAX "BaXkHble
3aMeuaHusa U yKasaHuA No TexHWKe 6e3onacHocTH
Sicam Tire Equipment". lMepen 3anyckom B paborty,
nogKkntueHMeM u akcnnyatayvern SBM 55 NW
Heobxo4MMO BHMMATENBHO NMPOUYECTb HAacToALME
WHCTPYKLMHK, 1 cobntogatb Ux B 00A3aTtenbHOM Nopsaake.

3.1 MpepycMoTpeHHOE UCNONb30BaHUe
SBM 55 NW 370 6anaHCMpPOBOUHbIM CTAHOK [N KONEC

C MEeXaHWUECKUM CTOMOPOM AnA 6anaHCMPOBKK KOMEC
NEerkoBbIX aBTOMODWNEN U MOTOLMKINOB C AMAMETPOM

oboga 10" - 24" v wnpuHoM obopa 1" — 20"*. SBM 55 NW
MOXET ObITb MCMOMNb30BaH TOMBbKO B YKa3aHHbIX Lensax

W TONbKO B pabouel cpene, ykasaHHOM B AaHHbIX
MHCTPYKLMAX. Tioboe HeykasaHHOe NPUMEHeHWe CUUTaeTCA
HEeCaHKLWOHMPOBAHHbIM, &, CNeaoBaTeNbHO, 3arnpeLLEHHbIM.

(@]
]1 M3rotoBuTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTDL 3a YPOH
npn HeCaHKUMOHUPOBAHHOM NMPUMEHEHUMN.

! * HacToAlMe pasMepbl OTHOCATCA K CTaHAapTHbIM
banparkam (A); ansa baHgaxen ¢ ocoboi hopmon
(B - C) pekoMeHayeTca UCMonb3oBaTh creuuanbHble
WUHCTPYMEHTbI.

A

©

==

2.3 AneKTpoOMarHMTHaA COBMECTUMOCTb
(EMC)
SBM 55 NW yanoBneTtBopseT TpeboBaHusA

Oupexktnebl EMC 2004/108/EG.

ﬁ CtaHok SBM 55 NW 370 nNpoayKT Knacca/Kateropum
A cornacHo EN 61 326. SBM 55 NW 1 MoXeT Bbl3BaTb
BbICOKOUACTOTHbIe MoMeXxH (pafiMonoMexu) B XXUNow
cpefe, NosToMy, BO3MOXHO MOABUTLCHA HEOOXOAMMOCTb
B NPUMEHEHWN HEODXOAMMbIX Mep ANA NoAaBneHuA
paguornomex. B atom cnyuae, nonb3oBarento, BO3MOXHO,
NoHagobUTbCA NPUMEHEHWE COOTBETCTBYOLLUX Mep.

3.2 Heobxooumbie TpeboBaHunA

SBM 55 NW gonoeH 6biTb yCTAHOBMEH HA POBHOM
OETOHHOM MOBEPXHOCTU UMW U3 MaTepUrana co CXOXKUMM
XapaKTEPUCTUKAMU U HAOEXKHO 3aKPEennéEH.

! HepaBHOMepHOE AHO UNU BNUAHWE BUOpauuu,
MOFYT NPUBECTU K HETOUHOCTAMM NPU U3MepeHUsa
HapyLleHWA paBHOBECUA.

! B0O3MOXHbIM HEPaBHOMEPHbIW UMK
HEeCOoOTBETCTBYHOLMI TpeboBaHMAM He3onacHoCTH,
YyKa3aHHbIM Bbllle, MO CHUMAET C U3rOTOBUTENA
BCAKYHO OTBETCTBEHHOCTb 3a yLiepb, HAaHECEHHbIN
MoaAM W/UNu UMyLLLECTBY.

1 695 656 076 2012-03-28
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Fig. 1: OcHaweHne SBM 55 NW Fig. 3 OcHacTka ypaBHoBelUMBaloLjero ycTpoicTea
1695 654 807
OnpepeneHue Kopn 3akasa No
o
1 3aWwuTHbIM KONNak Koneca 1695655648 1 ST LS8 EErE e i
2 OMOPHbIA KPOHLUTEH 1695655651 1 4.1  lanba UNI 6592 1695002101 7
3 BbICTpoe KOHMUECKoe coeiuHeHue 1695602400 1 4.2 bont UNI 5931 M8x80 1695041420 7
4 OcHacTKa ypaBHOBELIMBAKOLWErO 1695654 807 1 4.3 Onopa AnfA KOMMNEKTYOLUX 1695654 167 2
yCTpoOKMCTBa 4.4 Bont UNI 5931 M6x60 1695040024 2
4.5  Kanubp namepeHusa LWMPUHbI 1695602700 1
\ 4.6  3axBar AnAa nporMBoBeca 1695606 500 1
| 4.7  Kanubp ycTaHOBKM rpy3oB 1695629400 1
: 4.8 Kabenb nutaHua 1695652991 1
: 4.9 TlpotuBoBec 60 rp. ZN 1695654377 1
| 4.10 Tlnockas wanba UNI 6593 3
| 8,5X24X4
: 4.11 Bont UNI 5739 MA8X70 &
: 4.12 AHkepHbIl 6onT Fisher 3
|
|
|
|
| 34 CneuuanbHble KOMNNEKTYOLWHWe aeTanu
|
: OnpepneneHue Kopa 3akasa
| .
% 651079-41_Im MoabéMHUK Koneca 1695 900 004
———————————————————————— KomnneKkT KOHYCOB ObICTPOro KpenneHusa 1695612 100
Fig. 2: BbbicTpoe KoHMyeckoe coednHeHne 1 695 602 400 a2
TpeTui LeHTpUpYHOLLIMIA KoHye @ oT 89 a0 132 MM 1 695 653 449
YeTBEPTbIN LEeHTpUpYtoLWwMi KoHyc & ot 120 1 695 606 300
OnpepeneHune Kopn 3akasa No 10 174 Mm
3.1 KpenéxHaa ranmka 1695564361 1 PacnopHoe konbLo 06008 1 695 606 200
3.2 Tlonblit pykaB 1695616 500 1 (6onbuan BbIMyKNOCTb KONeca)
3.3 Pacnopka 1695624800 1 dnaHel ¢ TpeMA KPOHLWTENHaMKU AnA 1695 653 420
3.4 LleHTpHpyoLLMit KOHYC 42 - 65 MM 1695632 500 1 EIKOTOIROMMEPIIECKOTOATRAICTIOPTS
3.5 LleHTpUpytoLLmil KoHYC 54 - 80 MM 1695652 862 1 KomnnekT ana 3aTAXKKW oTAENbHbIX 1 695 654 060
- KauatloLMXCcA KPOHLWTENHOB (J 19 MM)
3.6 LeHTpupyrowmmn koHyc 75 - 110 mm 1695605600 1

yHMBepcaﬂbeIVI d)naHeu ANnA aBTOTEXHUKKU C

NOCTOAHHOW HAaCTPOMKOM,

1 695 654 043

dnaHew ANA MOTOLMKNOB

1695 654 039

Ban, @ 10 mm

1 695 653 430

Bec rpagynpoBku (ceptudmkar)

1 695 654 376

Sicam srl societa unipersonale
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3.5 SBM55NW

Fig. 4:  SBM 55 NW

Mon. HanmeHoBaHue

1 MaHenb ynpasnexHus/
naHenb oTobparkeHus

DyHKuMA

YnpaBnenve SBM 55 NW, cmoTtpeTb ri. 7

2 PasgBuHOM Kannbp M3mepuTb paccTosHne oboaa koneca.
S 3alMTHBbIM KONMnak Kkoneca e 3alliuTa onepatopa OT YacTuLl, BbIXOAALLMX Mof 6OMbLION CKOPOCTBIO Hapy»XKy (Hanp., rpsa3b,
BOAA).
e 3anycTutb U3AMEPEHUE WU OCTAHOBUTb M3MepeHHe cM. . 10.1
4 Mepanb 3abnokupoBsatb Ban/Koneco.
5 MpenmeTHaa nonoyka lMoBepxHOCTb ANA YCTaHOBKM HanaHCMPOBOUHbIX FPY30B U KOMMEKTYIOLMX AeTanem.
6 Bbikntouatens BKJ1/BbIKI/I BKkntoueHue/BbIKNOUEHKE.
7 Onopa AnA KOMMNEKTYoLWMX [ns yCTaHOBKW KOMMMEKTYIOLWMX Ha MECTO.
8 OTBOA 9NEKTPOMNUTAHUA K CETH Kpennexnve gns kabens anekTponuTaHua
9 KpenéxHas ravka OTUEeHTPMPOBATb M 3aKPEMUTb KOMECO HA KOHYCe.

10 LeHTpupytowmnit dnaHew

MopnepxaTb KONECo U MO3BONUTb €ro KpenneHue.

11 PyuHoM pasgBuXHOM Kanubp

M3MepeHne BPyUHYIO LUMPHHBI U ANA PAclonoXeHWsa 6anaHCUPOBOUHbIX FPY30B.

12 MN3mepuTenbHbIN LMPKYNb

MN3mepeHue BpyuHyto WMPHUHBI 1 AMameTpa oboaa.

1 695 656 076 2012-03-28
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4. ﬂepBblﬁ 3anycK B paGOTy 4.1.1 TorpysouHo-pa3rpy3ouHbie paboTbl co

CTaHKOM

4.1 CHATUE YNaKOBKH

@)
1. CHATb CTanbHYO NEHTY U KPEeMnéxHble CKpenbl. ]1 MallrHa NOCTYNUT 3aKPENNEHHOW Ha Nannete BUHTAMM.
2. OCTOPOXHO CHATb YNaKOBKY, ANA 3TOro NoAHATbL eé

BBEPX.

1. Ocnabutb 6onTbl, ¢ NOMOLLbIO KOTOpbIX SBM 55 NW
KPEenUTbCA K MOAAOHY.

MpeaynpexpeHue - PUCK NOBpeXXAeHUA!
3. CHATb KOMMNNEKTYIOLKUE AeTanu 1 YNaKOBOUHbIN MoabEMHbIE PEMHU MOTYT MOBPEANUTb

Marepuan c ynakoBaHHOIro KoMnnekca. KOMMOHEHTbI cTaHKka SBM 55 NW.

> YcTaHaBnMBaTbh NOABEMHbIE PEMHHU C
0coboM OCTOPOXKHOCTbLIO.

> BbINONHATbL NOABbEMHbIE PaboTbl CTaHKa
SBM 55 NW ¢ 0coboi 0CTOPOXKHOCTbIO.

2. MpoBecTn COOTBETCTBYIOLME PeMHHU (2LLT.
L=4 M) HeobxoQMMOW rpy30NoabeMHOCTH
(rPY3ONOOBEMHOCTb = 1000 kr; ®UONETOBOIO
LIBETA) kak nokasaHoO Ha pUCYHKe.

ﬁ [MpoBepuTb LENOCTHOCTb CTaHKa SBM 55 NW
M KOMMEKTYIOLWNX U MPOBEPUTb BUOAUMbIX
NoBpeXaeHUM Ha KOMMOHeHTax. [pu nosBneHUn
COMHEHMH, He 3anycKaTtb B paboTty , a obpatuTbca B
LEHTP TEXHUUECKOMN NoaaepPKKH.

(@]
]1 YTunusanpoBaTb yNakoBOUHbIM MaTepuan, 4nAa aToro
cAaTb ero B cneuyunanbHble c60poqule MYHKTbI.

Sicam srl societa unipersonale 1 695 656 076 2012-03-28
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NPEAYNPEXOEHMUE - noabéMHbIe

peMHU AedeKTHbIe UNU HENMPaBUNbHO

3aKpennéHHbie!

OnacHocTb TpaBM, CBA3aHHbIX C NafeHUeEM

SBM 55 NW.

> [epen MCNoNb30BaHUEM MPOBEPUTL
noAbEéMHble peMHU AnA obHapyXeHWA
HanWuMsa BO3MOXHOTO MOBPEXAEHUA
Martepuana.

> 3aKpenuTb PaBHOMEPHO NOAbEMHbIE PEMHM.

> [MogHumatb SBM 55 NW oCTOpPOXHO.

4.1.2 Kpennenue kK nony

1. NMogHnmaTb cTaHOK SBM 55 NW ¢ nomoubto
noob&MHOro KpaHa. YcTaHaBnuBatb obopynoBaHue B
npenycMoOTPEHHOM 30He, cobntogana MMHUMarnbHble
yKa3aHHble PacCTOAHUA.

o

]1 [Ona rapaHTuy 6e3onacHor U 3ProHOMUYHON PabOoThI
SBM 55 NW, npubop pekomeHayeTca yCTaHOBUTb Ha
pacctoaHnu 500 MM OT BnukanLLen CTeHbI.

/

500 mm

651076-10_Im

1000 mm

S

N

500 mm 1005 mm

MpepynpexpeHue - ONacHOCTb

onpoKuabiBaHUA!

Mpu banaHCUPOBKU KONEC NPUMEHAKOTCA

CUNbl BONbLIKX Pa3MepoB.

>> Nepen UCNonb3oBaHUEM YCTPOMCTBA
HeobXoQMMO 3aKpenuTb ero K nony,
cobntogan npoueaypy, oOnMcaHHyw
M3roTOBUTENEM.

> HeperynsapHbii UK NoaBepraembii
BMOpaLUKM NON MOXET NPUBECTU K
HETOYHOCTHU BO BpeMA U3MepeHua
auvcbanaHca.

2. YctaHoBWTb ycTporcTBo SBM 55 NW Ha nony B
OKOHUATENbHOM MOMOXEHUM NPU cobNtOAEHUHN
CCbITOK OTBEPCTUM HA OCHOBAHWMW MalUUHbI.

65101_\m

3. Ha gpenb ycTaHOBWTL CBEPNo Ha 14 MM 1 NpOCBEPNUTb
oTBepCTUA MyoOruHOM 65 MM.

! Mepen BcTaBKOM At0bENsA peKOMeHayeTcs TijatenbHas
UMCTKA OTBEPCTUS.

4. BcTaBuTb Arobenu B ocHacTKe, MPONOXUTb LWanbbl
W NPeaycMOTPEeTb OKOHUaTeNbHOE KpernneHue
OVUHAMOMETPUUECKUM KTHOUOM C MOMEHTOM 3aTs»KKU
Ha 25 Hm

MpepynpexxaeHue - ONacHOCTb

onpoKuabiBaHuA!

> YcTtpowncteo SBM 55 NW gomxkHo b6bITb
NPUKPENNeHOo K Nony B 3-X Toukax npu
NOMOLLM BUMHTa-Arobens.

> Mlcnonb3oBaTb COOTBETCTBYHOLLME
otBepcTuA ana bonTos.

) U

A1
ZA

Fig. 5: ®dukcaymna SBM 55 NW

1 KpenexHble BUHTbI
2 llanba
3  AHKepHbI# 6onT Fisher

651076-1,"“
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4.2 MOHTaX onopbl KOMMNNEKTYIOLWHUX 3. MpoBepuTb, UTO Koraa NpPeaoXpPaHUTENbHbIN
KOMMaK Komeca OTKPbIT, OH YNUPAaeTcA Ha OMOPHbIN
> YCTaHOBWTb OMNOPbI AN1A KOMMNEKTYOLWMUX Ha MalluHe KPOHLWTENH (pe3nHoBbIN Dydiep).

C UCMNMO/Tb30BaHMEM BUHTOB, YXXE€ UMEIKLWNXCA Ha
Ky30Be€, KaK NMOKa3aHO Ha PUCYHKe.

Fig. 7:  KpenneHue npedoxpaHuUTeIbHOro Ko/mnaka Koseca

4.3 MoHTaX 3alWMUTHOro Konmnaka Koneca bonr

JIEVGE!
o OrnopHbIN KPOHLUTEHH

]1 C 3anHel ctopoHbl ctaHka SBM 55 NW HaxopaTcs 4 IpedoxparmTtensHblii Konnax koneca
3aKnénaHHble rMyx1e raku, B yrnybneHunun B cTenke

KapKaca.

A NN R

Kpenko 3aTaHyTb OONTbI.

1. 3aKpenuTb OMOPHbIN KPOHLITENH K cTaHKy SBM 55 NW. 4.4 MopoknioueHUe K 3NeKTPONUTaHUIO
[na atoro, 3aBMHTUTL 4 HonTa € WECTUrPaHHbIM
yrnybneHuem v 4 wanbol, B rnyxue 3aknénaHHble ramku ! Mopakntounte SBM 55 NW K ceTn aneKkTponuTaHus,
W 3aTAHYTb UX (pasmax knoua 6). TONbKO €CNK COBMAaAAtoT HaMpPAXKeHWe CeTu

M HOMUHaNbHOE HanpAXeHWe, yKasdaHHOe Ha

MaeHTUUKALMOHHOM Tabnuuke.

1. MNpoBepuTb, UTO COBNAAALOT AaBMEHNE CETU U AABMEHUE,
yKasaHHOe Ha WOeHTUUKaLMOHHOM Tabnnuke.

2. YCTaHOBMTb 3aLUMUTY Ha NOAKMIOUEHUE CTaHKa
SBM 55 NW K ceTu aneKTponuMtaHuMa B COOTBETCTBUM
C HaluMOHaNbHbIMWU HOPMaTUBHbIMU TPebOBaHUAMMU.
MpeanvcaHWe 3alWuMTbl CETU CAaMOTrO KpenneHus,
NEXWUT Ha OTBETCTBEHHOCTU KIUEHTA.

3. TMogkntounTtb Kabenb aNEKTPONUTAHMA K CTaHKY
SBM 55 NW.

Fig. 6: KpenneHne onopHOro KpoHLTeHHa K ctaHky SBM 55 NW
1 OnopHbIN KPOHLUTEHH

2 bonr ¢ wecturpaHHbIM yrinybnesmem
3 LUanba

4 3aknenku ranku

N

BpeMeHHO NPUBUHTUTL NPEAOXPAHUTENBHbINM KONMNak
Koneca ¢ nomolbto 3 bonToB 1M 3 Wanbd Ha ONOpPHbIN
WTbIPb (pasmax Kntoua 6). Fig. 8: MopKNtoUeHWe K 3NEKTPONUTAHUIO

1 Bbikmoyarenb BK/1/BbIK/T
2 O71B00 0514 NOOK/IOUEHHMA K CeTHU /1eKTPOMUTaHUA
3 Kabesnb aneKktponutaH

Sicam srl societa unipersonale 1 695 656 076 2012-03-28
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4.5 NMpoBepka HanpaBNneHUA BpalleHUA 4.6 FpapyupoBka SBMV 955
1. MpoBepwuTb, uto cTaHok SBM 55 NW npaBunbHO

NOOKMIOUEH K CETH 3NEKTPONMUTAHUA. ! Mocne nepBoro 3anycka B paboty Heobxoanmo
2. Bkntountb SBM 55 NW ¢ nomoubto BbIKtoUuaTens BbIMONMHUTb FPagynpPoOBKY.
BKI1/BbIKI1.

. MpagyupoBKa cnaHua.
. MpagyMpoBKa C KOHTPONbHbIM FPy30M.
. BbINONHWTb KOHTPONbHOE U3MeEpPeHHe.

ﬁ Mocne BkntoueHnA ctaHka SBM 55 NW Ha naHenu
yrnpaBneHus/naHenu otobpaxxeHns Ha AUCNNesx B
TeUeHUe HEeCKONbKMX CeKyHa oTobpasunTca BepcuA
nporpaMmHoro obecneuenus. MNocne yero, oba
aucnnes otobpaxaroT 3HaueHue 0.

1
2
3
o
]1 lpagynpoBka onucaHa B rnaee 12.3

3. 3akpbITb NpefoxpaHUTeNnbHbIM KONMakK Koneca.
= Ban Bpaujaetcs.

o
]1 Ecnu Ban He BpalllaeTcs, HaXaTb Ha KHOMKY
<CTAPT>.

4. MpoBepuTb HanpaBneHWe BpalleHWA Bana.
o
]| Hanpasnenue BpalueHHA KOPPEKTHO, ECNK yKa3aHo Ha

KNenKoW NeHTe, pacrnonoXeHHou cnpaea Ha SBM 55 NW
(rn.1.2.1).

651076-15_Im

ﬁ Mpn HeNpaBUNbHOM HanpaBNeHUWU BPaLLEHWH,
cTtaHok SBM 55 NW HemeaneHHO ocTaHaBNMBaeTCcA U
nosasnAetcA coobueHne ob owmnbrke ERR 3 (cmoTpeTb
rn.11).
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5. MOHTaXu AeMOHTaX 5.2  MoHTax dhnaHua
¢nanuya o
J1 OuncTuTb 1 0Be3XMUPUTL KOHYC Bana U OTKPbITHE

B cnepyolmnx cnyuasx HeobxogmMm MoHTax doraHua: dnaHua.
e [lepBbl# 3anyck B paboTy
e CwmeHa Buaa cpnaHua (yHuBepcanbHbln — ¢ 3/4/5 1. HaxaTb nepansb.

OTBEPCTUAMM) = Ban 6bnokupoBaH.
e CwMeHa BMaa Koneca (nerkosom aBToMobunb — 2. YcTaHOBUTb hbriaHel Ha Ban.

MOTOLIMKN)

HenpaBWNbHO yCTAaHOBNEHHbIN (bNaHel Ha Bane,
HeraTMBHO BNMAET Ha TOUHOCTb BanaHCUPOBKHU.
MNMepen TeM Kak yCTaHOBWUTb thriaHel, Heobxoanmo
OUUCTUTb ero U 06e3’KMPUTb KOHYC Ha Barne u
OTKpbITUE hrnaHua (CHATb 3alUMUTHbINA CNOW).

5.1 OemoHTax chnaHua

(@)
]1 Yctponcteo SBM 55 NW gonHo ObiTb NOAKMOUEHO K
3NEKTPOCETH.

1. HaxkaTb nepansb.
= Ban 6nokupoBaH.
2. OcnabuTb WecTUrpaHHbii 6onTt Kabens.

3. OTcoeauHWTb onaHLe, ANA 3TOro yaapuTb
PE3MHOBbIM MOMTOTKOM CO CTOPOHbI KOHyCa.
4. HATb chnaHel, C KOoHyca. =) OnaHel, MOHTUPOBAH.

=) OnaHel 1eMOHTUPOBAH.
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6. erl'lﬂel'l"e U CHATUHE 6. CHATb pa3bnoKMPOBKY M MOBEPHYTb raiky 6bIcTPoOro
Koneca KPenneHWs no yacoBOi CTPENKe, NoKa KONeco He
OyneT NpoyHo BNOKUpPOBAHO.

koneca!

OnacHoCTb pa3gaBnuBaloLen TpaBMbl

nanbLeB UKW OPYrux yacten Tena npu

3aKpenneHun Unu yganeHuu Koneca.

> Mlcnonb3oBaTtb 3alMTHbIE NepUYaTKU.

> Mcnonb3oBaTb 3aLLKUTHYO 00YBb.

> He nomelatb nanblbl MEXAY KOMECOM 1
Banom.

> YcTaHaBNMBaTb TAXENbIe KONEca Bceraa
BOBOEM.

! NMPEOYNPEXXOEHUE - cockanb3biBaHUe

6.1 KpenneHue koneca

1. Bkntountb SBM 55 NW ¢ nomolLbio BbiKknouaTens
BKI1/BbIKI1.

2. WUcnonb3oBatb hnaHew Ana nNpoMbiNEHHOro
aBTOTpaHcnopTa. =>» Koneco 3akpenneHo.

651002-09_Rf

(@]

]1 Ytobbl AOOCTUTHYTb BbICOKOIo KayectBa
6a)'laHCI/IpOBKVI, HeobxoaMMOo NNOTHO 3aTAHYTb
KpenéxHoe 3aKMMHOEe KOMbLo.

6.2 CHATHE Koneca
1. NMoBepHYTb KPENEXHYHO ramKy NpPOTUB YaCOBOM
CTPENnKK U pa3bnoknpoBaTb KONeco.

3. YoanATb BO3MOXHble 3arpA3HeHUA MeTannnuyecKom 2. PasbnokupoBaTb ramky ObICTPOro KpenneHua u
LLETKON. CHATb €eé.
4. Tlono)eHWe Koneca Ha Bany BONW3WU C KOHYCOM. 3. CHATb Koneco.

5. YcTaHOBWTb ranKy BbICTPOro KpenneHus
cONOKMpPOBaAHHYIO Ha Bane W MPOYHO MPOTONKHYTb €ro
B KOHTaKT C KONECOM.
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7. 3KC|'|ﬂyaTa|.l"ﬂ 7.1.2 KHonku ynpaBneHus

651012-07_Sr
o

]1 Mocne BkntoueHnA ctaHka SBM 55 NW Ha naHenu
yrnpaBneHus/naHenu otobpaxeHus Ha AUCNnesx B
TEUEHUEe HECKOMbKUX CEKYH 0TODpasuTCs Bepcus
nporpaMmHoro obecneuenus. Mocne uero, oba
aucnnes otobpaxaroT 3HaueHue 0.

> - = € Fig. 9:  KHonku Ha naHenu ynpasneHus/naHenn otobpaxeHns
651076-34_Im
7.1 MaHenb ynpaBneHusa/naHenb Mon. KHonka  Onucauue
oTobpakeHuA 1a <> M3MeHWUTb 3HaueHus auamerpa oboaa.
7.1.1 O6wuit 0630p CeeToguonoB 1b nnu M3MeHUTb 3HaueHWA paccToaHuA oboza.
1c <+> M3MeHWTb 3HaUeHM1A WKpUHbI oboaa.

2 <SPLIT> Bbi3BaThb/3aBepLLMTbL NporpamMmmy ans
pacnpefeneHna 6anaHCMpPOBOUHbIX Macc.

3 <mm/inch> Ecnu cBeToouop BKNIOUEH, 3TO 3HAUMT,
uTO eAMHMLIA UBMEPEHHMA YKa3aHa B MM;
HaoboporT - B AroMMax.

—3 4 <PEXXUM> Bbibpatb nporpammy 6anaHCUpPOBKH.
5 <MEHIO> BbINONHUTL OCHOBHbIE OCTAHOBKM.
4 6 <CTAPT>  3anyctutb M3MeEpPEHHUE.
7 <CcTon> OCTaHOBWUTbL U3MepeHUe, BNOKMpPOBaTb

SBM 55 NW B cnyuae aBapuu.

e Tab. 1:  ®yHKUMM ynpaBAAKLNX KHOMOK
6 5 651076-29_Im

Fig. 8: CBeTo0no0bl Ha naHenu ynpasneH1a/naHenu
oTobpaxkeHUs

1 YKasaHue aKTUBHOM NporpaMmbl 6anaHCMpoBKK (BbIDpaHHOM)
1 NonoeHuit banaHcMpoBKKM (CMoTpeTb . 8.2).

2 YKasaHue TOUKKU 6aﬂaHCMpOBKVI BHELIHEro rpysa; no
AOCTUXEHUN NO3NLNN 6aﬂaHCI/IpOBKVI 3aroputca 3€enéHbln
WHOWUKATOP.

3 MHaunkatop nporpammbl Split u nporpammbl Match;
3aropaetca Korga obe nporpamMmbl paboTatoT (cMm.rn.
8.6.3urn.9)

4 YKasaHWe eauHuLbl U3MepeHUa AN WHUPUHbI 0boaa u
avametpa oboaa;
rOPUT = MM,
He ropUT = oMM

5 YKasaHue nporpaMmbl 6anaHCMpPOBKHU,
3aropaetcs, ecnu BoibpaHHasa nporpaMma Pax.

6 YkasaHue nporpammbl Match; 3axkuraetca, ecnu
aKTUBU3MpoOBaHa nporpamma Match.

7 YKasaHuWe HanpaBneHuA BpaLleHma ANA NONOXKEHUA
6anaHCUMpoBKH;
BBepXy = BpalllaTb MO YaCOBOW CTpENKe,
BHM3Y = BpaLlaTb NPOTMB YaCOBOM CTPENKH.

8 YKasaHue Touku 6anaHCUPOBKKU BHYTPEHHErO rpy3a; no
OOCTMXKEHUU NO3MLMK DanaHCMPOBKK 3aropuTCA 3eNEHbIN
MHOKUKATOP.

g [Oucnnei BHyTpeHHero rpysa.

10  [ucnnen BHeLWHero rpyaa.
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8. banaHcupoBKa Koneca

NPEAYNPEXOEHUE - xonéca HenpaBUNbHO

cbanaHcupoBaHbl

OnacHOCTb TpaBM, BCBA3U C UBMEHEHHbBIMMU

XOLOBbIMU XapaKTepPUCTUKAMU TPAHCMOPTHOIO

cpeacTBa.

> SBM 55 NW pgonxeH ObiTb yCTaHOBNEH
Ha POBHOM NOBEPXHOCTU U HAAEKHO
npuKpenneHa BUHTAMM K Mony.

> [lpeagHa3HaueHHbIN dbraHel AONXKeH
yCTaHaBNMBaTbCA Ha UMUCTbIN, He
CMasaHHblIW Barn.

> cnonb3oBaTtb NpeAHa3HaueHHble
aKkceccyapsbl (KOHyC, pacnopHbie Konbua).

> Obopg OonXeH NoONHOCTbIO NpuneraTb K
dnaHuy, yoanutb BO3MOXHble 3arpA3HeHMs.

> [locne npuMeHeHnsa BanaHCUPOBOUHbIX
rpy30B, NPOWU3BECTU KOHTPONbHbIM 3aMep.

> Bkntountb SBM 55 NW ¢ nomolwbio Bbikntouatens BKI1/
BbIK/T.
= Bepcwua nporpaMmHoro obecrneueHus
BU3yanM3MpyeTcs B TEUEHUE KOPOTKOIO BPEMEHH.

[na BbinonHeHnsa banaHCHPOBKK Koneca Heobxoanmo
BbINONHUTb CNeayoLMe Waru:

— Bbibop nporpammbl 6banaHCUPOBKMU;

— BBop napametpoB 06043;

— WamepeHue aucbanaHca;

— KpenneHue 6anaHCUMPOBOUHbIX FPYy30B.

8.1 Bbi6op nporpaMmmbl 6anaHCUPOBKH

o)

]1 Ecnu wuprHa koneca meHblle 3,5", pekomeHnayeTca
BbIMOMHWTb CTaTUUECKY0 DanaHCMPOBKY: B 3TOM Cryvae,
BBOAMTCA TONMbKO 3HaueHWe aMameTtpa oboaa.

o

]1 [nsa koppekTHOM paboTbl NporpammMbl HeobxogmMmo
ybeauTbCs B TOM, UTO BBEAEHHbIE BENUUUHDI
pPacCToAHUA M WUPUHbBI ObinK Obl Gonee HynA.

> Haxumana Ha kKHonky <PEXXUM> moxHO
nocnefoBatenbHO BbI3BaTb U BbibpaTh pasHble
nporpamMmmbl 6anaHCUpPOBKHU.

=) Mocpenctsom ceetoanonos (Fig. 9, mos. 1) byayt

BM3yann3nMpoBaTbCA MNOCKOCTM DanaHCMPOBKKU AONsA
KaXkaoW nporpammbl 6anaHCMpPOBKH.

o

]1 MnockocTb BanaHCMPOBKHK - 3TO MNIOCKOCTb
NpPUMeHeHUs NpoTMBOBECa UM NPOCTOro Beca
6anaHCUMpPOBKH.

ﬁ Mon TepMUHOM BHYTPEHHUI/AA NNOCKOCTb/BEC
YCNOBHO NPWHMMAETCA MOCKOCTb/Bec bonee 6nuskan
K MOMKe oTAeneHusa Ana XpaHeHUa MenKux npeaMmeTos;
HaobopoT, Noa BHELUHEN/UM NNOCKOCTbIO/BECOM
BCerga NpMHMUMaeTca camoe AanbHee OT MOMKK
oTaeneHuA AnA XpaHeHWUa MenKkux npeamMeTos.

o
]1 Ecnv BbibpaHa nporpamma 6anaHcupoBkK PAX, Takxe
3axuraetca ceetoamnon Pax (Fig. 9, nos. 5).

8.2 Mporpammbl 6anaHCUPOBKH

CTaHpapTHas nporpaMmMa anf npy>KMHHbIX
MasTHUKOB.
PekomeHayeTcs Ans CTanbHbIX 4UCKOB.

Alul: ctaHgapTHasa nporpamma Ang aareauBHbIX
rpysos ?
PexkomeHayeTca AnA NerkocnnaBHbIX AUCKOB.

Alu2: HectangapTHas nporpaMma Ansa aare3uBHbIX
noTanHbIX rpy3os
PekomeHayeTcA onA nerkocnnaBHbIX AUCKOB.
m Alu3: HecTaHgapTHas nporpaMmma
—— BHYTpEHHAA CTOpOHA NMPYXXMHHBIX MAATHUKOB /
BHELLUHAA CTOPOHA CNPATAHHbIX afAre3nBHbIX
rpysos ¥
PekomeHayeTcA AnA nerkocnnaBHbIX AUCKOB.
Alu4: CraHgapTHaa nporpaMmma

Bl

Q

§ BHyTpeHHAA CTOPOHA NPYXXMHHbIX MAATHUKOB /
kg BHELLHAA CTOPOHA aire3uBHbIX rpy30B 2

s PekomeHayeTcA AnA nerkocnnaBHbIX AUCKOB.
[3)

E M Alu5: CraHpapTHasA nporpamma

a8 IBHYTPEHHASA CTOpOHA aAre3anBHbIX rPy30B /
’g BHeLHAA CTOpOHa NPYXUHHbIX MasTHUKOB
g PekomeHayeTca AnA NerkocnnaBHbIX AUCKOB.
& m Cratnueckas banaHcMpoBKa ANA MPYXXUHHbIX

g LI MaATHWKOB.

CrangapTHasa nporpamma

PexkomeHayeTca aAnd »KenesHbiX AUCKOB.
Cratnueckan banaHcUMpoBKa ANA aAre3uBHbIX rpy30B

CraHgapTHasa nporpamma

PekomeHayeTca AnA NerkocnnaBHbIX AUCKOB.

CraTnueckas banaHcMpoBKa AN NOTaMHbIX
aAre3vBHbIX rPy30B

CrtaHpapTHas nporpamma

PekomeHayeTcA AnA nerkocnnaBHbIX 4UCKOB.
Pax1: CTaHgapTHaa nporpaMmma Ansa aare3vBHbIX
rpy3os

(obop Pax)
Pax2: HectangapTHaA nporpamma Ans aare3nBHbIX
noTarHbIX rpy3os ¥

(obog Pax)

el
tomd
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cumBOnN KHonka

H CraHfapTHasA nporpamMmma AnA npy>KUHHbIX

MaATHUKOB.

PekomeHayeTcA AnA cTanbHbIX AUCKOB.

Alul: ctaHgapTHas nporpamMmma Ans aareauBHbIX
rpysos ?
PekomeHayeTcs Ans NerkocrnnasHbIX
[MCKOB.

Cratuueckas 6anaHcMpoBKa ANs NPYXUHHbIX
MasATHUKOB.
CraHfapTHasa nporpamMmma
PekomeHayeTca AN XKenesHbiX AUCKOB.

Cratnueckas banaHCHpoBKa ANs aAre3auBHbIX
rpysoB
CTaHpgapTHaA nporpamma
PekomeHayeTca AnsA NerkocnnaBHbIX
[OWCKOB.

Bad

MOTOLHKN

CratMueckan banaHcupoBKa AN MOTaUHbIX
afiresnBHbIX rPy30B
CraHgapTHaA nporpaMmma
PekomeHayeTca AnA nerkocnnaBHbIX
[MUCKOB.

1 Ocoboe BHUMaHHe 06pPaTUTb Ha TeKylue YCTaHOBKHM
onanpumeHeHna adreanBHoro rpy3a (cmotpetb /. 8.6)!

Bml

2. Ecnu, n3-3a ocobot popmbl 0600a, adre3anBHbIN rpy3 He
MoJKeT bbITb ycTaHOB/IEHO BO/IM3U C BHeLIHeH KpoMKoH 0600a,
Heobxo0MMO HEMHOro yBe/MynTb BeC

=3 YcnoBHble 000O3HAUeHWA CUHEro LBeTa yKasblBaloT
no3vumMu ypoBHen OanaHCUMPOBKW AnNA BblbOpaHHOM
nporpammbl 6anaHCUPOBKH.

8.3 BBog napameTtpoB Koneca gnA

CTAaHAAPTHbIX NporpaMmm

o
]1 NMpoueaypa BBOAA AAHHbIX KONECa 3aBUCHT OT
BbIOpaHHOW NporpaMmmbl 6banaHCUPOBKHU.

[ns BbinonHeHnsa banaHCUPOBKK Koneca HeobXoanMo
oXapaKTepuaoBaTb KONECO BBOJIOM CleAytoLInX
napameTpos:
— PaccTtosHMe: 3To paccToAHWe Koneca MalluHbl;
— [unameTp: 3T0O HOMUHAaNbHbIM AUAMETP, YKa3aHHbIN
Ha oboge.
— LupuHa: Ana ctaHdapTHbIX Nporpamm
NoHWUMaeTCcA o3HauaeT WupuHy oboaa;

8.3.1 MW3mepeHue paccToAaHUEe

1. PacnonoxuTtb pa3gBUXKHOWM Kanubp Ha paccTtoAaHue
Ha oboae W BbIABUTb HA MUNTUMETPOBAHHOM LUKane
BENUYUHbI B nonoxeHuu "K" ;

2. BBegute B cucteme "MM", BENTMUUHY, BbIABNEHHYIO U3
paccTosHUA 000[a NOCPEACTBOM KHOMKK <=> UMK <+>

ana paccrosanua obona [l
8.3.2 U3mepeHHne WHUPUHDI

1. WunpuHa oboga MOXKeT OblTb UBMEPEHA Ha CAMOM
oboae Wnu c NOMOLLbIO UBMEPHUTENBHOTO LIMPKYNA.

Fig. 11: ~CuutbiBaHMe BaHHbIX 0600a C MOMOLYbIO U3MePUTE/IbHOIO
UMpKynsa

1 Ulkana wupurHbl 0600

2 BHYTpeHHAA Touka LWMpPHHbLI 0600a

Sicam srl societa unipersonale
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2. Beegute ¢ cucteme "gronm" (Tab. 1 no3.3), BenvuuHy,
BbIABMEHHYIO M3 LUMPUHbI 00043 NOCPEACTBOM KHOMKK
<=> Unu <+> anA wmpuHbl oboaa KA.

o

]1 B HexoTopbix TMNax oboaa BeNMunHa WUpHHDI
yKaszaHa B "MM"; BBeAUTE BEMTUUMHY, YKa3aHHYIO B
cucteme "MM" cMm. (Tab. 1 nos.3).

8.3.3 U3smepeHune guametpa

1. OnameTp obopa MoxeT ObITb BbIABNEH HA
camMom obofe Unu e U3MepPeH Npu NOMOLLM
M3MEpPUTENBHOIO LIMPKYNA.

Fig. 12:  CuutbiBaHMe OaHHbIXx 0600a C MOMOLYbIO U3MEPUTE/TbHOIO
UMpKyna
3 Llkana Onametpa UMpKyna

4 BHelHAsA Touka 0na Onametpa oboda

2. BeeguTte B cucteme "gronm" (Tab. 1 nos.3), BenuuuHy,
BbIABMEHHYIO M3 AMameTpa 0bo[a NocpecTBOM KHOMKHM
<=> UMK <+> ANA WKUPUHbI 0boaa l

o
]1 B HekoTopbix TMNax 06oAa BeNMUMHA LWMPHHBI yKasaHa
B "MM"; BBEAWTE BEMUUMHY, YKa3aHHYIO B cCUCTEME "MM"

cM. (Tab. 1 no3.3).

=>» Bce HeobOxoanMble flaHHble Ansa ob6oaa Obiny NonyyeHbl.

8.4 BBopa napameTpoB kKoneca ans

HeCTaHAAPTHbIX nNporpamMmm

o
]1 Mpoueaypa BBOAA AAHHbIX KONECA 3aBUCHT OT
BblOpaHHOM NporpammMbl HanaHCUPOBKM.

[nA BbinonHeHWsa 6anaHCMPOBKKU Koneca HeobxogMmo
OXapaKTepu3oBaTb KONECO BBOAOM CNeAYLLMX
napameTpoB:
— PaccTtofiHMe: 3TO pacCTosiHMe Koneca MallWHbl;
— [OnameTp: 3TO HOMUWHaNbHbIM AMaMETP, YKa3aHHbIN
Ha obope;
— LunpurHa: gnAa HecTaHOAPTHbIX NPOrpamMm
noapasymMeBaeTCA PAcCTOAHWE MEXY NNOCKOCTH
GanaHCUpPOBKM;

! Kak gnAa paccroaHui, Tak U A4nA gMameTtpa npoueaypa
NMOMHOCTbIO MAEHTUUHAA B Clyyae CTaHOapTHbIX
nporpamm. Pasnvuve COCTOUT B USMEPEHUU LLUMPUHDI.

8.4.1 WsmepeHUe LUUPUHDI

Mpy NnomMoLLM Kanubpa No3MLMOHUPOBAHKSA FPY30B B

nporpammax 6anaHcupoBku Alu2, Alu3 n Pax2 MoxHo

BblABUTb LUMPUHY obopaa, NMO3UUNOHNUPOBATb U YKPENUTb
NPOCTbIM cnocobom agresmBHble rpy3bl.

Fig. 13:

Pyuka kannbpa no3uLMoHMPOBaHUA rPy30B
lonoBKa Kannbpa no3nyMoHMPOBaHUA rpy30B
BHYTpeHHU# 3axxum 05 rpy3oB
BbiTankusartesb

BHelwH M 3axum 0N rpy3o8
MwunnumetpoBas wkana

HakatHo# 6ont

Cronop Kannbpa no3nyMoHUPOBaHHMA rPy30B

Kannbp no3nynoHpoBaHUA rpy30B

O N OGN WNR

1. YcTaHOBWTbL cTONoOp Kannbpa No3nLMOHUPOBAHUA
rpysos (8) Ha 6opTy obopaa.

1 695 656 076 2012-03-28
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2. YCTaHOBWTb BHELLUHWM 3akKUM ans rpysos (5)
B MOMOXeHWe, e AOMKHbl OblTb 3aKpernneHbl
banaHcupyloLme rpysbl.

651076-20_Im

3. 3abnokunpynTte BbiABNEHHbIN pa3Mmep, 3aBUHTUB
HaKaTHbIM BUHT (7) U yKasaB Ha MUNNUMETPOBOM
wKane BENUUMHY B no3uuun "J";

4. Bepgute B cucteme "MM", BETMUMHY, BbIABNEHHYIO
M3 WKWPUHbI 000a4a NOCPEACTBOM KHOMKK <=> UMK <+>

ana wupkHsl o6ona KA.

=¥ Bce HeobxoanMble flaHHble AnsA oboaa Obiny NonyyeHbl.

BanaHcupoBka koneca | SBM 55 NW | 149 | ru

8.5 NU3mepeHue gucbanaHca

TonbKko ecnu Bce AaHHble ONA 3aTAXKKU KoNneca
npaBUNbHbIE, MOXET ObITb BbIMOJTHEHA, NMPaBU/IbHa
b6anaHcuMpoBKa Konéc.

=)

o
]1 B cnepyrolwem onncaHnu akTMBMPOBAHO
aBTOMaTHUUeCKoe BKNouyeHHue.

=)

NamepeHre MoXeT ObITb B N0OOKM MOMEHT NpepBaHo,
Ha)kaTMeM Ha KHOMKY <CTOM>.

1. 3aKpbiTb 3aLUMTHbIM KOMMakK Koneca.

2 W3mepeHue aucbanaHca HauMHaeTcn
aBTOMaTUUECKHM, eCliv YCTaHOBNEHO
aBTOMaTUUecKoe BKIoueHue, B NPOTUBHOM Clyuyae
Ha)xaTb Ha <CTAPT>;

2. Mo 3aBeplIEeHUU U3MEPEHUA 3HAUEHUA MacC U

NoNoXXeHWM BanaHcUpyLWKUX rpy30B, oTobpaxkatoTca

Ha gucnnee:

— neBblM AUCNNen ona BHYTPEHHEN NNOCKOCTH
GanaHCUpPOBKMU;

— npaBbli AUCNNEn ANnA BHELWWHEN NMTOCKOCTH
GanaHCUPOBKMU.

OTKpblBanTe NpeaoxpaHMTeNnbHbIM KONNak Koneca

TONbKO KOraa Koneco NOoMHOCTbO OCTAaHOBMUIIOCH.

w

(@]
]1 OTKprBaMTe npenoxpaHnUTENbHbIXM KONMMaK Koeca
TONbKO Korga Koneco noTHOCTbKO OCTaHOBUMOCH.

Ecnu namepeHHbIM ancbanaHc Koneca CnuLIKOM
BbICOKMWI (Hanpumep , CTaTUUECKUM ancbanaHc
npesbiwaeT Ha 50 ) peKoMeHayeTCs BbIMOMNHUTb
npoueaypy onTMMM3aL M1, NOCPEACTBOM

KOTOPOM cTatMueckuin aucbanaHc WKHbI byaet
CKOMMEHCHPOBaH cTaTuueckum gucbanaHcom obopa
(MUHUMM3aLMA amucbanaHca, cm. m.9).

=)
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8.6 NMpumMmeHeHUA 6anaHCUPOBOUHbBIX
rpysos

o

]1 Mocne KpenneHUA DanaHCMPOBOUHbIX FPY30B,
HeobxoQMMO NOBTOPUTbL M3MepeHUe AncbanaHca,
uTobbl NPOBEPUTL DanaHCHUPOBKY.

8.6.1 Mpy>XUHHbIe MAaATHUKU U aAre3uBHbIE rpy3bl

ONA CTaHAAPTHbIX NPOrpamMm

]01 CeTtoamonbl B Buae ctpenku (Fig. 9, pos. 7)
YKasblBatoT, B KAKOM HamnpaBneHUn AONXHO ObITb
NPOKPYUEHO KONECo, 4O AOCTUXKEHUA MO3nLun 12
yacoB AN1A KpenneHua banaHcUpyroLwero rpysa.

(@]
]1 B cnegytowem onncaHmu akTMUBMPOBAHO ayaumo.

KpenneHue BHyTpeHHero Beca:
1. MpPOKPYTUTb KONECO BPYUHY!IO.
= Kak Tonbko byaeT LOCTUIHYTO NpaBUNbHOE
nonoxexue ana UKCMpPoBaHMUA
6anaHCMpPOBOYHOrO rpy3a, 3aropuTCA CBETOAMOA,
(Fig. 9, nos. 8), uto NOATBEPXKAAETCA 3BYKOBbIM
OMoBeLLaOLLMM CUTHANOM.
2. 3akpenuTb banaHCMPOBOUHbIM FPy3 YKa3aHHOM
BE/TIMUMHbI HA NEBOM AMUCIee B CAMOM BbICOKOM
nepneHaMKyNnApHOM nonoxeHuu (12 uacos) koneca.

ﬁ BHYTpeHHWI BeC MOXeT ObITb KaK NPY>KUHHbIM
MaATHUKOM, TaK U afre3MBHbIM rpy3oM B
COOTBETCTBMU C NporpamMmMmon BolbpaHHOM
GanaHCUpPOBKMU.

> [InA KpenneHuA NpPy>XMHHOro MaaTHWKA CM. .8.7.

> [1nA KpenneHuA afre3mBHbIX FPY30B BHYTPEHHWUM
3akMuMmom cMm. rn.8.8.1.

KpenneHue BHelWwHero Beca:
1. MPOKPYTUTb KONECO BPYUHY!IO.
= Kak Tonbko OyaeT 4OCTUTHYTO NpaBuibHOE
nonoxeHue onsa MUKCUPOBaHMSA
6anaHCcMpPOBOYHOrO rpy3a, 3aropuTCA CBETOAMOL,
(Fig. 9, nos. 2), uto NoATBEPXKAAETCA 3BYKOBbIM
onoBeLLatoLLMM CUTHAMOM.
2. 3aKkpenutb HanaHCUPOBOUHbIW FPy3 yKa3aHHOM
BEMTMUMHbI Ha NPaBOM AMCH/iee B CAMOM BbICOKOM
neprneHAMKYNAPHOM nonoxeHuun (12 uacos) koneca.

ﬁ BHeLWHUN BeC MOXKET ObITb KaK NPYXUHHbIM
MasTHUKOM, TaK W aAre3anBHbIM Frpy30M B
COOTBETCTBMM C MPOrpamMmMon BbibpaHHOM
6anaHCUMpPoOBKH.

> [1nA KpenneHunAa NPYy>XMHHOMO MaATHUKaA cM. r.8.7.

> [1NA KpenneHua aaresvBHbIX FPy30B BHYTPEHHWUM
3aXHUMOM cMm. r.8.8.1.

8.6.2 [py>XUHHble MAaATHUKHU U afre3uBHble rpy3bl

ONA HeCTaHOAPTHbIX NporpamMmm

ﬁ OueHKa naMepeHus:

= Ha neBom aucnnee noABUTCA BENUUYMHA
afre3anBHOrO rpysa, KOTOPbIM AOMKeH ObiTb
NPUMEHEH MPU NOMOLLM BHYTPEHHETO 3aXKnUMa
ana rpysos (Alu2 n Pax2) unu Kak npyxuHHbIM
MaATHUK (Alu3).

= Ha npaBom aucnnee oTobpasunTca 3HaueHue
aAre3vBHOrO rpysa, KOTOpPbIM JOMKEH ObiTh
YCTaHOBMEH BHELIHUM 3aKMMOM ANS rpy30B.

KpenneHue BHyTpeHHero Beca:

1. MNMpOKPYTUTb KONMECO BPYUHYIO.

& Kak Tonbko OyaeT 4OCTUTHYTO NpaBubHOE
nonoexHwe anA GUKCMPOBAHKA
6anaHCMpPOBOUHOrO rpy3a, 3aropuTcA CBETOAMOL,
(Fig. 9, nos. 8), uTo NoATBEPXKAAETCA 3BYKOBbIM
OMoBeLLAKLWMM CUTHANOM.

2. 3aKkpenutb HanaHCUMPOBOUHbIW rPy3 YKa3aHHOM
BENMMUMHbI HA NEBOM AMUCNNee B CAMOM BbICOKOM
nepneHaWKynApHOM nonoxeHuu (12 uacos) Koneca.

> [1nA KpenneHua Npy>KMHHOTo MasTHMKa CM. .8.7.

> [1nA KpenneHuA afre3mBHbIX FPY30B BHYTPEHHWUM
3akMumom cwMm. rn.8.8.1.

KpenneHue BHeluHero Beca:

1. MpoKpPYTUTb KONECO BPYUHYHO.
= Kak Tonbko byaeT AOCTUTHYTO NpaBUbHOE

NnonoxeHwe Ansa UKCUPOBAHUA
6anaHCMpPOBOUHOrO rpy3a, 3aropuTcA CBETOAMOA,
(Fig. 9, nos. 2), uto NOATBEPXKAAETCA 3BYKOBbIM
onoBeLaloLMM CUTHANOM.

2. 3aKpenutb DanaHCUPOBOUHbIW FPy3 YyKa3aHHOM
BEMMUUHbI HA MPaBOM AMCM/iee B CAMOM BbICOKOM
nepneHAMKynapHom nonoxeHuu (12 uacoB) Koneca.

> [1nsA KpenneHusa aare3vBHbIX NPy30B BHELIHWUM
3aXXMMoM cM. .8.8.2.
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8.7 KpenneHue npy>XUHHbIX MafATHUKOB

8.6.3 PasmelieHne 6anaHCcUpyOLWUX rPy30B
(nporpamma Split)

o

]1 [OnA HecTaHaapTHbIX nporpamm (ALU2, ALU3, Pax2)
MO>HO NMPUMEHATb NOTAaMHOM BHELLUHWI BeC c3aau
cnuu.

o)
]1 Ecnu rpyabl 6anaHCUpOBKK AONXKHbI ObITh
3aKpenneHbl c3aau OAHOM MUNKW ABYX CMUL, Nnocne

u3mMepeHna HeobXxo4MMOo 3anycTuTb nporpammy Split.

1. HaxaTb KHOnKy <SPLIT>.
= Ha neBom aucnnee bynet Bu3yanuanposatbca N
W Ha NpaBoOM aucnnee OyAeT BU3yannM3npoBaTbCA
KONMMUECTBO CMMUL, YCTAHOBMNEHHbIX B AAHHbIM
MOMEHT.
= 3aropatotca oba cBetognona KHonku <SPLIT>
(Fig. 9, pos. 3).
2. YCTaHOBUTb KOPPEKTHOE KONMMUECTBO CMNUL Npw
NOMOLLIM KHOMOK <-> UMK <+> AnA gMameTpa oboaa

= 3HaueHue oTobparkaeTcs Ha NpaBoOM AUCNee.
3. MoBepHWTE KONECOo A0 NPUBEAEHUA CNULbI B
nonoxeHwe Ha 12 yacoB U HAXXMMWTE Ha KHOMKY
<SPLIT>.
= Tenepb NONoXeHue cnuubl OyneT 3aHeceHo B
namATb.

= 3aropaetcA TONMbKO OAWH CBETOAMOM, KHOMKMK
<SPLIT>

= 3HaueHue HeobxogmMmoro banaHcupytoLLlero Beca
oTObpakaeTcA Ha NpaBoOM AuUcCnnee.

4. TIpOKPYTUTb KONECO BPYUHYHO.
= Kak TonbKO AOCTUraeTca NonoxeHue ans

KpenneHusa banaHcupytoLLero rpysa, 3aropatorcs
ceetoaunonbl (Fig. 9, pos. 2). 3ByKoBOW cUrHan
noATBepPXKAaeT NpaBUIbHOE NoNoXeHue (c3aau
CMuLbl).

5. 3akpenuTb BanaHCMPOBOUHbLIN Tpys3,
COOTBETCTBYHOLLEro BECA, B CAMOM BbICOKOM
nepneHaMKynApHOM MOMOXeHUU Koneca, Ha 12
yacos.

> [1nA 3akpenneHuna rpy3oB Nonb30BaTbCA NpoLueaypomn
KpenneHuAa aare3MBHOro rpy3a BHELWHUM 3aXXKMMOM
rn.8.8.2.

6. MNpogonaTb NOBOpauMBaTb KONECO BPYUHYIO ANA
3aKpenneHns apyroro 6anaHCMpPoOBOUHOIO rpysa
Cc3aau cnuubl.
= 3aropaetcsa gpyron ceetoamon KHonku <SPLIT>.
= [loBTOpPUTb NYHKTbI 4 1 5.

o

]1 [na 3aBeplueHnA nporpamMmmbl Split 1 Bo3BpalleHuA
K BU3yanu3auuu ToNbKo ogHOro 6anaHCMpPOBOUYHOTO
rpy3a 3aHOBO Ha)XaTb Ha KHOMKY <SPLIT>.

(@]
]1 [OnAa noO3MUMOHMPOBAHMA MNPYXKXUHHbIX MAaATHUKOB

Nnonb30BaTbCA 3aXXMMOM ANA NPOTUBOBECOB.

Fig. 14:  3axum npoTnBoBECOB

GaNWN R

HakoHeuHuK OnA yOaneHus npyx1MHHbIX MagTHUKOB
MonoTok 0ns 3akpenneHns rpysa Ha o6ode

Pe3ak 0ns oTpe3a adre3uBHbIX IPy30B

KaHaBka 0na pa30aBnnBaH1A NPYXUHHbIX MaATHUKOB
[leaBue Ons cockabnmBaHmsA adre3nBHbIX rpy308

Mo AOCTUXKEHUM TOUHOM NO3ULMKU NMPOTUBOBECA
0anaHCUPOBKK OMNYCTUTb NMPY>XXUHHbBIM MaATHUK Ha
bopT baHgaxka koneca.

. 3aKpenuTb NPYXXMHHbIK MAATHUK Ha 060[1e MOMOTKOM

3a)XKMMa No3ULMOHMPOBaHUA rpy30B (2).

! [nA ynaneHuA nNpy>KMHHOMO MaATHUKA MONb30BaTbCA

HaKoHeUHMKoM (1) 3aKMMa NO3ULMOHUPOBAHUA
rpysosB.

8.8 KpenneHue agre3auBHbIX rpy30B

651076-31_Im
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(@]
]1 [nA no3MUMOHUPOBAHUA afre3nBHbIX FPy30B

Nnonb30BaTbCA KanMbpom No3nLMOHMPOBAHWA TPYy30B.

Fig. 15:

Pyuka kannbpa no3uLMoHMpPOBaHUA rPy30B
lonoBka Kannbpa no3nUMOHUPOBAHNA rPy30B
BHYTpeHHMI 3axxum 0N rpy3o8
BbiTankusatesb

BHelwHni 3akum O0nd rpy3os
MunnumetpoBas Likana

HakatHott bont

Cronop kannbpa no3nyMoHUPOBAHHA rPy30B

Kanubp no3uynoHMpoBaHUA rpy308

O NOOONWNR

8.8.1 KpenneHue aare3mMBHbIX rpy30B BHYTPEHHUM

3aXKuMmom

! [nA cTaHOapTHbIX NPOrpaMM WCMonb3yeTca
BHYTPEHHUWI 3aXKMM Kanubpa nosuLMOHMpPOBaHUA
rpy30B Kak Ans No3WLMOHUPOBaHWUA afre3vBHOro
rpy3a, Tak W OnA BHELWHeN NNoCKOCTH.

1. BcTaBUTb rpy3, HEODXOAWMBIN ANA BHYTPEHHEro
3aXMMa 4nA rpy3oB.

2. YCTaHOBWTb rONOBKY Kanubpa no3uLMOHMPOBaHKA
rpy3oB (2) Ha BHELIHIOK KPOMKY 0601a C BHYTPEHHUM
3aKMMOM (3) B KOHTaKTe ¢ caMuM oboaom.

Fig. 16: [lpumep npuMMeHeH1A BHYTPeHHero adre3auBHoro rpysa B

CTaHOapTHbIX MPOrpammax

Fig. 17: [pumep npumeHeHNA BHeliHero adreauBHOro rpy3a

3. NpPUMEHUTb aAre3nBHbIM rPy3 MNPU NOMOLLM
BblTankusatena (4) U NOATONKHYTb €ro Ans nyullero
npuneraHusa.

8.8.2 KpenneHue aare3auBHbIX rpy30B BHELWWHUM

3aXXKUMOM

4. BcTaBWTb rpys, HEOBXOAMMbIN ANA BHELIHEro 3a)Xnma
ansa rpysos (5).

5. OnycTuTb cTonop Kanubpa no3uMLuMoHUPOBaHUA
rpy30B (8) Ha BHelLHOK KPOMKY 00602 C BHELIHUM
3aknMMoM (5) B KOHTaKTe ¢ camum 0b6oa0M.

! [Mono)xeHne aaresMBHOIO rpysa yCTaHOBIEHO
nyTém namepenua "J" NnnockocTn GanaHCUPOBKHU,
npeaBapuTENbHO BbIABTEHHOW WM 3aKPENNEHHOM Ha
Kannbpe nosuuMoHMpoBaHua rpysos (cm. 8.4.1).

6. TIPUMEHWUTb aaire3nBHbIN rpy3 NP NOMOLLU
BbiTankusatena (4) U NOATONKHYTb ero ANns nyyllero
npuneraHus.

NN
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9. M"H"M"3a“"ﬂ p,chancha dran 4: 3aHecTM B NamATb HOBOE MOMOXEeHHWe

Ecnu gucbanaHc, MU3MepeHHbI Ha Konece CMULLIKOM
BbICOKUWI (Hanpumep, ctatMueckum gucbanaHc
npesbiwaeT 50 rp.) pekoMeHayeTcA BbIMOMHUTb
LeHTPUpOBaHMe Koneca, C MOMOLLbKO KOTOPOTO,
cTatMueckui aucbanaHc Koneca KomneHcupyeTtcs
aucbanaHcom oboga (MMHUMM3aUKMA aucbanaHca).
[nA 3ToN uenu, Ha NepBOM Luare WKHa AoMKHa bbITb
noBépHyTa Ha oboae Ha 180 rpagycos. Nocne uero,
MOXHO 1IOMNONHUTENBHO MUHUMU3UpPOBaTbL AMcbanaHc,
noBopauuBas AOMNONHUTENbHO WKHY. [Tporpamma
LEHTPUPOBAHMA MOMOraeT Nonb3oBaTento Npwu
NnpoBeAeHMH HACTOALLEN MUHUMU3ALNM.

! BbinonHATb BCe npoueaypbl C MakCUManbHOM
TOUYHOCTbHO!

Ecnu Ha aucnnee nossndaeTtca cooblleHne ob
ownbke OPT v ERR nporpamma Match gomkHa 6biTb
BbIMO/IHEHA 3aHOBO.

=

(@]
]1 Haxknmas Ha kHonky <PEXXUM,> nporpamma Match,
MOXeT ObITb 3aBeplLUeHa.

o]

]1 B cnepyrowem onncaHmu akTMBUPOBAHO
aBTOMaTHUUeCKoe BKNUeHHUE.

dran 1: 3anyctuTb nporpammy Match
1. HaxaTb 1 gepxartb Haxkatol kHonky <MEHKO>.
2. Kak Tonbko Ha gucnnee otobpasutbca OPT,
OTNyCcTUTb KHONKY <MEHHKO>.
= OtobpaxeHue Ha gucnnee OPT u 1.

dran 2: nepBoOe U3MeEpPEHUEe

>> 3aKpbITb 3aLMTHbIM KONMNak Koneca.
= 3anycKk uamMepeHus.
= OtobpaxeHue Ha gucnnee OPT u 2.

dran 3: BpauleHue WrHbl Ha oboae

ﬁ UTo0Obl NPOKPYTHUTL LWKHY Ha 0boade, BO3MOXHO,
NoHagobMUTbCA CHATb €€, AONONHUTENBHO
pa3ynnoTHATb 6opTa M BHOBb HakauaTb ero nocrne
BpalleHuA.

1. MpoKpyTUTb Koneco, uTobbl YCTaHOBMUTL KfanaHa B
nonoxxeHuwe 12.

2. Haxatb KHonky <SPLIT>.
= [lpv NnepBoM 3anycke B NaMATb 3aHOCUTCA

KOHTPONbHOE MONOXeHWe Komneca.

= OtobpaxeHue Ha gucnnee OPT u 3.

3. YCTaHOBWTb KOHTPO/bHY OTMETKY Ha LKHY (B
COOTBETCTBUM NMOMOXKEHWSA KNnanaHa).

4. CHATb Koneco ¢ dnaHua.

5. MNoBepHYTb WKHY Ha 180 rpagycos Ha oboge, Tak,
UTOObI paHee yCTaHOBNEHHAasA MeTKa Haxodunach
HanpoTWMB KnanaHa.

1. 3arAHyTb Koneco.

2. NoBepHYTb KNanaH B NonoXxeHue Ha 12 yacos..

3. Haxartb kHonKy <SPLIT>.
©> CoxpaHAeTcA HOBOE MOMOXEeHWEe Koneca Ha

dnaHue.
= OtobpakeHune Ha aucnnee OPT u 4.

dran 5: nepBOe KOHTPONbHOE U3MepeHHe

1. 3aKpbiTb 3aMUTHbIM KONMakK Koneca.
= 3anyck uaMmepeHus.

2. OTobpaxkeHWe pesynbrata USMepeHUs:
OTobpaxkeHue Ha gucnnee OPT u YES =>
MWHUMKW3ALMA BbINOMHEHA YCNEeLWHO, MUHUMKW3ALUKA
MOXeT ObITb 3aBeplLUeHa.

OtobpaxkeHune Ha gucnnee OPT u 5 => ownbka
MWHUMKU3ALMU, MUHUMWU3ALKWA MOXKET OblTb NpepBaHa
UMW MPOJOIKUTL UCMONHEeHWe (HauuMHas ¢ atana 6).

ﬁ Haxkmmana Ha kHonky <STOP> oTtobOpaxkatotca
cnepyoLime 3HaueHuA:
NeBasA nefanb: MMHUMaNbHbIM OCTaTOUHbIM
avcbanaHc
MpaBblM gMcnnen: 3HaueH1e TeKyLLero CTaTMUeCcKoro
aucbanaHca

ﬁ Ecnu 3HaueHuWe cTtatMueckoro gucbanaHca 6num3Ko K
3HAUYEHMWI0 MMHUMaNbHOro octatouHoro ancbanaHca
(Hmxe 10 rpagycoB) 3HAUMT, MUHUMMK3ALUA MOXKET
ObITb NpepBaHa, Haxxnmasna Ha KHomnky <MODE>.

Jran 6: [ONONHWUTENbHOE BpallleHWe LWKHbI Ha oboae

1. NMoBepHYTb KONEeCco, NOKa He 3aropuTCcA 3eNéHbIM
CBETOM, CBETOAMOL MONOXEHUA DanaHCUPOBKH.

2. YCTaHOBWTb KOHTPOJIbHYIO OTMETKY Ha LUMHY (B

COOTBETCTBMM NONOMXeHMA Ha 12 vacos).

CHATb Koneco ¢ dnaHua.

4. ToBepHYTb LWKHY Ha 0boae, Tak, utobbl paHee
yCTaHOBMEHHAA MeTKa Haxoaunacb HanpoTMB
KnanaHa.

5. 3arAHyTb Koneco.

[ToBepHYTb KNanaH B NONOXeHue Ha 12 yacos..

7. Haxartb kKHonky <SPLIT>.
= CoxpaHAeTCA HOBOE MOMOXeHWe Koneca Ha

dnaHue.
= OTobpakeHune Ha gucnnee OPT u 6.

w

o

dran 7: BTOPOE KOHTPONbHOE U3MEpeHUe
>> 3aKpbITb 3aLUMUTHbIM KOMMNaK Koneca.
= 3anycK UamepeHus.
= [nA oueHKW 1 cnefyroLmMx 3TanoB, NEPENTU K
aTany 5.
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10. YcraHoBKM

10.1 YcrTraHOoBKM Nonb3oBaTenAa
O -
]1 YcTaHOBKM, KOTOPbIe MOryT 0e3 3aTpyAHEHWIN MOTYT ObiTb BbIMOMHEHbI MO/Ib30BATENEM.

1. HaxaTb 1 gepxkatb Haxkatol kHonky <MEHKO> B TeueHne 3 cekyHf

2. Kak Tonbko Ha gucnnee otobpasutbca SET, otnycTtutb KHONKY <MEHHKO>.

=>» Ha neBom gucnnee otobpaxaetca TOL, Ha npaBoM AUCHNee, TEKYLLEEe 3HAUEHHUE.
=> [1ns1 CKONbXeHUA HaxkaTb Ha <MEHIO>.

PyHKUHUA KHonka
MN3MeHWTb yCTaHOBKY/3HaueHWe <> UNK <+>
MNepeWnTn K NocneayoLlen yCTaHOBKe, MPUCBAUBAIOTCA 3HAUEHUA BbINMOMHEHHbIX U3MEHEHUW <OK> nnn <MEHIO>
BbIMTH 3 MeH0 BHMMaHWe, NpucBanBatoTCA NMoOble BbINOMHEHHbIE UBMEHEHUA <cTon>
YcTaHOBKH NeBbii MpaBbi# OnucaHue
aucnnen avcnnen

MorpelwHoCTb ANA 3HaUeHUs TOL Tekyliee YCTaHOBKM 3HaueHWA banaHCUpPyIoLLEero rpy3a, nog KoTopbiM
yKasaHua "0" 3HaueHue oTobpakaeTcA 3HaueHue "0".

B rpammax/ NerkoBow aBTOMOOMNb:

YHUMAX cTaHapTHoe 3HaueHwue 4,5 g (0,25 0z), makc. 3HaueHue 25 g (1,25 o0z).

[TpOMBbILLNEHHbIW aBTOTPAHCMOPT:
cTaHpgapTHoe 3HaueHue 45 g (1,5 0z), makc. 3Hauenue 45 g (1,5 oz).

Pa3spelweHune ykaszanua RES 1vnb 5rp / 0.25 yHU. — cTaHOapTHOe pa3pelleHune
banaHcupytollero rpysa 1 rp / 0.05 yHL. — TOUHOE paspelleHne
EanHMua namepeHus UNB GRA GRA = yKkasaHue B rpammax
6anaHCcMpoOBOUHOrO rpy3a OUN OUN = yKasaHue B yHLMAX
3BYKOBOM CUTHan SND ON ON = NP NPUCBOEHUU CUMUTAHHbBIX AAHHbIX, U3OAETCA
OFF 3BYKOBOW CUrHan
OFF = npuv NpUCBOEHWU CUUTAHHbIX AAHHbIX, HE U3OaETCA
3BYKOBOW CUTHan
ABTOMATUUECKWM 3amnycK CAR ON ON = 3anycKk U3MepeHUA NpU 3aKpbITUKN 3aLLUTHOIO
OFF Konnaka koneca
OFF =  3anyck M3amepeHuA Npu 3anycke KHOMKK
<CTAPT> (Korga 3akpbIT 3allMTHbIM KOMMNaK Koneca)
Bbibop nameputenbHoro nneya  MOT ON ON = wWcnonbayeTcA CTaH4APTHOE Meyo KPOHLITENHA
OaHHbIX OFF M3MepeHua AaHHbIX

OFF =vuWcnonb3yeTcsa ANMHHOE NNeyo KPOHLITENHA U3MepeHus
OaHHbIX AnA 6anaHCUPOBKKU KONEC MOTOLMKIIOB
YCTaHOBKW HEBO3MOXHbI, BbiOUpaTth Bcerna OFF .

10.2 bBa3oBble YCTAaHOBKH

]cj_ basoBble yCTaHOBKM, KOTOPbIe AOMKHbI OblTb BbIMOMHEHBI TONBKO MOCNE 3anpoca O TEXHUYECKON NMOMOLLM U
TONbKO MEPCOHANOM CaMOM CNy»Obl TEXHUUECKOW MOMOLLM.

1. HaxkaTb 1 gepxatb Haxkatoh kHonky <MEHHKO>.

2. Kak Tonbko Ha gucnnee otobpasutbca SET, otnycTtutb KHONKY <MEHHKO>.

3. B TeueHue 1,5 cekyH HaxkaTb Ha KHOMKY <MM/AIOUMbI>.

=¥ Ha gucnnee cnpaBa otobpasuTtca POT, Ha aucnnee cnpasa - TeKyllas yCTaHOBKa.

o
]1 TakMM 06pa3omM AOCTUIraeTCA MEHHO 3aBOJCKUX YCTAHOBOK, 3ape3epBUPOBaHHOE A/ OKa3aHWsA TEXHUUECKOM
NOAAEPXKKH.

=> [1ns Bbixo[a HaXxkaTb Ha KHonky <SPLIT>

1 695 656 076 2012-03-28 Sicam srl societa unipersonale
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11. Henonapkmu

ﬁ [pyraa nHopmMauma o BO3MOXHbIX HeMonaaKkax, HOCUT NPeuMyLLLeCTBEHHO TEXHUUECKUIW XapaKTep,
cnefoBaTefibHO, OHW OOMXKHbI ObITb NPOBEPEHbI M YCTPaHEHbI KBAaNU(ULMPOBAHHbIM TEXHUUECKUM MEPCOHANoM.
B nobom cnyuae HeobxoanmMo obpatuTbCa B CNy»X0y TEXHUUECKOM Noaaep XK1 UNK K YNONHOMOUEHHOMY
npencraBUTeNto OCHalweHua Sicam.

o

]1 UT0ObI COKPaTUTb CPOKK onepaunu, HeobxoaMmo nNpu TenedoHHOM Pa3roBOpe yKasaTb AaHHble,
npuBeaéHHble HA UOEHTUPUKALMOHHON TabnnuKe (3TUKETKA CO CTOPOHbI hnaHua ctaHka SBM 55 NW) u Bug
noBpeXaeHMUs.

Henonagkun | BO3MOXHble NPUUUHBI Cnoco6 ycTpaHeHus

JKpaH Npy BKOUEHUU, HE BKMIOUAETCH. 1. MNpoBepKa Kabena aneKTponuTaHus.
Ecnu coobueHne 06 ownbke He nponadaet, He06xo0dUmMo
06paTuTbCcA B CNyX6y TeXHHUeCKoH nododepKKH.

BHMMaHHMe: NOBTOPHbIM BbIXOA U3 CTPOSA MNIaBKOro
npefoxpaHuTens, roBOPUT O Hemonagkax B pabote!

1 1. YTepsAHbl fJaHHble TapUPOBaHWUA U MOEHTUDUKALMK MpoBEPUTb M U3MEHWTb FPALYMPOBKH 1 YCTAHOBKM.
MamATM OCHOBHOM Mnarhbl.
2. He 6binu BbINOMHEHbI OIMH, UMK HECKOMbKO 3Tanos
rpagyvMpoBKU (KOHUrypauus, rpaaymposka
3NEKTPOHHOro Kanubpa/ sMepuUTENbHOTO

KPOHLUTEMHA).
2 3alMTHbIM KONMNaK Koneca NogHAT 40 TOro, Kak bbino [oxaatbca 3aBepLUEHMA U3SMEPEHUA [0 TOro, Kak NOAHATb
3aBEpPLUEHO U3MEPEHME. 3aLUMTHbIM KOMMaK Koneca.
3 1. Mpwu 3anycke U3MepeHUA, KONMeCco BpallaeTca Halag. 1. MpoBepUTb, UTO OCTAHOB/EH 3aMyCcK Koneca W BpallaTb
KOneco Hasaj, Hakmmaa Ha kHonKky CTAPT.
Ecnu coobuexne 06 ownbke He nponadaet, He06x090UMO
06paTuTbCA B CNYyX6y TeXHHUECKOH Nnod0epIKKH.
4 1.[OBuratensb He BpalaeTcs/ [iBuratenb He 4oCTUraeTt 1. MpoBepuTb HanpaAXeH1e ceTh (BO3MOXXHO CMULLKOM
HeobxonMMoro konuMuyectsa obopoToB HWU3Koe).
2. Henonaaka paboTbl 3/1eKTPOYCTaHOBKH. 2. MpoBepka NOAKMIOUEHUA INEKTPOIHEPTUU UK Kabensa
3NEKTPOMNUTAHUA.
Ecnu coobuyerne o6 ownbke He nponadaer, Heob6xodnMmo
obpatnTbca B cnyx6by TeXHHUYECKOH Mo00epKKH.
5 1. Ha koneca He 6bin ycTaHOBMNEH 6anaHCUMPOBOYHbIM 1. MoBTOPUTL rPaAyMpPOBKY CHayana U ecnu 3To
rpys. npegycMarpuBaeT npoueaypa, yCTaHOBUTb

HanaHcuMpoBoUHble rpy3bl (cmoTpeTb 12.3)
Ecnu coobuyeHmne 06 ownbke He nponadaer, He06xod0Mmo
06paTnTbCA B CNYX6y TeXHHYecKok noododepiKKH.

6 1. 3aWmTHbBIM KONNak Koneca He Obin onyLleH. 1. OnycTuTb 3aLUMUTHBIN KONMNakK, Koraa yCTaHOBMNEHO KOMECO.
Ecnu coobuexne 06 ownbke He nponadaet, He06xo0dUMo
06paTHTbCA B CNYyX6y TeXHHUeCKoH noddepIKKH.

7 Cnuwkom bonbliaa pasHuua mexay 2 usmeputenbHbiMu 1. [poBEPUTb, UTO NPaBUNbHO YCTAHOBNEH BEC
naTunmKamu. TapupoOBaHUA;
2. Tak)Ke NPOBEPUTb YCTAHOBKY CTaHKa: BO3MOXHO CTaHOK
He CTabUNbHbIM U NOABEPXKEH MOBbLIWEHHOM BUDpaLmu;
Ecnu coobexne 06 ownbke He nponadaet, He06xodUmMo
06paTnuTbCA B CNyX6y TeXHHYECKOH No00epIKKH.

8 OTCcyTCTBME CUrHaNna OT U3MEPUTENbHOTO AaTuMKa. ObparuTbca B cnyx6y TexHHUecKoH no00epIKKH.
9 OTCyTCTBME CUTHaNa oT BHELWIHEro gatumka. Obparutbca B cnyxby TexHHYecKoH noddepKKH.
10 1. Burartens He BpalyaeTca. 1.MpoBepuUTb 3NEKTPOYCTAHOBKY.

2. OWKUOOYHbIN CUrHAN OT U3SMEPUTENBHOrO AaTuMka anas  O6paTHTbCA B CAyX6y TeXHHUYecKoH noddepiKKH.
0obHapy>XeHMA No3nLUK.

11 1.0Buratenb He BpaLaeTcA. 1. MpoBepUTb 3NEKTPOYCTAHOBKY.

2. OWwnBOUHbIV cUrHan ans obHapy»KeHUs ¢asbl. ObpaTtuTbca B Cnyxby TeXHHYEeCKoH noddepIKKH.

17 [py3 3a AMana3soHOM HaCTPOMKHM a) MpoBepHThb, UTo KoMeca NPaBMbHO 3aKPEMNEHO Ha caHLe.
(Bec, HeobXoOAUMbIW ANA HACTPOMKM b) Onpenenuts (B NtoboM cnyuae) NONOXKEHUA BHELLIHETO rpy3a,
npesbiwaer 250 rpamm). 3aKpenuTb rpya B 100 rpamMm W 3amyCcTuTb BTOPOE U3MEPEHHE.

18 He BBefeHbl JaHHble Koneca. BBecTu gaHHble Koneca nepef TeM, Kak BbIMOMHUTb

namepeHue.

19 BxogHoW curHan npaBoro M3MepuTenbHOro gatumka Ecnu coobuyeHmne 06 ownbke He nponadaer, He06xo0MMo
HUWXXe NeBOro gatumKa. 06paTnTbCA B CNYX6y TeXHHYecKoi noododepIKKH.

Sicam srl societa unipersonale 1 695 656 076 2012-03-28
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Henonagku  BO3MOX>XHble NPUUUHbI Cnocob ycTpaHeHusa
20 1. Bo BpemA uamepeHus bbina HaxkaTta neganb. 1.He npuBoauTb Neganb B AeWCTBUE, KOr4a ABUraTenb He B
2. CKOpOCTb BpallleHUs ABUraTena He perynapHas. paborte:
3. CKOpOCTb Koneca HWKe MUHUManbHOIO 3HAUEHMA. 2. Obpatnte BHUMaHUeE, UTO BO BPEMSA U3MEPEHUA, CTAHOK
SBM 55 NW He noaBepraetcs Tonukam.
3. MpoBepUTb HaNpsXeHUe CeTh (BOZMOXKHO CIIULLKOM
HU3KOE).
21 OcHoBHaA nnata 3aduKcUpoBana CA1LKOM 1. BbikntounTb cTaHok SBM 55 NW
BbICOKY CKOPOCTb KONeca C OTKPbITbIM 3aLUTHbIM 2. ONyCTWUTb 3aLLMTHbIM KOMMNaK Koneca v BKMOUUTb
Konnakom (Ban BpallaeTcA Ha BbICOKOW CKOPOCTH, obopynoBaHue, He NPUBOAWUTL KOMECOo B ABUXKEHWE
npu aTom obopyaoBaHWe He MNOAKMIOUEHO): Ecnu coobuyeHmne 06 ownbke He nponadaet, He06xo0dMMo
OTKMOYaeTcA nuTaHue. 06paTnTbCA B CNyXby TeXHHUecKoi nododepiKKH.
22 HeperynapHoCTb CUrHanoB M3MepPUTENbHOIO AaTunKa. Ecnu coobuyeHmne 06 ownbke He nponadaer, Heo6xod0Mmo
06paTHTbCA B CNYX6Y TeXHHYeCcKoH Nnoo0epIKKH.
EEE EEE 1. HaxxaTb 04HOBPEMEHHO ABE KHOMKMU. 1. Bcerga HakMmartb TOMbKO MO OAHOM KHOMKe 3a pas.

Ecnu coobuexne 06 ownbke He nponadaet, He06xodUmMo
06paTnTbCA B CNyX6y TeXHHUeCKol nododepiKKH.

1 695 656 076 2012-03-28
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12. TexobcnyxuBanue

12.1 Ouuctka u TexobcnyxuBaHue

Mepen npoBeaeHneM onepauuni No oOUUCTKe
WU TEXOOCNYXXMBaAHUIO, OTKMIOUUTD

SBM 55 NW ¢ nomouybto pybunbHUKa
BKI1/BbIKI1 1 u3bATb WITENcenb U3 cetu
3NEeKTPONUTaHUA.

! He Mcrnonb3oB aTb MOKLLME CPeACcTBa, KOTOpble
cofiepxaT pactBoputenu. nsa OUMCTKU KOMMOHEHTOB
U3 CUHTETUUECKOro MaTepuana, UCnonb3oBaTb CUMPT
UMW MOIOLLIME CPEACTBA CO CXOXKUMU CBOMCTBAMM.

[na obecneueHns becnepeborHoOM paboTbl U
3(pHEeKTUBHOIO PYHKLMOHUPOBAHUA CTAHKA

SBM 55 NW, HeobxoaMMo BbINONHATL Creaytoline
paboThbl:

s 3
]

= °
) 3
= o
) =
> o
5 e
©® o

Texobcny>xuBaHue

OuunLatb NOABUXKHbIE MEXaHUUECKWEe KOMMOHEHTHI,
pacnbiNUTb Ha HUX MAacno UK KEPOCKH U CMa3aTb
MOTOPHbIM Mac/ioM UMM COOTBETCTBYHOLLEN
KOHCUCTEHTHOM CMa3KOW.

[pagyvMpoBKa hriaHua. X
paflyMpoBKa C KOHTPONbHbLIM FPYy30M. X
BbIMONHUTL KOHTPONIbHOE U3MepeHHe. X

o
]1 Mpagyuposka onucaHa 8 rase 12.3.

ﬁ PekomeHpyeTcA BbIMOMHUTb FPagyMpoOBKY
cTaHka SBM 55 NW npu npoBeneHun onepauum
Texobcny>X1uBaHusA, NPOBOAWMBIX pa3 B MoNroaa, npwu
3aMeHe hriaHLua MNu ecnu pesynbTaTbl UBMEpPEeHUs He
TOUHbIe, BbINMOMHAA CNeayrLLyo npoueaypy.

12.2 3anuyacTu U KOMMNOHEHTDI,

noaBep)XeHHble U3HOCY
M3rotoBuUTENDb HE HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a YPOH,
HaHeCEHHbIM UCMONb30BaHUEM He OPUTUHANTbHbIX
3anyacTen.

OnpepneneHue Kop 3akasa

CTaHOapTHbIM LEHTPANbHbIN LeHTpUpytoLmi donaHer, 1 695 602 400
LleHTpupytoLwmi KoHyc 42 - 65 mm 1695 632 500
LieHTpupytolwmii KoHyc 54 - 80 mm 1695 652 862
LleHTpupytowmi kKoHyc 75 - 110 mm 1 695 605 600
1 695 606 500
1695 629 400
1 695 602 700
1695 654 377
1695 654 376
1695 101 269

3axum gnAa rpysa
PyuHow kanubp
MN3mMepuTenbHbIN 3aXKUM

Bec rpagyvpoBku
Bec rpagyvpoBku (TapMpoBaHHbIN)

CamoknetoLlasca aTUKeTa 3NEeKTPUUECKOrO
Hanps»xeHua V 230

CamokrnetoLlasaca aTUKeTa aNEKTPUUECKOrO
HanpsxeHua V 110

CamoknetoLlaaca aTUKeTKa HanpaBneHus
BpallleH1A koneca

Tab. 2:  3anyactu M KOMMOHEHTbI, Mo00BepXKeHHble U3HOCY

1695 100 854

1 695 653 878

12.3 TpapyupoBka

ﬁ PekomeHayeTca BbINOMHUTb FrpagynpoBKY
ctaHka SBM 55 NW npu nposBegeHuun onepauun
Texobcny>XnBaHusA, NPOBOAMMbIX pa3 B nonroaa, npu
3amMeHe hnaHua Mnu ecnu pesynbTatbl UAMEPEHUA He
TOUHbIE, BbIMOMHAA CNeayoLyo NpoLeaypy:

1. MpagyvpoBKa naHua.
lpagynpoBka ctaHka SBM 55 NW.
3. BbINOAHUTb KOHTPONbHOE U3MEpPEHUE.

N

12.3.1 Bbi30B MEeHI0 rpagyMpoOBKH

o
]1 B cnegytolwem onncaHnu akTMBMPOBAHO
aBTOMaTUyeCKoe BKJ/THOUEHHKE.

1. HaxkaTb v geprkatb Haxkaton kHonky < MEHIO >..

2. Kak Tonbko Ha gucnnee otobpasutbca CAL,
oTNyCcTUTb KHOMKY <MEHHKO>.

3. B teueHune 1,5 cekyHa HaxaTb KHonky <mm/inch>.
= Ha nesom gucnnee otobpasutbca C-1.

12.3.2 Koppekuusa aucbanaHca Bana

o

]1 B cnegytollem onncaHMM akTUBUPOBAHO
aBTOMaTUUECKOe BK/TIOUEHHWe.

1. YctaHoBWTb tbnaHel (cmoTpeTb . 5).

]cj_ He 3atarnBatb Koneca, He UCMONb30BaTb HUKAKKUX
CPELCTB 3aTAXKM.
2. 3aKpblTb 3alLMTHbINA KONMaK Koneca.
= 3anyck uamepeHus.

Sicam srl societa unipersonale
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]cj_ Mo 3aBepLIEHNU UBMEPUTENBHOIO LIMKNA,
COXpaHAeTCA U3MepPEeHHbIN aucbanaHc.
= OcTaTouHble AucbanaHchl Bana KOMMNEHCUPYHOTCA
3NEKTPOHHbIM cnocobom.
= Ha neBom gucnnee otobpasuntbes C-2.

12.3.3 KanubpoBka SBM 55 NW

1. Bbi3BaTb MeHI0 rpagympoBku (cmoTtpeTb rn 12.3.1)
= HaxaTb kHonky <MEHK> noka Ha gucnnee cnesa

He oTobpasuTtca C-2.

2. 3aKpenuTb KONeco NerkoBoro aBToMobuna cpeaHumx
pasmMepoB B ONTMManbHOM COCTOSHUMU (Hanpumep,
wupurHa 5.5", opnameTtp 14") Ha dnaHue.

3. BBecTu gaHHble Koneca (cmoTpeTb . 8.3).

4. 3aKpbITb NPeaoXpaHUTENbHbIM KONMNak Koneca.
= 3anyckaeTtcs uaMepeHue
= Ha aucnnee cnesa otobpasutca C-3 1 Ha gucnnee

cnpaBa 60.

5. BBecTu Bec HanaHCHPOBOUHOIO rpy3a (aBTOMaTUUECKH
noAcKasbiBaeMoe 3HaueHue paBHo 60 T).
= WM3meHuB Bec DanaHCUMpPOBOUHOIO rpy3a,

oTobpasnTCA HOBOE 3HAUEHUe.

6. YCTaHOBWTb BEC rPalyUpPOBKK BBEAEHHOIO 3HaUYEeHMA
C BHYTPEHHEN CTOPOHbI Koneca.

7. 3akpbITb NpefoXpaHUTENbHbIM KONNak Koneca.
= 3anycKkaeTcA uaMepeHue.
= Ha aucnnee cnesa otobpasutca C-4.

8. MMoBepHYTb KONeco, Noka banaHCMPOBOUHbIM FPy3 He
OyneTt ycTaHOBNEH B NOMoOXeHWe 12 yacos.

9. CHATb banaHCMPOBOUHbIN FPY3 C BHYTPEHHEN

CTOPOHHbI.
10. koneca v yCTaHOBWTb €ro Ha BHELLUHKOI CTOPOHY
(nosuuma 12 yacos).

11. 3akpblTb NpegoxpaHUTENbHbIM KONMNak Komneca.
= 3anycKkaeTcA uaMmepeHue.
= Ha aucnnee cnesa oTtobpasutca C-5.

12. MoBepHYTb KONeco, Noka banaHCUPOBOUHbIN rpy3

He OydeT yCTaHOBNEH B NONOXeHWe 6 uacos.
= OT0bpasnTCA 3HAUEHMKE yrna KanubpoBKH.

13. HaxkaTb Ha KHonKy <SPLIT>.

=>» KannbpoBKa 3aBepLueHa.

(e]

]1 BbinonHeHHan KanMbpoBKa aBTOMAaTUUECKHU
COXpaHAEeTCA B MOCTOAHHOM pexunuwme.

12.3.4 KoHTponbHOEe U3MepeHue

o

]1 TouHOe UueHTpMpPOBaHMe Koneca ABNAETCA OCHOBHbIM
Tpe6oaaHV|e|v| KaK AnA U3aMepeHnAa U KOHTPONA, TaK U

ONA KaXXOoW rpagyupoBKH.

o)
]1 B cnepytouiem onucaHumu akTMBUPOBAHO
aBTOMATUUECKOE BK/OUEHHUE.

1. 3akpenuTb KONeco NerkoBoro aBToMobWnA cpefgHux
pasmMepoB B ONTMManbHOM COCTOAHUMU (Hanpumep,
wupurHa 5.5", auametp 14") Ha cdnaHue.

2. BBecTu gaHHble Koneca (cMoTpeTb . 8.3).

3. 3aKpbITb NpegoxXpaHUTENbHbIM KONMNak Koneca.
= 3anycKaeTcAa U3MepeHue.

4. BbINONHWUTb UCKYCCTBEHHbIW AucbanaHc,
yCTaHaBnuBas HanpuMep KOHTPO/bHbIM rpy3 60 rp.
Ha OHY M3 CTOPOH.

5. 3akpbiTb NpefoXpaHUTENbHbIM KONMNaK Koneca.
= 3anycKaeTtca M3MepeHue.
= CtaHok SBM 55 NW gon»eH TOUHO yKasbliBaTb

HacToALWMM anucbanaHc (3HaUYeHWe U NOMoXKeHue).
C Apyro CTOpOHbI YKasaHWe A0MKHO ObiTb He
b6onbwe 5 rp..

ﬁ Utobbl NpoBepuTb NonoxeHue gucbanaHca,
NOBEPHYTb KOMECO B PEKOMEHAYEMOE MOMOXKeHHWe
ONA KpenneHua banaHCUPOBOUHbIX rpy3oB. PaHee
YCTaHOB/EHHbIW KOHTPOMbHbIM Ipy3 AOMXKEH
HaxoAMTbCA NepneHaAnKYNAPHO Mo OCbio BpalleHUs
(nonokeHWe Ha 6 yacos).

B HeKkoTopbIx cnyyasx HeobXxoaMMo MOBTOPUTL

rpagyMpoBKy:

— YKasaHHOe 3HaueHue gucbanaHca oTnMuaerTcs
(Co CTOpPOHbI KOHTPONBLHOIO rpy3a Bbille Ha 1 rp.,
C IPYroM CTOPOHbI CBbille 5 rp.).

— YKaszaHHoe nonoxeHue aucbanaHca otnuyaeTca
(KOHTPOMbHbIN IPy3 HE HAXOAUTCA B MOMOXKEHWMU
mexay 5:30 v 6:30 uacamu)

CHATb KOHTPONbHbLIN rpys3.

OcnabuTtb KONeco U NoBepHYTb ero Ha 35°.
BHOBb 3akpenuTb Koneco.

3aKpbITb NPefoXpPaHUTENbHbIM KOMMNak Koneca.
= 3anycKaeTcA uaMepeHue.

© N o

=»[locne npoBeAeHUs KOHTPONbHOrO W3MepeHUs,
yKasaHHblM gucbanaHc He [O0MXeH MpeBblillaTh
MaKCcUMManbHbinancbanaHc10rp.cKaxaonctopoHbl (15
rp.anAaocobeHHOo TAXENbIX Konéc). HacToswana owmnbka
MOXET ObITb Bbl3BaHa MNOrPELIHOCTbIO LIEHTPUPOBaHMSA
koneca. Ecnu ke KOHTpONbHOE U3MepeHWe BbIFBUIO
bonbwKK gucbanaHc, HeobxognMMo B obA3aTe/IbHOM
nopAgke MNPOBEpPUTb KOMMOHEHTbI, BbIMOMHAOLNE
LEeHTPUPOBaHMe Komneca Ha npegMeT M3HOCaA, 3a30pa
UMW 3arpA3HEHUN.

12.4 CamopuarHos

ﬁ BHUMAHWE: HaxaB Ha kHonky <MENU> B TeueHue
1,5 ceKyHA M OTNYCTUB €€, [OCTUraeTcA JOCTYN K
MEHI0 aBTOAMArHOCTUKU, 3ape3epBUMPOBaAHHOE ANA
OKa3aHWA TEXHUUECKOM MoaaepXKKH.

=> [1ns BbIXxo4a HaxkaTb Ha KHonky <SPLIT>

1 695 656 076 2012-03-28
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14. TexHuueckue fAaHHbIE

13.1 BpemeHHble BbIBOA U3 3KCNNyaTauuu
B cnyyae onnTenbHOro HeMConb3oBaHUA.
> OTKMHOUNUTb OT CETH 3NEeKTPONUTaHUA.

13.2 CwmeHa nonoxxeHunA

> [1pu nepepaue ctaHka SBM 55 NW, npepocraBuTb
BCHO IOKYMEHTALMIO, BKOUAA AOKYMEHTALMIO MO
OCHallleH1Io BMecTe ¢ obopyaoBaHUeM.

> [lepeBo3ka ctaHka SBM 55 NW pomxHa ObiTb BbINonHeHa
TONbKO B OPUIMHaNbHOM YNaKOBKK UK NOAOOHOM.

> OTKNOUMUTD OT CETU 3NEKTPOMUTAHUA.

> Cobntoaatb ykasaHua Ana nepBoro 3anycka B paboty.

> 3akpenuTb cTaHok SBM 55 NW 3 bontamu K nogaoHy

13.3 Ytunusauusa u cgaua B MeTannonom
13.3.1 BewecTBa C pUCKOM 3arpA3HEHUA BOA,

! Macna 1 cma3ouHble MaTepuanbl, a Takxe,
cofepxaliue ux getanu (Hanpumep, OUNbLTPbI) 3TO
BELLEeCTBa, C PUCKOM 3arpsA3HeHus Bofbl!

1. BeulecTBa C pUCKOM 3arpsA3HeHuns BOAbl HE AOMKHbI
nonagaTtb B KaHanusauuio.

2. YTUNM3npoBaTb BELLECTBa C PUCKOM 3arpA3HeHUs
BOf, B COOTBETCTBUM C AENCTBYIOLLIMM HOPMaTUBHbIMU
TpeboBaHWAM B HACTOALLLEM OTpacnu.

13.3.2 CraHok SBM 55 NW u komnnekryowue
aetanu

1. OTkntoumnTb cTaHoKk SBM 55 NW OT ceTu anekTponutaHua
W OTCOeOMHWTb Kabenb 3NeKTPONUTaHUA.

2. Pasobpartb SBM 55 NW, pacnpenenutb matepuan no
KaTeropusam v yTUNM3nMpoBaTb ero B COOTBETCTBUM C
[OENCTBYIOLLMM HOPMaTUBHbBIMKW TpeboBaHUAMU.

14.1 SBM 55 NW

DyHKUMA TpeboBaHusa

208 U/min 50 Hz /
250 U/min 60 Hz

CKOpOCTb BanaHCUPOBKHU

PaspelueHune 1/5 g (0.01/0.25 oz)
YpoBeHb WymMa <75dB

MutaHune 230V 1~ (60 Hz)
Knacc 3awuTbl IP 22

14.2 Pabouas obnacTtb

YcTraHaBnvMBaemas LWMpUHa oboaa 2" = 20"
N3mepaemas wrpuHa oboaa 1" - 20"
YctaHaBnuMBaembin guameTtp oboga 8" - 26,5"
M3mepaembii guameTp oboaa 10" - 24"
MakcumanbHbIM BEC Koneca 65 kg
MakcumanbHbIM AMaMeTp LKHbI 820 mm
MoTpebnAaeman MOLIHOCTb 0,50 kW
MakcumanbHaa WUpKrHa Koneca 420 mm
CpenHee BpemMsA UMKna 10 sec

14.3 TabapuTHble pa3mepbl U BecC

DyHKUUA TpeboBaHuA

SBM 55 NW (a x | x p) makc 1270 x 1005 x 1000 mm

Bec HeTTO 78 kg

SBM 55 NW nopxoaut noa HopmaTUBHbIe

TpeboBaHUA eBponenckoi aupekTuebl 2002/96/

CE (aupeKkTrBa 06 yTUNM3aLMUK 3NEKTPUUECKOTO U

3NEKTPOHHOro obopynoBaHuA).

3neKTpUUEeCKUe 1 3NeKTPOHHbIe NpUbopLI,

BbiBeAEHHbIE€ U3 3KCMNyaTauuu, a Takxe

ux kabenbHasA NPOBOAKaA, aKKYMYNATOPbI

n batapeun, [OMKHO ObITb YTUNU3UPOBAHbI

OTAENbHO OT ObITOBbLIX OTXOAOB.

> [1nA yTMnusaummn HacToALLMX NPOAYKTOB,
obparnTbca K cneumanbHbIM LeHTpaMm cbopa.

> [lpaBunbHanA yTMNu3auua ctaHka SBM 55 NW
NMomMoraeT NpeaoTBpaTUTb HaHeceHKe yuepba
OKpY>KatolLlen cpefe 1 He noaBepraTtb
ONacHOCTW 300POBbA NMOAEN.
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